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产品详情

液压系统中有节流之处。如上所述，在解决整机无力时，我们调整了液压油的压力，使之已达到了系统
标准值的要求，所以系统压力低的原因已被排除。若主泵的排量不足，应现对主泵进行调节，以增加主
泵的排量；然后，操作工作装置使主安全阀溢流，直至发动机刚刚产生憋车时为止；再操作挖掘机（空
载）完成各种动作，看速度有没有变快。经上述调整后发现：主泵上的功率调节螺钉虽已拧进了3圈，但
发动机在主安全阀溢流时仍有明显的憋车现象，且在正常操作时机器各种动作的速度并没有明显的加快
，即主泵的排量虽已增大，但整机的速度并没有加快，由此说明，主泵排量正常，从而排除主泵排量不
足造成整机速度慢这一故障原因。在该机的液压系统中。

多路阀就是一个节流调速阀，它的开度大小直接影响工作装置的速度，而多路阀的开度大小又与先导伺
服阀开度的大小成正比，同时也与先导液压系统的压力成正比。根据以上分析，我们先检查了先导油路
的油压，测得先导系统的压力为：冷机时2MPa，热机时小于1MPa；根本达不到先导系统压力（3MPa）
的要求。于是，调节先导溢流阀，压力未能上升；检查先导溢流阀，也未发现阀芯有磨损的痕迹，从而
断定是先导泵内泄引起先导系统的油压不足，导致整机的工作速度慢。更换先导泵后，先导液压系统的
油压达到了3MPa，这时动臂、斗杆、铲斗、回转的速度也明显加快了，达到了原机的工作要求，但整机
的行走速度还是没有明显的提高。根据该机的行走液压系统原理知。

其上的行走限速阀控制左、右行走的回油。如果限速阀在左位，那么左、右行走的回油都受到限速阀的
节流控制，行走的速度会变慢；如果限速阀在右位，那么左、右行走的回油就不受限速阀的节流控制，
而是直接回油箱，机器行走的速度就会变快。于是，我们拆下限速阀，发现阀内有许多杂物，阀芯被卡
在左位位置。清洗、研磨该阀并装复，试机时行走速度慢的问题已得到了彻底的解决。至此，该机动臂
、都杆的自然沉降及整机力量不足和速度慢的故障已得到了彻底的解决，恢复了原机的使用性能。安装
前，应首先检查密封件表面质量，不得有飞边、毛刺、裂痕、切边。气孔和疏松等缺陷，密封件的几何
尺寸和精度都要符合标准要求。孔用组合密封圈由O形圈和耐磨环组成。

由于O形圈弹性较大，安装比较容易；而耐磨环弹性较差，如果直接安装则活塞的各台阶、沟槽容易划
伤其密封表面，影响密封效果。为保证耐磨环安装时不被损坏，应采取一定的安装措施。耐磨环主要由
填充聚四氟乙烯（PTFE）材料制成，具有耐腐蚀的特性，热膨胀系数较大，故安装前先将其在100℃的
油液中浸泡20min，使其逐渐变软，然后用工装将其装人活塞的沟槽中。工装由定位套和涨套组成。定位
套头部有5倒角，用于引导O形圈和耐磨环装人活塞端部沟槽。涨套由弹性较好的65Mn钢经热处理制成，



加工成均匀对称的8瓣结构。需要注意的是，加工各瓣底部的小孔时，分度要均匀，铣开各瓣时应使锯口
对准小孔的中心，以保证涨套各瓣能均匀涨开。

同时各部位都应进行（光滑）倒角，以免损坏密封圈。每一种规格的密封圈都应有一套对应的工装来保
证其装配要求。安装完成后不允许密封圈有折皱、扭曲、划伤和装反的现象存在。液压缸缸筒，缸筒上
的螺纹孔常安排在焊接工序之后加工，这样就不可避免地要在螺纹孔出口与缸筒内壁的交界处产生毛刺
。为清除毛刺，必须设计制做专用刀具对其进行加工，达到光滑过渡的目的。专用刀具的结构。使用时
，先将刀杆从螺纹孔中插人，然后从侧面将刀头安装在刀杆上，旋转刀杆即可将毛刺除掉并加工出光滑
完整的表面。另一类密封件是聚氨酯材质的Y形密封圈因其具有高硬度、高弹性、耐油、耐磨和耐低温
等优点，广泛用于液压油缸中。它的内、外唇根据轴用或孔用可制成不等高形状。
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