
VAT钟摆阀维修

产品名称 VAT钟摆阀维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:为你降低成本，创造价值

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

屏蔽层一端可靠接地，接地电阻小于1Ω；通过正确可靠的接地，既可以使系统有效地抑制外来干扰，又
能降低变频器本身对外界的干扰。⑥变频器控制回路电源增加与变压器隔离，在控制部分与主回路之间
加装金属隔板，减弱变频器对控制回路的干扰。⑦为保证设备的可靠性，由变频器维修人员对高压煤浆
泵变频器集中检测，更换绝缘下降、性能下降的元件。在安装使用变频器时为了降低线损和节约投资。

变频器供电系统选用660V电压等级。在变频器投运一段时间后，陆续发生多起变频器维修电机绕组击穿
烧毁故障，给车间生产带来极大风险。检查维修变频器烧毁电机定子绕组，变频器维修电机时发现击穿
点均位于线圈的第一匝上，说明该处绝缘体容易老化受损。根据行业规定标准，变频电机的定子绕组绝
缘在不同位置上所能承受的最大电压值见表3。变频器统一安装在配电室内，距离生产装置约有几百米不
等的，致使变频器连接电动机的动力电缆较长。按表4所给公式计算，660V变频器电机相间允许承受的最
大峰值电压应不超过1.78kV。然而，当AB变频器工作在40Hz时，对变频器维修现场实际检查的电机端的
线电压，最大脉冲电压峰值达到1.96kV。

且上升时间在1us左右，如图2所示。电压型变频器经逆变输出的是PWM电压波，但随着变频器功率器件
开关频率的逐步提高，使得变频器输出脉冲电压的上升时间大大缩短，会对变频器维修带来一些显著的
负面影响。当变频器经长线电缆驱动电动机时，由于电缆和电动机特性阻抗不匹配，将在电动机端发生
脉冲电压反射而产生过电压以及高阻尼振荡，加剧电机绕组的绝缘压力。此外，当变频器输出PWM脉冲
电压的脉宽很小时，会在电缆线上出现双脉冲效应和极性反转现象，使电动机端产生更为严重的过电压
，缩短电动机的使用寿命。AB变频器维修调整电机控制参数。根据变频电机运行工况，适当降低PWM
开关频率，可以减小脉冲电压变化率。将变频器“电机选项配置”中位5(位从0起算)置“1”。

启用长距离电机电缆的反射波电压保护。当变频器与电动机安装的距离超过300m时，变频器维修时在两
者之间加装出线电抗器或正弦滤波器，用以延长脉冲上升时间，从而有效抑制电动机端过电压幅值，使
负载接收到波形较好的交流电。关于变频器维修加装出线电抗器或正弦滤波器的配置，要根据动力电缆
长度、额定电流和电压降等来确定。变频器维修主电路后，再次实测现场变频器电机端的线电压，最大
脉冲电压峰值仅到1.62kV，上升时间也展宽为3us以上。实践证明，适当选配出线电抗器或正弦滤波器与



变频器配套使用，可以有效地防止因输出过电压对负载电动机的冲击。保证电机能够连续运行，变频器
应具备掉电重启动功能。变频器在带负荷掉电试验时。

发现变频器掉电后不能重新启动，并且报警显示“F10114一11MainPSLow”（11主电源电压过低）故障，
变频器一直保持在“Stopasserted”（确认停机）状态。前期AB变频器维修调试得知，AB变频器先送控制
电源，后送主电源，就会报出F10114故障且不能自行复位。这是由于变频器内部缺陷造成的。正常操作
时，变频器采取先送主电源，后送控制电源的方法予以避免出现故障；但因控制电源采用外部UPS直供
，在变频器掉电及其恢复过程中便无法避免F10114故障的报出。在这种变频器维修故障状态下，变频器
屏蔽了启动指令。AB变频器抗低电压穿越能力较差，需要依赖外部智能控制器根据输入电源的电压情况
判断和发出启动指令来完成。

单独对智能控制器做掉电试验，变频器均能收到重启动信号。经多次变频器维修试验发现，当直流母线
电压跌落至75%下时，若变频器输入电源恢复正常，变频器将先进入预充电状态。只有在预充电完成后
，变频器才进入Ready状态，接受有效的启动信号，否则会一直保持在停机状态。因此，要实现变频器重
启动，最好从内部逻辑控制的角度优化改进，一并解决变频器维修故障及启动信号处理的问题。AB变频
器配置DeviceLogix嵌入式组件，可用于编制变频器的应用程序和实现辅助控制功能。本次变频器维修案
例采用Logix控制逻辑实现变频器掉电重启动，相关变频器维修设置参数设置见表2。变频器维修时使用
变频器内部的比较
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