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产品详情

     由于龙门加工中心具有比较高的操作精度，所以经常用它来进行加工大型零件的工作，但是经过
长时间工作可能会导致加工中心精度变差，这会严重影响正常工作，所以下面要来介绍一下精度变差的
具体原因和解决方法。

      一、龙门加工中心两轴联动时的圆度超差

      1、圆的轴向变形可能是机械未调整好造成的。轴的定位精度不好，或是丝杠间隙补偿不当，会
导致过象限时产生圆度误差。

      2、斜椭圆误差（45度方向上的椭圆），这时应首先检查龙门加工中心各轴的位置偏差值。如果
偏差过大，可调整位置环增益来排除。然后检查旋转驱动器或感应同步器的接口板是否调好，石排高速
龙门加工中心机，再检查机械传动副间隙是否太大，间隙补偿是否合适。

      二、龙门加工中心零件的加工精度差

      一般是由于安装调整时，各轴之间的进给动态根据误差没调好，或由于使用磨损后，机床各轴
传动链有了变化时，可检查伺服电机转速是否过高。位置检测元件是否良好；位置反馈电缆接插件是否
接触良好；相应的模拟量输出锁存器、增益电位器是否良好；相应的伺服驱动装置是否正常。

      三、龙门加工中心机床运动时超调引起加工精度不好

      可能是加、减速时间太短，可适当延长速度变化时间；也可能是伺服电动机与丝杠之间的连接
松动或刚性太差，可适当减小位置环的增益。

      龙门加工中心出现精度问题大都是由于自身零件的问题或者是运动时间调整的不到位，我们在



发现精读出现问题后一定要时间停止工作来调整解决好相关问题，保证下次工作可以恢复精度从而顺利
进行工作。

     零件从数控铣床上拆卸后，首先对其表面痕迹进行观察，判断铣床配合面的磨损情况，然后对零
件进行清洗分类，并做好可用、待修与报废的检查鉴定和标记工作，为下一步零件的修理和更换做好准
备。

1、对全部拆卸件都应进行清洗。

2、必须重视再用零件或新换件的清理，要清除由于零件在使用中或者加工中产生的毛刺。

3、数控铣床零件清洗并且干燥后，必须涂上机油，防止零件--生锈。

4、清洗设备的各类箱体时，必须清除泰山鸿毛人残存磨屑、漆片、灰砂、油污等清洗溶液的选择。

煤油或轻柴油在清洗零件中应用广泛，能清除一般油脂，无论铸件、钢件或有色金属都可清洗。使用比
较安全，但挥发性较差。对于精密零件使用含有添加剂的专用进行清洗。

加工中心重要的部分是光机。所谓光机是不含数控系统，不含刀库，不含钣金外防护。接下来为大家介
绍光机的挑选方法。

一、外形特征

一台好的光机应该具有结构紧凑，占地面积小的特点。这样才能使整机结构刚性更强、加工过程更加稳
定，从而降低故障率，保障可靠性。

二、高刚性、高稳定性

加工中心的刚性和加工的稳定性，甚至每批订单的完成效率都和光机的性能有直接关系。光机部件的巧
妙设计可以有效保证设备的高刚性和稳定性。

（1）筋骨式机头设计

内部筋条加粗加大，强化结构刚性大幅提高加工稳定性。

（2）高钢性主轴

采用高刚性主轴的加工中心光机可搭载大扭矩装置生产效率可以调高30%。

（3）高速伺候服电机

高速伺服电机，高速高走，高速定位。数控系统人性化，易学易懂。

   此信息是由东莞市宝煜机械有限公司提供，本公司成立于2007年，是一家集装备的研发、生产、销
售、服务于一体的国家高新技术企业。宝煜数控机床产品品种齐全，涵括钻攻机、零件加工中心、模具
加工中心、雕铣机、精雕机、车床、龙门加工中心等系列精密加工设备。



   在显示器显示报警中，又可分为NC的报警和PLC的报等两类。前者为数控生产厂家设置的故降显示
。它可对照系统的“维修手册”，来确定可能产生该故障的原因。后者是由高速加工中心生产厂家设置
的 PLC 报警信息文本，属于机床侧的故降显示。它可对照机床生产厂家所提供的“机床维修手册”中的
有关内容．确定故障所产生的原因。

  无报警显示的故障 这类故障发生时。机床与系统均无报警显示，其分析诊断难度通常较大．需要通过
仔细、认真的分析判断才能予以确认。特别是对于一些早期的数控系统，高速龙门加工中心机公司，由
于系统本身的诊断功能不强，或无PLC报警信息文本，出现无报警显示的故障情祝则更多。

对于无报警显示故障，通常要具体情况具体分析，根据故障发生前后的变化。进行分析判断，高速龙门
加工中心机厂，原理分析法与PLC程序分析法是解决无报警显示故障的主要方法。

  按故障产生的原因分类

  高速加工中心自身故障 这类故障的发生是由于高速加工中心自身的原因所引起的，与外部使用环境条
件无关．高速加工中心所发生的极大多数故障均属此类故障。

  高速加工中心外部故障 这类故障是由于外部原因所造成的。供电电压过低、过高，波动过大：电源相
序不正确或三相输入电压的不平衡；环境温度过高：有害气体、潮气、粉尘授入：外来振动和干扰等都
是引起故障的原因。

  人为因素也是造成高速加工中心故障的外部原因之一，据有关资料统计，使用高速加工中心或由不熟
练工人来操作高速加工中心，在使用的一年，高速龙门加工中心机电话，操作不当所造成的外部故障要
占机床总故障的三分之一以上。

  除上述常见故障分类方法外，还有其他多种不同的分类方法。如：按故障发生时有无性可分为性故障
和非性故障两种．按故障发生与需要维修的具体功能部位。可分为数控装置故障，进给伺服系统故障，
主轴驱动系统故障，白动换刀系统故障等等，这一分类方法在维修时常用。

  此信息是由东莞市宝煜机械有限公司提供，本公司成立于2007年，是一家集装备的研发、生产、销售
、服务于一体的国家高新技术企业。宝煜数控机床产品品种齐全，涵括钻攻机、零件加工中心、模具加
工中心、雕铣机、精雕机、车床、龙门加工中心等系列精密加工设备。

高速龙门加工中心机电话-宝煜数控-石排高速龙门加工中心机由东莞市宝煜机械有限公司提供。东莞市
宝煜机械有限公司（www.gdbycnc.com）在机械加工这一领域倾注了无限的热忱和热情，宝煜数控一直以
客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成
功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：任先生。
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