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价格 面议
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产品详情

（1）五金拉伸件的制造尽量选用标准模架，而标准模架的型式和规格就决定了上、下模座的型式和规格
。如果需要自行设计模座，则圆形模座的直径应比凹模板直径大30~70mm，矩形模座的长度应比凹模板
长度大40~70mm，其宽度可以略大或等于凹模板的宽度。模座的厚度可参照标准模座确定，一般为凹模
板厚度的1.0~1.5倍，以保证有足够的强度和刚度。对于大型非标准模座，还必须根据实际需要，按铸件
工艺性要求和铸件结构设计规范进行设计。（2）所选用或设计的模座必须与所选压力机的工作台和滑块
的有关尺寸相适应，并进行必要的校核。比如，下模座的z小轮廓尺寸，应比压力机工作台上漏料孔的尺
寸每边至少要大40~50mm。（3）模座材料一般选用HT200、HT250，也可选用Q235、Q255结构钢，对于
大型精密模具的模座选用铸钢ZG35、ZG45。（4）模座的上、下表面的平行度应达到要求，平行度公差
一般为4级。（5）上、下模座的导套、导柱安装孔中心距必须一致，精度一般要求在±0.02mm以下；模
座的导柱、导套安装孔的轴线应与模座的上、下平面垂直，安装滑动式导柱和导套时，垂直度公差一般
为4级。（6）模座的上、下表面粗糙度为Ra1.6
~0.8μm，在保证平行度的前提下，可允许降低为Ra3.2~1.6μm。 垫板：垫板的作用是直接承受和扩散凸
摸传递的压力，杭州可穿戴电子五金配件，用以降低模座所受的单位压力，防止模座被局部压陷，垫板
的外形尺寸与凹模相同，其固定方法也采用螺钉和销钉固定。

五金冲压件加工行业要在哪些方面发展：五金冲压件加工技术的发展过程中应正确地确定工艺参数及冲
模工作部分的形状与尺寸，提高冲压件的质量、缩短新产品试制周期，应在加强冲压成形理论研究的基
础上，使冲压成形理论达到能对生产实际起指导作用，逐步建立起一套密切结合生产实际的先进的工艺
分析计算方法.国外已开始采用弹塑性有限元法对汽车覆盖零件的成形过程进行应力应变分析和计算机模
拟，以预测某一工艺方案对零件成形的可能性和可能出现的问题.加快产品更新换代，克服模具设计周期
长的缺点.应大力开展模具计算机辅助设计和制造(CAD/CAM)技术的研究.在我国，目前要特别注意加强
多工位级进CAD/CAM技术的研究.满足大量生产需要以及减轻劳动强度.应加强冲压生产的机械化和自动
化研究，使一般中、小件能在高速压力机上采用多工位级进模生产，可穿戴电子五金配件价格，达到生
产高度自动化，进一步提高冲压的生产率.扩大冲压生产的运用范围.使冷冲压既适合大量生产，也适合小
批量生产;既能生产一般精度的产品，也能生产精密零件.应注意开发如精密冲裁(特别是厚料精冲)、高能



成形、软模成形、施压和超塑性加工等新成形工艺，还要推广简易模(软模和低熔点合金模)、通用组合
模、数控冲床等设备的运用.

五金拉伸件经模具冲压成形，可穿戴电子五金配件报价，外形美观高，效节能，亮度高，色彩艳丽，变
化多样，抗震动，寿命长等。若是拉伸件工艺性较差，则要重新设计拉伸件，以拉伸出合格产品。进料
困难一般是因为压料面的进料阻力太大导致的。如果压料面和凹模圆角表面粗糙度值太商，或有反成形
，局部拉伸太大，就要调节外滑块，减小压边力，适当加大凹模圆角，降低表面蛆幢度值和加大拉伸筋
槽的间隙。如果局部拉伸变形太大，有反成形，则要采纳增加工艺暗语或工艺孔的方法解决。拉伸件模
一般在第1次试拉时拉伸件又皱又裂，这时必须仔细观察分斩压料面的环境，分析各种导致皱裂的原因。
如果压料面有压痕，凹模圆角半径处开裂，说明进料困难；如果压料面形成波纹，则开始进料容易，可
穿戴电子五金配件生产厂家，以后因为波纹的孕育发生，材料流动困难，从而孕育发生起皱开裂，也就
是说在拉伸历程中，材料流动的难易，都会导致拉伸件的起皱和开裂，那么不同的环境就要用不同方法
去解决。

杭州可穿戴电子五金配件-东莞宏德五金制品公司由东莞市宏德五金制品有限公司提供。杭州可穿戴电子
五金配件-东莞宏德五金制品公司是东莞市宏德五金制品有限公司（www.zghongde.com）今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李先生。
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