
无锡佰斯特尔精密机械 SR100粗糙度测量仪生产厂家

产品名称 无锡佰斯特尔精密机械
SR100粗糙度测量仪生产厂家

公司名称 无锡佰斯特尔精密机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市新吴区梅村锡鸿路16号

联系电话  13382899678

产品详情

1.压力对测量机的影响在正常工作压力的前提下，气浮块的浮动间隙约为6~10μm。气压的波动会改变气
浮块的气浮间隙，影响测量的重复性。当气压严重不足时，气浮块不能完全浮起而与导轨产生摩擦。打
火机影响测量机的运动状态和测量精度，SR100粗糙度测量仪生产厂家，重型打火机会磨损导轨和气浮块
，严重损坏测量机。 Z轴使用气动平衡测量机，当气压严重不足时，可能导致Z轴失去平衡，海南SR100
粗糙度测量仪，这是非常危险的。因此，SR100粗糙度测量仪报价，我们必须尽量确保测量机工作压力的
稳定性。 1）选择合适的空压机，最好的是配备储气罐，使空压机使用寿命长，压力稳定。
2）空气压缩机的启动压力必须大于工作压力。 3）启动时，首先打开空气压缩机，然后打开电源。

诸如盘盖部件之类的部件的基本形状是平盘形状，通常具有端盖，发动机罩，SR100粗糙度测量仪哪家好
，齿轮等，并且它们的主要结构通常是旋转体，通常具有各种形状的凸缘，部分结构如作为圆形孔和布
的肋骨。在视图选择中，通常选择对称平面或旋转轴的横截面视图作为主视图，并且添加其他适当的视
图（诸如左视图，右视图或俯视图）以表达形状和部件的均匀结构。如图所示添加左视图以表示具有圆
角和四个均匀间隔的通孔的方形凸缘。当确定盘盖的部件的尺寸时，通常选择穿过轴孔的轴作为径向尺
寸基准，并且通常选择长度方向上的主尺寸基准作为重要的端面。

影响测量机精度的因素除了测量机本身故障引起的测量精度误差外，还有许多因素可能影响测量机的精
度，导致测量误差。操作员需要了解这些因素，以避免影响零件测量的准确性。 1.室温稳定性如上所述
，温度是影响测量机精度的最重要因素。每年执行一次的精度校正并不能保证测量机在温度变化的情况
下能够精确测量。特别是当季节变化时，机房的温度与校准时间不同。当机房温度稳定时，有必要纠正
光栅温度与仪表温度之间的差异引起的误差。可以基于季节或环境温度条件进行该校正。

无锡佰斯特尔精密机械-SR100粗糙度测量仪生产厂家由无锡佰斯特尔精密机械制造有限公司提供。无锡
佰斯特尔精密机械-SR100粗糙度测量仪生产厂家是无锡佰斯特尔精密机械制造有限公司（www.bstejx.com
）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王经
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