
铝合金压铸件 医疗器械铝压铸件 迅思压铸

产品名称 铝合金压铸件 医疗器械铝压铸件 迅思压铸

公司名称 深圳市迅思科技有限公司

价格 25.00/个

规格参数 品牌:迅思
型号:定制
产地:广东

公司地址 深圳市光明新区公明办事处李松蓢社区第一工业
区第90-6栋第一层B区

联系电话 0755-23413125 15899787030

产品详情

精密医疗器械零件
的独特之处在于这类精密的小零件大多是小批量、多品种加工，取材一般为棒材，故自动送料的棒料数
控车床乃是首选的工装对象，而且最好有正、副两根主轴。但是，由于转动体的质量分布不均匀，使其
动平衡变差，表现的转动值就高，因此应以振动的值来测试。在转动体自由停止时，最低点的质量是最
大的，所以可以选择调整配重块的位置给予修正。此外，卡盘也是相当重要的部件。

卡盘是机床上用来夹紧工件的机械装置，它通过活动卡爪的径向移动，把工件卡紧和定位。卡盘一般由
卡盘体、活动卡爪和卡爪驱动机构3部分组成。卡盘体直径最小为65mm，最大可达1500mm，中央有通孔
，以便通过工件或棒料，背部有圆柱形或短锥形结构，可直接通过凸像盘与机床主轴端部相联接。卡盘
通常安装在车床、外圆磨床和内圆磨床上使用，也可与各种分度装置配合，用于铣床和钻床上。

以人工关节为例，目前大多数企业，机内人工检测的稳定性和一致性都不能令人满意，且耗费工时较多
，既不经济也不可靠。为提高产品加工过程中在线测量的效率和可靠性，制造企业期望所使用的常规机
床能具备较完整的机内自动测量功能，例如对工件原点进行自动测量设定及校核修正，加工过程中关键
尺寸进行可编程的自动测量，以及对检出的误差自动修正。人工关节产品外形一致性差，重心不宜确定
，因此装卡找正困难，特别是需进行回转车削加工时，异形产品动平衡不佳，严重影响加工精度、加快
刀具磨损。所以就需要机床特别是车床类设备能具备卡盘或主轴动平衡的自动检测功能，依据用户对精
度的要求设定动平衡超限报警，相信这一定会大受欢迎。更为理想的状态是通过主轴或卡盘上的专门机
构进行自动或半自动的动平衡调节，若能实现，一定会为提高尺寸和表面精度、降低刀具损耗带来显著
的成效。 显而易见，医疗器械零部件加工业具有可预见的增长前景，这其中，医疗机械装置上卡盘和主
轴动平衡的自动检测尤为重要，同时也具有很大的市场空间。相信此领域一定会一直保持其自身的最高
需求量。

http://www.xsyazhu.com/
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