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产品详情

   立式加工中心的特点介绍

立式加工中心是带有刀库和自动换刀装置的一种高度自动化的多功能数控机床，因着设备本身所存在的
性能特点导致设备在加工行业中有着良好的应用效果。那么关于这种加工方式都存在有哪些不同的特点
呢？

    1、在编程时需完成零件的机加工工艺设计。由于零件加工的工步及使用的刀具较多，甚至一次装
夹就要完成包括粗加工、半精加工、精加工的全部零件加工工序，因此必须进行周密的工艺分析，安排
合理的加工次序，选择合适的刀具及切削用量，以保证零件的加工精度，并提高生产效率。

    2、合理安排刀位号。立式加工中心需使用多种刀具，有时刀具的外形差别很大，故自动换刀时要
留出足够的换刀空间，避免撞刀。

    3、为提高工效，所用刀具安装在刀柄上后，多在机床外进行预调对刀，并将刀具参数插入到刀具
表相应的地址中。

    4、为便于调试程序和调整工步，可将不同的工步分别编成子程序，而主程序主要进行换刀及子程
序调用。

    5、立式加工中心专家解析：由于—步较多，且需多次换刀、因此手工编程时出错率较高，故需要
认真检查程序，并且可用试运行方式进行校验。校验时，在各个平面位置上检查一下刀路，若主平面为x
y平面，也可在主轴上夹支弹性笔或水笔，用试运行方式画出运行轨迹。

    立式加工中心装卡方便，便于操作，易于观察加工情况，调试程序容易，应用广泛。但受立柱高度
及换刀装置的限制，不能加工太高的零件，在加工型腔或下凹的型面时，切屑不易排出，严重时会损坏



刀具，已加工表面，影响加工的顺利进行。

   此信息是由东莞市宝煜机械有限公司提供，本公司成立于2007年，是一家集装备的研发、生产、销
售、服务于一体的国家高新技术企业。宝煜数控机床产品品种齐全，涵括钻攻机、零件加工中心、模具
加工中心、雕铣机、精雕机、车床、龙门加工中心等系列精密加工设备。

   数控仪表车床一般使用弹簧夹头夹紧工件，安全操作规范开机前必须确认无任何危及您和周围其他
人员人身安全和设备安全的隐患存在。机床为机电一体化设计，须经培训后才能操作机床。如果不了解
操作方法，不要去操作和调整机床。要仔细阅读使用说明书，系统编程操作说明书，了解其用途局限性
。当电源接入该机床时，龙门加工中心机服务商，必须采用三相380V电源，保证设备可靠接地。当使用
区域，有电压不稳现象时，必须安装稳压器。

   机床不要进行超负荷强力切削、否则影响车削精度，缩短使用寿命。数控仪表车床主轴未停稳就拆
装工件可能会使您遭受意外伤害。操作者离开机床时，必须停止主机的运转。正确使用机床，按设计的
参数要求进行加工，不要让机床做设计规定范围以外的工作。刀具未加以固定时请勿转换刀位。刀架换
刀时注意刀尖旋转半径。避免刀具撞上工件，卡盘、尾座、移门。不要在危险场所使用机床。使用刀具
应处于佳状态，刀具要保持锋利、干净，以获得佳切削效果。

  东莞市宝煜机械有限公司成立于2007年，是一家装备的研发、生产、销售、服务于一体的国家高新技
术企业。宝煜数控机床产品品种齐全，涵括钻攻机、零件加工中心、模具加工中心、雕铣机、精雕机、
车床、龙门加工中心等系列精密加工设备。

龙门铣床的安装调试指导龙门铣床的安装调试指导安装位置：为了保持机床的工作精度，安装位置选择
冲击、振动和温度变化较小，便于零件的起重运输和交通没有妨碍的地方。此外，还应杜绝将铣床安装
在经常有灰尘和金属屑直接飞入的地方。避免使导轨面很快磨损和研伤。工作台两端移动的极限尺寸可
参考地基图。地基图上电气柜的安装位置仅供参考，用户布置时可按车间平面布置的具体情况决定（但
应考虑电缆线长度）安装地基：铣床工作精度与安装地基的结构刚度有密切关系，地基建筑不良，在受
到负荷后产生变型，会严重地损害机床精度，准备安装基础必须考虑到土壤情况以及温度变化，地下水
等影响，修筑安装地基应按地基图进行。采用标号为100～150号混凝土，安装地基螺钉的孔要留出。挖
土深度决定于土壤的承载能力，地基图规定的是小深度。基础表面应平坦，安装刨铣床必须在混凝土完
全干固后进行。

安装程序：（拆零机床）

      1、安装调整垫铁和地基钉，是分别在安装床身和立柱时进行，应先将调整垫铁放在地基表面的
适当位置，应使垫铁高低趋于一致，并使每块垫铁都有高低调整余量。注意垫铁放置先不放在地基所规
定的地基螺钉的位置，而是放在地基螺钉之间的某一个地方，地基螺钉先放在地基孔内，待床身和立柱
放在地基上之后再将其穿过相应的地基螺钉孔并拧上螺帽。

2、安装床身，置床身于垫铁上，检查接触良好后进行粗调，龙门加工中心机多少钱，用检验棒，平尺，
水平仪粗调床身，龙门加工中心机公司，使其处于水平状态，在床身中部不允许超过0.04／1000（纵向和
横向），龙丰龙门加工中心机，粗调完毕后即可向地基方孔内灌注标号为200号以上的混凝土。

  东莞市宝煜机械有限公司成立于2007年，是一家装备的研发、生产、销售、服务于一体的国家高新技
术企业。宝煜数控机床产品品种齐全，涵括钻攻机、零件加工中心、模具加工中心、雕铣机、精雕机、



车床、龙门加工中心等系列精密加工设备。

龙门加工中心机服务商-龙丰龙门加工中心机-宝煜数控(查看)由东莞市宝煜机械有限公司提供。东莞市宝
煜机械有限公司（www.gdbycnc.com）实力雄厚，信誉可靠，在广东 东莞 的机械加工等行业积累了大批
忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领宝煜数控和您携手步入辉煌，共创
美好未来！
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