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近代发展

古代焊接技术长期停留在铸焊、锻焊、钎焊和铆焊的水平上，使用的热源都是炉火，温度低、能量不集
中，无法用于大截面、长焊缝工件的焊接，只能用以制作装饰品、简单的工具、生活器具。

其他的焊接技术还有1887年，美国的汤普森发明电阻焊，并用于薄板的点焊和缝焊；缝焊是压焊中最早
的半机械化焊接方法，随着缝焊过程的进行，工件被两滚轮推送前进；二十世纪世纪20年代使用闪光对
焊方法焊接棒材和链条。至此电阻焊进入实用阶段。1956年，美国的琼斯发明超声波焊；苏联的丘季科
夫发明摩擦焊；1959年，美国斯坦福研究所研究成功；50年代末苏联又制成真空扩散焊设备。

焊接的应用

⑴穿透型（小孔型）等离子弧焊：利用等离子弧直径小、温度高、能量密度大、穿透力强的特点，在适
当的工艺参数条件下（较大的焊接电流100A～500A），将焊件完全熔透，精密模具加工中心，并在等离
子流力作用下，形成一个穿透焊件的小孔，并从焊件的背面喷出部分等离子弧的等离子弧焊接方法。可
单面焊双面成形，最适于焊接3～8毫米不锈钢，12毫米以下钛合金，句容精密模具加工，2～6毫米低碳
钢或低合金结构钢以及铜、黄铜、镍及镍合金的对接焊。（板太厚，受等离子弧能量密度的限制，精密
模具加工厂家，形成小孔困难；板太薄，小孔不能被液态金属完全封闭，固不能实现小孔焊接法。）⑵
熔透型（溶入型）等离子弧焊：采用较小的焊接电流（30A～100A）和较低的等离子气体流量，采用混
合型等离子弧焊接的方法。不形成小孔效应。主要用于薄板（0.5～2.5毫米以下）的焊接、多层焊封底焊
道以后各层的焊接及角焊缝的焊接。⑶微束等离子弧：焊接电流在30A以下的等离子弧焊。喷嘴直径很
小（Φ0.5～Φ1.5毫米），得到针状细小的等离子弧。主要用于焊接1毫米以下的超薄、超小、精密的焊
件。



热塑性塑料摩擦焊接（也称为“旋转焊接”）与金属焊接的原理相同。在这种焊接工艺中，精密模具加
工厂，将一片基材固定，另一片基材以受控的角速度旋转。当部件压合在一起时，摩擦热导致聚合物熔
融，冷却后即形成焊接。主要焊接参数包括：旋转速度、摩擦压力、锻压压力、焊接时间和熔化长度。

摩擦焊接能产生优良的焊接质量，焊接工艺简单，重复性强。但也由于其工艺简单，所以仅适合于至少
有一个部件是圆形且不需要角度对齐的应用领域

精密模具加工精密模具加工精密模具加工精密模具加工

精密模具加工厂-无锡三广众成公司-句容精密模具加工由无锡三广众成精工科技有限公司提供。精密模
具加工厂-无锡三广众成公司-句容精密模具加工是无锡三广众成精工科技有限公司（www.wuxisgzc.com）
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