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产品详情

玻璃直边磨边机常见问题的处理

直边机常见的几种情况的处理一、水平不平（磨出的玻璃
有大小头）机器在用过一段时间后，如果出现水平不平，原因有：

1，地基松软造成。没有经过夯实的水泥地基不能承受主机本身的自重，使主机下沉，导致不平。需要夯
实地基，玻璃边夹门，垫平机身。

2，玻璃支架脚没有固定造成。在磨大玻璃时很容易产生移位，导致水平有差异。需要校正支架即可。

3，长时间使用的机器只更换小部分输送链方块胶，武汉玻璃，新旧方块胶搭配使用，高度有差异，导致
磨出来的玻璃有大小头。须更换全部的方块胶或者干脆更换整幅输送链。

4，输送链导致水平不平。进玻璃一头输送链以及出玻璃一头输送链与前、后压板不在一条直线（不水平
）。

首先调节进玻璃一头的导轨高度（可通过调节导轨下方的行程螺丝丝杆实现），使2500长玻璃在磨边时
可以从始至终贴在导轨的输送链上传送过（在玻璃进到压传板40CM后注意观察两个地方：压传板下方的
输送链上的玻璃以及机器最右边的输送链上的玻璃是否还是贴在输送链上面），假如压传板下方的输送
链上的玻璃离开的输送链而腾空提起，超厚玻璃，则需降低右边A字架上的导轨行程螺丝到平为止；假
如机器最右边的输送链上的玻璃尾部翘起（腾空），则需要升高右边A字架上的导轨行程螺丝到平为止
。机器左边的输送链调节水平也同样照此原理推理。



二、头尾或中间不能抛光头尾不能抛光主要进玻璃那头后骨排的链轮产生了位移，导致玻璃前进时产生
移位。先拆开两头机套，对出玻璃那头两个链轮校正高度及角度，以齿轮箱上两个链轮一致为准。中间
不能抛光或抛光不好：前后压板过松造成，玻璃在磨削时有下沉现象，导致玻璃中间磨削量过多，从而
产生中间不能抛光或抛光不足。只要拆开机壳紧固夹板链即可。

      吸热玻璃：吸热玻璃是在玻璃液中引入有吸热性能的着色剂（氧化铁、氧化镍等）或在玻璃表
面喷镀具有吸热性的着色氧化物（氧化1锡、氧化锑等）薄膜而成的平板玻璃。吸热玻璃一般呈灰、茶、
蓝、绿、古铜、粉红、金等颜色，它既能吸收70%以下的红外辐射能，爪件玻璃幕墙，又保持良好的透
光率及吸收部分可见光、紫外线的能力，具有防眩光、防紫外线等作用。

     吸热玻璃适用于既需要采光、又需要隔热之处，尤其是炎热地区，需设置空调、避免眩光的大型
公共建筑的门窗、幕墙、商品陈列窗，计算机房及火车、汽车、轮船的风挡玻璃，还可制成夹层、中空
玻璃等制品。

玻璃幕墙施工存在的问题

1、玻璃幕墙使用的材料质量不符合要求

玻璃幕墙暴露于空气之中，受到阳光、浸蚀介质的作用，必须使用符合国家规范有关规定的材料，才能
保证工程质量，但是，实际施工中，有很多幕墙铝型材立柱及横梁壁达不到规范的要求。有的铝型材采
用普通级材料且阳极氧化膜厚度小于15μm，不符合防腐的要求；有的工程设计要求的是钢化玻璃，却
选用了半钢化或普通镀膜玻璃，玻璃强度不足，存在安全隐患；有的部分工程开启扇选用的不锈钢滑撑
刚度不足，很容易引起严重变形。

2、玻璃幕墙构件制作质量不符合要求

构件制作质量不符合要求，是玻璃幕墙施工质量不合格的重要原因。如有的铝合金型材的切割精度较差
，相邻构件装配间隙过大或过小；有的幕墙玻璃切割后，由于末进行倒棱倒角处理，很容易造成边角应
力集中使玻璃碎裂；有的隐框玻璃幕墙采用施工现场打胶的方法，但无净化措施，既无法保证相对湿度
和温度的要求，又无法避免结构胶与玻璃粘接处的污染，很难确保制作质量。

3、质量保证资料方面的问题

大多数玻璃幕墙工程存在资料不全、不规范、缺漏项较多等问题，如使用的进口材料无商检报告，有的
结构胶材料无有效期限证明、无相容性试验报告；多数工程缺少铝型材质量证书和高精度指标及氧化膜
厚度检验证明，缺少建筑密封材料和防火材料出厂合格证；有的隐蔽工程验收单缺少防火节点、避雷节
点、活动接头节点的详细记录。

玻璃边夹门-武汉玻璃-鑫达江玻璃装潢由武汉鑫达江玻璃装饰有限公司提供。玻璃边夹门-武汉玻璃-鑫
达江玻璃装潢是武汉鑫达江玻璃装饰有限公司（whxdjbl.tz1288.com）今年全新升级推出的，以上图片仅
供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：谭经理。
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