
自动打扣机 打扣机 新世创

产品名称 自动打扣机 打扣机 新世创

公司名称 东莞市新世创智造机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市东坑镇长安塘茶亭楼52号

联系电话  13713271184

产品详情

自动打扣机设有两组功能相同听指令按钮，打扣机，一组在推动机器的手柄上，供移动机器时使用。另
一组在微电脑壳上，供固定工作时使用。每组指令有红、绿、黄三个按钮，打扣机价格，其中绿色为送
扣按钮，红色为执行打扣按钮，黄色为复位按钮。接通电源时，机器前方的激光导向灯即会亮起来，两
上分料斗即开始运转并向料道送料，机器即进入待命状态，当料道上料满时，料斗会自动停止送料，以
节省电能。

本机属环保节能型机器，它采用电磁力直接冲压完成打扣工作，每打一个扣需时1%秒，其余待机时间电
耗平均不到3W，而普通小型冲压机则至少需要几百W的耗电量，所以此机是一款非常节能的机器。

全自动打扣机故障及排除方法

三、主电机正常启动，机器没有任何动作。 蜗轮传动离合杆分离不到位。打开后盖板，松开电磁拉块锁
紧螺钉，在电磁拉块不动的情况下，顺时针转动电磁拉杆（轻微转动），自动打扣机，然后顶紧螺钉。

四、送垫子不到位。1、打开台板，检查送垫旋转片定位橡胶是否损坏，及时更换；2、推块杆前后位置
变动：手动转动机器，检查冲孔时，冲杆能否对准冲孔下模，没对准时，松开推块位置调整块锁紧螺钉
（32），调整推块的前后位置，使其对正。3、检查刹车块（30）的刹车橡胶是否起刹车作用：调整刹车
橡胶的前后位置，使其正常刹车。

打扣机的安装紧密性

打扣机模具安装应紧密可靠，并上下同心。铆合间要隙由上模，高点向下，依次调整。防止顶牛而损坏
机器，调模具必须达到质量要求，与物料松紧合适。

打扣机开机时应将手指及衣物离开模具工作区，防止离合器结合而打伤，打扣机配件，无铆合扣时不可



打空车。

在现在工业生产中热合机的应用也越来越频繁，打扣机主要原理是利用高场便塑料极性分子反复扭转来
产生磨擦热，进而达到熔接的目的，其熔接的温度是表里均匀的.任何PVC含量大于30%的塑材片材，无
论其软硬如何，均可用打扣机封口.

自动打扣机-打扣机-新世创由东莞市新世创智造机械有限公司提供。东莞市新世创智造机械有限公司（s
hop223x809435147.1688.com）在机械加工这一领域倾注了无限的热忱和热情，新世创一直以客户为中心
、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉
煌。相关业务欢迎垂询，联系人：吴总。
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