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产品详情

太原豆制品污水处理设备

设计概况  豆制品企业的废水主要来源于原料黄豆的浸豆、泡豆及压榨废水和冲洗废水，该废水有机物
含量高，可生化性强，是污染环境的高浓度废水。废水的污染物大都为可降解有机物，可生化性达到0.6
—0.7，废水的C∶N∶P平均为100∶4.7∶0.7，适合微生物的生长，对于该类型的废水的处理关键是选择
合适的处理工艺和相关参数的合理设计是至关重要的。 豆制品废水主要来源于洗豆水、泡豆水、浆渣分
离水、压滤水、各生产工艺容器的洗涤水、地面冲洗水等[ 1 ] 。其中黄泔水CODCr 高达20 000～30
000mg/ L ,泡豆水的CODCr 4 000～8 000 mg/ L[ 2 ] ,其他
废水CODCr相对较低。根据实际工程经验,豆制品废水处理易出现以下问题:
①豆制品生产属于间歇生产方式,排水时间较集中,水量和水质很不均匀;②SS 高达1 000～1 500 mg/ L
,厌氧条件下易在废水表面形成浮渣层;
③高浓度废水在厌氧处理过程中易酸化,使厌氧单元的处理效果恶化;
④好氧阶段,采用活性污泥法处理,易产生污泥膨胀。

一、设备厌氧生物处理

豆制品废水处理的厌氧生物处理工艺有：厌氧滤床(AF)、厌氧流化床(AFB)、上流式厌氧
污泥床(UASB)、折流板反应器(ABR)、两相厌氧处理工艺等。(1)AF工艺：AF处理豆制品
废水的填料主要采用软性和半软性材料，处理规模变化大，对豆制品废水具良好的去除效
果。有研究指出，采用半软性的盾式填料在处理过程中不易堵塞，生物膜均匀，处理效果
优于软性填料。(2)AFB：中温条件下，AFB处理豆制品废废水的5kg?m-3d-1，COD的总去



除率达9715%，其抗冲击负荷和低pH的能力也很强。UASB处理豆制品废水有处理效率高
、三相分离效果好、污泥沉降性好的优点。(4)两相厌氧发酵工艺[15，16]：采用两相厌氧
发酵工艺处理豆制品废水的研究表明，废水经过产酸器，HRT为3h，大部分有机物降解成
中间产物，VFA从300mg?L-1上升到2000～3000mg?L-1；出水进入产甲烷器，不同产甲烷反
应器的处理效果有所变化。以UASB为例，COD容积负荷率为1017kg?m-3d-1，HRT为28h
时，COD的去除率可保持在90%。

二、好氧处理

好氧生物处理对污染物的去除相当彻底，有研究指出[19]，好氧方法如AB法对豆制品废水
的处理效果良好；A段的COD负荷率210kg?m-3d-1左右，，B段则分别为013kg?m-3d-1和81
0h，进水CODcr浓度是6000～7000mg?L-1，出水可低于200mg?L-1。目前，有的小型豆制品
厂利用膜生物反应器(MBR)好氧处理此类废水，总HRT为24h，处理后的出水SS小于10mg?
L-1，CODcr小于30mg?L-1，NH 42N完全硝化。

三、厌氧-好氧结合处理

采用厌氧与好氧处理相结合的工艺，废水首段经过厌氧发酵，绝大部分有机污染物被降解
去除，部分难降解的大分子物质也被转化成小分子中间产物；厌氧出水进入好氧段，采用
活性污泥法或氧化塘法处理。

四、气浮-UASB-SBR-砂滤-生物活性炭过滤工艺

(1)高、低浓度废水调节池分开设置，解决废水水量和水质的不均匀性问题，同时在高浓
度调节池内设蒸气管，满足中温厌氧反应的要求，在混合调节池内设置预曝气设施，防止
悬浮物沉淀和腐败。(2)在调节池前设置气浮池，将进水中的大部分悬浮物去除，防止调
节池表面出现浮渣层。(3)豆制品废水出水温度较高，极易腐败酸化，废水排出车间后，
在管道内流动的过程中即已变酸，当到达废水处理厂时，废水的pH可达到5左右。为了防
止UASB反应池出现酸化现象，在UASB反应池前设置投加NaOH的装置，调整废水的pH。
另外，设置废水回流设施，也可降低废水在UASB反应池内部的酸化作用，同时可改善废
水在UASB反应池内的布水条件。

中国是大豆的故乡，中国栽培大豆己有五千年的历史。同时也是最早研发生产豆制品的国家。几千年来
，中国古代劳动人民利用各种豆类创制了许多影响深远、广为流传的豆制品。但是在生产过程中产生了
污水，怎么处理呢，潍坊鲁创环保设备有限公司帮助您解决这个问题。

产品介绍：污水处理设备，是一种能有效处理城区的生活污水，工业废水等的工业设备，避免污水及污
染物直接流入水域，对改善生态环境、提升城市品位和促进经济发展具有重要意义。污水处理设备适宜



住宅小区、医院疗养院、办公楼、商场、宾馆、饭店、机关、学校、 水产加工厂、牲蓄加工厂、乳品加
工厂等生活污水和与之类似的工业有机废水，如纺织、啤酒、造纸、制革、食品、化工等行业的有机污
水处理，主要目的是将生活污水和与之相类似的工业有机废水处理后达到回用水质要求，使废水处理后
资源化利用。

一级A标与一级B标有什么区别？在环保开放日现场，市民代表们
仔细观察了污水处理各环节的水样。仅凭肉眼来分别，一级B标水
样中还能见到一些细小的悬浮物和杂质，而一级A标水样十分清澈
透亮，肉眼看不出任何杂质，甚至与自来水也没有明显区别了。

三峡水务技术部门人士介绍，在污水处理的有机污染物、悬浮物
、氮磷、大肠杆菌等相关指标上，一级A标出水水质要求明显严于
一级B标。按照自然水体分类要求和纳污能力强弱，出水排入重点
流域的部分污水处理厂要求执行一级A标，这属于对水环境控制较
严的地区执行的标准。而我市主城和区县城市污水处理厂，目前
已达到这一标准。

这一标准是如何达到的？在九曲河污水处理厂，记者看到了该厂
提标改造工程新增设的V型滤池，污水在经过格栅、初沉、生化反
应池、二次沉淀等工序后就会进入这个工艺环节。在V型滤池底部
有1米多厚的石英砂等过滤材料，污水会从上往下分层过滤，除去
肉眼可见的绝大部分悬浮杂质和部分胶体物质，净化效果进一步
提升。

三峡水务以及母公司水务集团的各个城市污水处理厂，目前均采
用了提升排放标准的技术和设施，除V型滤池外，还包括滤布滤池
、高密度沉淀池等。水质提升后的出水可用于污水处理厂厂区回
用水，还可供给市政绿化和道路清洒。经脱水后的污泥可用于园
林营养土、建筑材料等，实现了资源的再利用。未来，我市的污
水处理系统还将进一步提升技术含量和处理能力，保障生态环境
和市民用水安全。
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