
一体化投料配料系统生产厂家 科丰自控设备有限公司

产品名称 一体化投料配料系统生产厂家
科丰自控设备有限公司

公司名称 无锡市科丰自控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 滨湖区胡埭工业园张舍路11号

联系电话  13606172914

产品详情

定量包装秤中设定的参数能够有效的决定着大料门关闭的时间，也有效的决定了包装速度，这样的数值
越小其速度就会越快，设备在使用的过程中其速度太快就会直接引起超差现象的发生。

定量包装秤在使用的过程中其称重的速度需要达到每分钟10袋，然后在通过其有效的调试将设备中的参
数值调到最1佳的状态，这样数值在进行设置的过程中必须要确当，才能保证其小料门一次关闭后满足重
量的要求。

定量包装秤的运行会因为其环境的影响，使成品中的粉尘落入夹袋开关的内部，但是不会直接造成其内
部的腐蚀，只会导致其内部开关出现了短路的情况，为了避免这样的情况发生，需要及时将袋开关进行
密封保护。

定量包装秤在进行称量调试的过程中需要有效的检查其传感器接线有没有出现其错误的情况，定量包装
秤需要打开控制柜电源并预热15分钟，才能进行调试，设备中最1大的称量为100kg、分度值0.2kg、定量
值90kg。

    定量包装秤在进行偏载调试的过程中，有效的将10千克的砝码，分别集中放置在称量斗两个承重点
上，当其称重显示器显示正差时，其传感器会输出应向降低方向进行调整。

    定量包装秤在旋转微调电阻的过程中，要是每组两只旋转量不一致的时候，一体化投料配料系统生
产厂家，这时会使调整变得困难，所以传感器的每组微调电阻在调整的过程中旋转尽量保持一致，各承
重点误差绝1对值不大于10g为合格。



定量包装秤在加工的过程中主要是由称重、控制以及气动等部件组成，在进行使用的过程中可以有效的
控制其各种按钮以及夹袋开关，定量包装秤中称重的部分主要包括有传感器以及称称量料斗等部件。

定量包装秤的机械部分在使用的过程中可以进行连续运行，设备运行出现故障要想迅速判断出故障的原
因，就需要对整个系统的工作过程有非常清楚的认识，打开电源以后可以直接通过其PLC进行有效的控
制其电磁阀。

定量包装秤出现的所有故障中基本是和准确度以及速度的调整有关系的，产品自进行包装的过程中既要
保证其包装速度，又能有效的保证其包装的准确度，这就需要设定其最1佳的数值。

一体化投料配料系统生产厂家-科丰自控设备有限公司由无锡市科丰自控设备有限公司提供。一体化投料
配料系统生产厂家-科丰自控设备有限公司是无锡市科丰自控设备有限公司（www.kefeng.cn）今年全新升
级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：吴总。
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