
龙门加工中心机供应商 宝煜数控 淡水龙门加工中心机

产品名称 龙门加工中心机供应商 宝煜数控
淡水龙门加工中心机

公司名称 东莞市宝煜机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市樟木头镇金河社区金河广场钢构D
栋

联系电话  13825740044

产品详情

  标准操作规范：①秉持着尽一切努力增加龙门加工中心的工作时间，提高工作效率。②步骤：1.对龙
门加工中心进行开机检查.

  2. 加工生产

  3. 在龙门加工中心生产中严格遵循机床使用说明。

  4. 卸下工件

  5. 检测工件的尺寸

  6. 停机后十分钟进行加工中心的清洁。

  机床保养规范：

  1. 严格执行龙门加工中心说明书规范操作。

  2. 严格定期对龙门加工中心全保养，保养点例如：

  1. 清洁：对龙门加工中心从上到下面进行清理，清除所有灰尘：龙门加工中心工作台表面、床身、立
柱横梁、所有的电器、主轴锥孔、外防护以及内防护、操作面板。

  2. 冷却：冷却液工作正常与否，冷却液是否及时更换，是否腐蚀机床。

  3. 润滑系统：检查龙门加工中心导轨油是否供应正常，导轨丝杆内外防护润滑。



  东莞市宝煜机械有限公司成立于2007年，是一家装备的研发、生产、销售、服务于一体的国家高新技
术企业。宝煜数控机床产品品种齐全，涵括钻攻机、零件加工中心、模具加工中心、雕铣机、精雕机、
车床、龙门加工中心等系列精密加工设备。

  宝煜龙门加工中心属于高精度加工中心，宝煜人以匠心来营造品牌十几年技术沉淀铸造行业品牌。宝
煜龙门加工中心价格公道，品质卓业。宝煜加工中心采用台湾上银导轨，日本NSK丝杠轴承。强强联合
，品质卓越。

  中国龙门加工中心原市场保有量少，二手市场更是几乎没有。中国制造正在逐步迈向中国“智”造中
国数控机床正在转向高速化、高精度化、复合化、智能化、开放化、并联驱动化、网络化、极端化、绿
色化已成为数控机床发展的趋势和方向。中国作为一个制造大国，主要还是依靠劳动力、价格、资源等
方面的比较优势宝煜龙门加工中心更是制造商的不二之选。

  东莞市宝煜机械有限公司成立于2007年，是一家装备的研发、生产、销售、服务于一体的国家高新技
术企业。宝煜数控机床产品品种齐全，涵括钻攻机、零件加工中心、模具加工中心、雕铣机、精雕机、
车床、龙门加工中心等系列精密加工设备。

龙门铣床的安装调试指导龙门铣床的安装调试指导安装位置：为了保持机床的工作精度，安装位置选择
冲击、振动和温度变化较小，便于零件的起重运输和交通没有妨碍的地方。此外，还应杜绝将铣床安装
在经常有灰尘和金属屑直接飞入的地方。避免使导轨面很快磨损和研伤。工作台两端移动的极限尺寸可
参考地基图。地基图上电气柜的安装位置仅供参考，用户布置时可按车间平面布置的具体情况决定（但
应考虑电缆线长度）安装地基：铣床工作精度与安装地基的结构刚度有密切关系，淡水龙门加工中心机
，地基建筑不良，在受到负荷后产生变型，龙门加工中心机供应商，会严重地损害机床精度，准备安装
基础必须考虑到土壤情况以及温度变化，地下水等影响，龙门加工中心机价格，修筑安装地基应按地基
图进行。采用标号为100～150号混凝土，安装地基螺钉的孔要留出。挖土深度决定于土壤的承载能力，
地基图规定的是小深度。基础表面应平坦，安装刨铣床必须在混凝土完全干固后进行。

安装程序：（拆零机床）

      1、安装调整垫铁和地基钉，是分别在安装床身和立柱时进行，应先将调整垫铁放在地基表面的
适当位置，应使垫铁高低趋于一致，并使每块垫铁都有高低调整余量。注意垫铁放置先不放在地基所规
定的地基螺钉的位置，而是放在地基螺钉之间的某一个地方，龙门加工中心机厂，地基螺钉先放在地基
孔内，待床身和立柱放在地基上之后再将其穿过相应的地基螺钉孔并拧上螺帽。

2、安装床身，置床身于垫铁上，检查接触良好后进行粗调，用检验棒，平尺，水平仪粗调床身，使其处
于水平状态，在床身中部不允许超过0.04／1000（纵向和横向），粗调完毕后即可向地基方孔内灌注标号
为200号以上的混凝土。

  东莞市宝煜机械有限公司成立于2007年，是一家装备的研发、生产、销售、服务于一体的国家高新技
术企业。宝煜数控机床产品品种齐全，涵括钻攻机、零件加工中心、模具加工中心、雕铣机、精雕机、
车床、龙门加工中心等系列精密加工设备。

龙门加工中心机供应商-宝煜数控-淡水龙门加工中心机由东莞市宝煜机械有限公司提供。东莞市宝煜机
械有限公司（www.gdbycnc.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任
。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今



后的合作愉快！
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