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产品详情

【电源线厂家批发】天蝎电器为大家介绍：电源线及告警信号系统通电试验

电信设备间的连接电缆，随相应位置不同，有各种不同长度。为节约材料又保证连接的要求，需要对电
缆一长度进行计 算。电缆编扎前，应按照电缆计算的长度进行盆剪.电缆的长
度一般要在计算好以后，列成长度表。表上还要注明电缆的用 途和心数等。

量剪前先要按长度表写好标签(俗名扉子)。标签的材料一般采用白胶布。为了书写和揭取的方便，可将
白胶布乎贴 在一块千净的面板或玻璃上，并剪成需要的长度。在每块白胶
布上面写布该条电缆的心数、用途及起迄位置等。同一条电缆 的标签要一式两条，以便贴在剪裁后的电
缆的两端。标签上的数码一般用阿拉伯数字表示，字体要大，全铜正标电源线厂家，用圆珠笔书写清楚
。为了避免6， 9等数字因倒置而产生差错，可在数字末尾的下方
加一个团点或者写出长度单位。如"16，" "19M"等。被且剪的
电缆，必须是作过绝缘和断线测试的，对有疑问的电缆，应在 量剪前再测试一迫。

量剪时，注意严格核对电缆的心数。从截而辨别不准时，
可以将电缆端部剖开一小段，按线组点验其心数。单凭电缆直
径来确定心数的作法很容易产生差错。一旦误剪，将造成材料
的浪费。最剪时，全铜正标电源线定做，要尽可能先剪长的电缆，后剪短的电缆。觉
剪长度要准确，看准尺寸再剪。

当一盘电缆快用完时，注意将 余长搭配使用，以减少无法利用的电缆零头。公剪大批量电缆时，应将电
缆路由及类型相同的先剪出一条，进行试放。这样
可以对所计算的电缆长度进行核对。一旦发现差错，可以及早纠正。



【电源线厂家批发】天蝎电器为大家介绍：

镀银铜线的特点： 高电导率，耐热性提高， 表面明亮有光泽，高频特性，耐高温 ，耐腐蚀性
。应用：有色线材， 纺织线，高频应用，微型电缆，航空航天电缆，高温电缆。

硬圆铜线与软圆铜线的主要区别是，硬圆铜线：代号TY，全铜正标电源线，由铜杆拉丝后直接而得，直
流电阻率较大(不大于0.01796 p20 Ωmm2/m)，延伸率较差(不小于0.6%)。软圆铜线：代号TR，由铜杆、
硬圆铜线拉丝后，再经过退火热处理而得，直流电阻率较小(不大于0.017241 p20
Ωmm2/m)，延伸率较好(不小于25%)。

电工圆铜适用范围：本标准适用于拉制电线电缆导电线芯用圆铜线、型铜线和其它电工用铜导体的热轧
黑圆铜杆。
使用特性：圆铜杆规格的选择应根据铜线的最终拉制尺寸、所需要的性能和实际的拉制工艺决定。

上海天蝎电器有限公司是插座、照明行业知名厂商，十多年来一直潜心研发、生产电视周边、电脑周边
、手机周边之插座及数码类产品，持续朝时尚化、个性化、人性化方向优化，公司拥有专利数百项，并
通过了ISO9001、CCC、CE国家能效标识等认证。

【电源线厂家批发】天蝎电器为大家介绍电源线尾部焊接工艺：

根据电源线尾部焊接部位的空间要求正确选择电烙铁和烙铁头，避免在焊接时烫i伤邻近部位。

电源线导线端头处理所用的锡锅和电烙铁应可靠接地，全铜正标电源线价格，并经常检查维护，以保证
人身安全。

对待焊的电源线导线、端子、引线等进行必要的清洁处理，处理时应保证可焊性指标。

对所有进行电性能连接的焊锡部位均应使用助焊剂。在使用带有焊剂芯的焊锡丝时，除复焊和修整外，
一般不再添加液态助焊剂。

焊点应在室温下自然冷却，严禁用嘴吹或其他强制性冷却方法。在电源线焊料冷却和凝固期间，焊点不
应受到任何外力的影响。

天蝎电器——优质的产品、专业的服务、完善的售后！

全铜正标电源线价格-全铜正标电源线-天蝎插座—品牌保障由上海天蝎电器有限公司提供。全铜正标电
源线价格-全铜正标电源线-天蝎插座—品牌保障是上海天蝎电器有限公司（www.tianxie.net）今年全新升
级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：周先生。
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