
福建超声波加工 超克能 超声波加工铣削

产品名称 福建超声波加工 超克能 超声波加工铣削

公司名称 西安超克能超声技术研究院有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 西安市高新区丈八街办锦业路69号创业研发园C
区28号

联系电话  18192036929

产品详情

超声波加工超声波加工铣削
超声波加工贵金属涂覆：钛的氧化膜能保护钛被腐蚀，氧化膜的生成反应公式为：Ti
+2H2O棗&rarr；TiO2 +4H+ +4e?/P&gt； 该反应为阳极反应，可通过提高钛的电位使此反应进行，超声波
加工铣削，提高钛的氧化膜稳定性和耐腐蚀性。超声波加工铣削面积较大时，超声波加工机器，施加均
一电压比较困难故而不适用此方法。超声波加工铣削贵金属在苛刻环境下也不容易被腐蚀，而且显高电
位。因此在钛金属表面涂覆贵金属，有效提高其腐蚀性。通常使用钯（Pd）和钌（Ru）及他们的氧化物
进行涂覆，耐腐蚀性非常好。

超声波加工超声波加工铣削
超声波加工不锈钢表面为了满足美学的要求，已开发出了多种不同的商用表面加工。例如，表面可以是
高反射的或者无光泽的；可以是光面的、抛光的或压 花的；超声波加工铣削可以是着色的、彩色的、电
镀的或者在不锈钢表面蚀刻有图案，也可进行拉丝等，以满足设计人员对外观的各种要求。超声波加工
铣削保持表面状态是容易的。只需偶尔进行冲洗就能去除灰尘。由于耐腐蚀性良好，也可以容易地去除
表面的涂写污染或类似的其它表面污染。超声波加工目前市场上销售的φ100μm以下的微型钻头中，尺
寸、形状的偏差极不均匀。例如，超声波加工设备，对市场上φ20μm的31支钻头进行测试的结果，直
径的平均值为20.1μm，福建超声波加工，标准偏差1.5μm；超声波加工铣削芯厚平均值为6.3μm，标准
偏差为1.7μm，偏差值明显偏大。当然制造出这样的钻头已经很不容易，超声波加工铣削但进一步缩小
偏差值，仍是微孔加工需要解决的问题。 福建超声波加工-超克能-超声波加工铣削由西安超克能超声技
术研究院有限公司提供。福建超声波加工-超克能-超声波加工铣削是西安超克能超声技术研究院有限公
司（chaokeneng.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话
，索取联系人：王女士。
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