
PU食品带厂 宏信传动 宜兴PU食品带

产品名称 PU食品带厂 宏信传动 宜兴PU食品带

公司名称 无锡宏信传动科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 惠山区洛社石塘湾惠澄大道西石路

联系电话  13961786595

产品详情

输送带钢丝绳的质量判断标准

1、比重：钢丝绳直径是一样的，比重越重的，钢丝绳质量越好。

2、钢丝绳绳芯：钢丝绳绳芯越结实，宜兴PU食品带，比重越重，对钢丝绳外层股支撑力越好，钢丝绳
质量越好。

3、材料：材料就是钢号和强度。钢号越高，强度越高的钢丝绳质量越好。

4、绳子剪开以后微松散的质量好，捻距相对长的钢丝绳质量比短捻距的好。

5、316不锈钢钢丝绳防腐能力比306不锈钢钢丝绳的防腐能力强，306比热镀锌钢丝绳防腐能力强，热镀
锌比电镀锌钢丝绳质量好；尼龙涂塑钢丝绳质量比PE包塑钢丝绳强，PE包塑钢丝绳比PVC涂钢丝绳质量
好，涂塑比镀锌钢丝绳防腐能力强。

输送带的安装过程是这样的！

1、在输送带卷取铁芯上穿上转动灵活的轴，并将带卷架好，上架前注意上、下盖胶的方向不要架反。

2、在不宜上架的工作场所可以把输送带卷导开，并使折叠处输送带具有足够大曲率半径，防止损伤输送
带，折叠处禁止在输送带上放置重物。



3、如果是更换输送带，可将新带与旧带连在一起，卸带与安装新输送带同时进行。

4、对于水平运转的输送机，可在任何一点切断旧输送机，倾斜方向运转的输送机，则需选好切断点，防
止因自重引起下滑而失控。

5、在输送机上将新带的位置放正后，用夹具将胶带的一端固定好，然后绕过辊与带轮的绳索相连，通过
牵引装置将输送带平衡的架到输送机上，牵引时，要防止输送带与机架相互挤压。

6、用夹具将输送带的一端固定在输送机架上，另一端通过滑轮将另一端拉紧，直到输送带在返回托辊上
无明显下垂。

7、将张紧装置固定离起点100~150mm。

   1、机械应力：输送带在在机械应力反复作用下以及和托辊的不断摩擦过程，会使橡胶分子链断裂
生成游离基，引发氧化链反应，PU食品带批发，形成力化学过程。机械断裂分子链和机械活化氧化过程
。哪个能占优势，视其所处的条件而定。此外，在应力作用下容易引起臭氧龟裂。

    2、氧：氧在橡胶中同橡胶分子发生游离基链锁反应，PU食品带厂，分子链发生断裂或过度交联，
引起橡胶性能的改变。氧化作用是橡胶老化的重要原因之一。

    3、臭氧、臭氧的化学活性比氧高得多，它同样是使分子链发生断裂，但臭氧对橡胶的作用情况随
橡胶变形与否而不同。当作用于变形的橡胶（主要是不饱和橡胶）时，出现与应力作用方向垂直的裂纹
，即所谓“臭氧龟裂”；作用于变形的橡胶时，PU食品带厂家直销，仅表面生成氧化膜而不龟裂。

   4、热：提高温度可引起橡胶的热裂解或热交联。但热的基本作用还是活化作用。提高氧扩散速度
和活化氧化反应，从而加速橡胶氧化反应速度，这是普遍存在的一种老化现象——热氧老化。

PU食品带厂- 宏信传动-宜兴PU食品带由无锡宏信传动科技有限公司提供。PU食品带厂- 宏信传动-宜兴P
U食品带是无锡宏信传动科技有限公司（www.wxhxbelt.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，
请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：路经理。
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