
新代电源模块维修

产品名称 新代电源模块维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:为你降低成本，创造价值

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

高效电机将新制造工艺及新材料完美运用到核心部件上，通过电机线圈优化设计，有效降低电磁能、热
能和机械能的损耗，提升运转效率，电机发热量小、运行寿命长。众所周知，电动机的损耗主要由定子
铜耗、转子铜耗、铁耗、机械损耗和杂散损耗组成，高效、超高效电动机的开发，必须从降低这五大损
耗着手，采取多种措施，挖掘潜力，降低损耗，提高电动机的效率。3.1.1增加有效材料，降低铜耗和铁
耗。对于高效电机，由于效率指标提高较大，为降低绕组损耗和铁心损耗，需要适当降低电流密度和磁
感应强度。因此相应放大了导线截面和增加了铁心长度，部分机座放大了冲片外径，从而相应增加了有
效材料用量。3.1.2采用相对较高牌号的磁性材料，降低铁耗。

由于受到轴向尺寸和中心高的限制，单纯的增加有效材料达不到大幅降低铁耗的目的，因此必须选用更
低损耗的冷轧硅钢片，这对中、大功率规格的电动机尤为重要。3.1.3合理控制电动机温升。由于温升受
使用材料的多少和机械损耗的影响，在材料不变的情况下，通过增大冷却风量降低温升，随着温升的下
降，定、转子铜耗下降，机械损耗上升，如果定、转子铜耗下降大于机械损耗上升，效率就会提高，反
之，效率就会下降。因此合理控制温升对高效电机提高效率起到关键作用。3.1.4降低杂散损耗的措施。(
1)改变槽配合当谐波磁场对铁心表面发生相对运动时，就在铁心钢片的表面层附近产生涡流损耗和磁滞
损耗，因此称为表面损耗，其中主要是涡流损耗。这部分损耗与谐波磁场的幅值和频率有关。

幅值和频率受槽数多少影响，因此这部分损耗与定、转子槽数有关。(2)增大电动机气隙，进而减小定、
转子谐波磁通的幅值，可以有效地减少杂散损耗。(1)效率高，IE2比IE1平均高3%，IE3比IE1平均高近5%
左右。(2)需使用更多高质量的材料。IE2比IE1电机成本高25%～30%，IE3比IE1电机成本高40%～60%左右
。(3)由于运行温度较低，电机寿命更长，可降低维护成本。(4)典型设计情况下起动电流较大些。(5)转
子惯量较大。使用变频器时，决不能使用漏电保护器。这是变频器使用的一大原则。有些客户在使用变
频器时，为变频器选了相应的漏电保护器。最后的结果是：变频器一起动，漏电保护器就动作，系统根
本无法运行。

为什么呢？漏电保护器的原理是，零序电流为零。而使用变频器时，零序电流不可能为零。变频器输出



侧为PWM波，电机电缆与大地之间有长电缆的电容效应，使用带屏蔽层的电缆时，电容效应更加明显。
在变频器工作时，电容在充放电，有电流通过电容流入大地，并从进线侧的接地线再流回变频器，形成
电流回路。如果在进线侧使用了漏电保护器，那么它会动作，切断系统运行。SO，不要为你的变频器配
漏电保护器了。如果要保证安全，做好设备接地就行了。问：一台18.5KW锅炉引风机安装一台18.5KW的
变频器。变频器安装好后一启动，配电房分闸就跳，原来配电房每路都安装了漏电保护器（200mA动作
，30mA脉冲）。要求客户拆除漏电保护遭拒绝。

后将载波频率调到1KHz，改变变频器启动方式仍未能解决，最后怀疑电机的电源线有漏电，因其长度有
20米左右且埋于地下，但要求客户更换也有困难（其原先工频使用正常）。请问有没有什么简单有效的
解决方法？答：由于漏电保护器一般检测到三相不平衡度为以上就会跳保护，当安装变频器后三相不平
衡度一般会超过P以上，所以漏电保护器肯定会跳。方法漏电保护器上一般会有一个调节器，把调节器调
大即可；方法把漏电保护器更换为变频器专用漏电保护器，市面上有卖变频器专用漏电保护器的。方法
增大设备负载。也就是马达负载，变频器在启动时漏电流就不会很大了。方法把漏电保护器短接掉。在
我国，可持续发展战略被提出以后，很多的企业和机构都为在未来实现低碳节能的环保型生活而努力着
。
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