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产品名称 印刷箔的厚度范围 印刷箔 博宇铝材

公司名称 巩义市博宇铝材销售有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 巩义市建设路159号1号楼1单元22层付297号

联系电话  15638174968

产品详情

轧制厚度铝箔轧制时的厚度测量方法主要有涡流测厚、同位素射线测厚和X射线测厚。X射线测厚是在目
前的铝箔生产中，印刷箔，尤其是高速铝箔轧机中使用最为普遍的一种测厚方法。铝箔轧制时的厚度控
制方法：轧制力控制、张力控制、轧制速度控制、张力/速度、速度/张力控制。在速度和力度上的控制
是轧制厚度铝箔的重等因素。我公司材质优良，价格优惠，印刷箔的厚度范围，各位可以看一下我们的
展厅

张力线。当厚度达到0.015mm以下时，在铝箔的纵向形成平行条纹，俗称张力线。张力线间距在5~20 mm
左右，印刷箔的生产工艺，张力愈小，张力线愈宽，条纹愈明显。当张力达到一定值时，张力线很轻微
甚至消失。厚度愈小产生张力线的可能性愈大，双合轧制产生张力线的可能性较单张大。增大张力和轧
辊粗糙度是减轻、消除张力线的有效措施，而大的张力必须以良好的板形为基础亮点、亮痕、亮斑。双
合面由于双合油使用不当引起的亮点、亮痕、亮斑，主要是因为双合油油膜强度不足，或轧辊面不均引
起轧制不均变形，外观呈麻皮或异物压入状。选用合理的双合油，保持来料清洁和轧辊的辊面均匀是解
决这类缺陷的有效措施。当然改变压下量和选择优良的铝板也是必要的。我公司一向以诚实守信为己任
，材质这方面您大可以放心，而且价格优惠 印刷箔的厚度范围-印刷箔-博宇铝材(查看)由巩义市博宇铝
材销售有限公司提供。巩义市博宇铝材销售有限公司（gybylc.cnal.com）是一家专业从事“钢材,铝材,金
属制品,机械设备,电线电缆”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参
与市场的良性竞争，使“博宇”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使博宇
铝材在连铸设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅
供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司（www.boyulvcai.com）还是专业从事家用铝
箔，烧烤铝箔，复合铝箔的厂家，欢迎来电咨询。
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