
原水处理制药化工工业反渗透纯水设备【超纯水设备】

产品名称 原水处理制药化工工业反渗透纯水设备【超纯水
设备】

公司名称 上海沧浪源水处理工程有限公司

价格 12000.00/台

规格参数 型号:BS-RO-1
品牌:沧浪源
进水口径:100（mm）

公司地址 上海市奉贤区四团镇横河路8号131室

联系电话 021-54363500 18721520412

产品详情

型号 BS-RO-1 品牌 沧浪源
进水口径 100（mm） 产水量 100T/h
规格 100*500*200 工作压力 150（psi）

反渗透概述

反渗透，英文名为reverse osmosis,是60年代发展起来的一项新的薄膜分离技术。是利用压力差为动力的膜
分离过滤技术，源于美国二十世纪六十年代宇航科技的研究，后逐渐转化为民用，目前已广泛运用于科
研、医药、食品、饮料、海水淡化等领域。而在工业用超纯水，例如电子、电力超纯水，化工，电镀超
纯水，锅炉补给水及医药用超纯水的制备上常被用来作为去离子，电去离子（edi）的前一级处理，相对
于传统采用离子交换树脂作为前期预处理工艺方法，反渗透具有更经济，更节能，运行更稳定，水质更

可靠的优点，而且可以大大延长后级离子交换树脂的再生周期及电去离子（edi）的清洗周期。

反渗透的工作原理

渗透是一种物理现象，当两种含有不同浓度盐类的水，如用一张半渗透性的薄膜分开就会发现，含盐量
少的一边的水分会透过膜渗到含盐量高的水中，而所含的盐分并不渗透，这样，逐渐把两边的含盐浓度
融和到均等为止。这个过程称为自然渗透。反渗透就是一种在压力驱动下，借助于半透膜的选择截留作

用将溶液中的溶质与溶剂分开的分离方法。

海德能4040反渗透膜 陶氏8040反渗膜

反渗透水处理系统组成

反渗透设备是围绕反渗膜而组织成的一套水处理系统，一套完整的反渗透系统分别由预处理部分、反渗
透主机（膜过滤部分）、后处理部分和系统清洗部分共同组成。



一、预处理常常由石英沙过滤装置，活性碳过滤装置，精密过滤装置组成，主要目的是去除原水中含有
的泥沙、铁锈、胶体物质、悬浮物，色素、异味、生化有机物，降低水的余氨值及农药污染等有害的物
质。如果原水中钙镁离子含量较高时，还需增加软水装置，主要目的在于保护后级的反渗透膜不受大颗

粒物质的破坏，从而延长反透膜的使用寿命。

石英沙 活性碳 软化树脂 玻璃钢过滤桶 精滤

二、反渗透主机主要由增压泵，膜壳，反渗透膜，控制电路等组成，是整个水处理系统中的核心部分，
产水水质的好坏最主要也取决该部分。只要膜的型号及增压泵的型号选取得当，反渗透主机对水中盐分

的过滤能力都能达到99%以上，出水电导率可保证在10us/cm（25度）以内。

三、后处理部分主要是对反渗透主机制取的纯水作进一步的处理，如果后续工艺接离子交换或电去离子
（edi）设备，则可以制取工业用超纯水，如果是用在民用直饮水工艺上，则常常接后置杀菌装置，例如

可以接纸外线杀菌灯或者臭氧发生器，从而使出来的水可以直接饮用。

四、为了保证反渗透系统的正常运行及延长反渗透膜元件的使用寿命，当反渗透系统运行一段时间后为
去除碳酸钙垢、水中金属氧化物垢、生物滋长（细菌、真菌、霉菌等）等物质就需要对系统进行清洗。
什么时候需要清洗？如何进行清洗及用何种药剂进行清洗等相关技术知识请到客服中心“资料下载”处

下载参看。

紫外线杀菌器 反渗透膜清洗剂 臭氧发生器

反渗透技术的应用领域及特点

反渗透膜分离技术是利用反渗透膜原理进行分离的，具有以下几点显著特点：�在常温不发生相变的条
件下，可以对溶质和水进行分离，适用于对热敏感物质的分离、浓缩，并且与有相变化的分离方法相比
，能耗较低。�反渗透膜分离技术杂质去除范围广。�较高的脱盐率和水回用率，可截留粒径几个纳米
以上的溶质。�利用低压作为膜分离动力，因此分离装置简单，操作、维护和自控简便，现场安全卫生
。所以反渗透水处理技术在电厂锅炉补给水处理、电子、半导体行业超纯水处理、化工及制药行业的纯
水处理、食品、饮料、饮用水水处理、海水、苦咸水淡化、冶金、轻工业、电镀及皮革等行业的废水处

理等行业内得到了广泛应用。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

