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产品详情

激光标线模组的壳体

近年来，激光模组的应用需求日益增长，油田仪器外壳加工，尤其装修、标线、水平用的指示型激光器
需求越来越大。激光标线模组将点转换成一条直线，油田仪器外壳加工价格，广泛应用于工地施工、家
庭装修、测绘等激光应用产品上。但是由于人眼对绿光的敏感程度明显优于红光，因而绿光激光标线仪
正逐步取代红光标线仪，油田仪器外壳加工公司，以其标线显眼、性能稳定的优势得到市场良好的反馈
和广泛的认可。

想了解更多详细信息，赶快拨打图片上的电话吧！！！

机械加工轴承技术要求

轴承技术要求：

1、装配滚动轴承允许采用机油加热进行热装，油的温度不得超过100℃。

2、轴承外圈与开式轴承座及轴承盖的半圆孔不准有卡住现象。

3、轴承外圈与开式轴承座及轴承盖的半圆孔应接触良好，用涂色检查时，与轴承座在对称于中心线、与
轴承盖在对称于中心线90°的范围内应均匀接触。在上述范围内用塞尺检查时，0.03mm的塞尺不得塞入
外圈宽度的1/3。



4、轴承外圈装配后与定1位端轴承盖端面应接触均匀。

5、滚动轴承装好后用手转动应灵活、平稳。

6、上下轴瓦的结合面要紧密贴和，用0.05mm塞尺检查不入。

7、用定1位销固定轴瓦时，油田仪器外壳加工报价，应在保证瓦口面和端面与相关轴承孔的开合面和端
面包持平齐状态下钻铰、配销。销打入后不得松动。

8、球面轴承的轴承体与轴承座应均匀接触，用涂色法检查，其接触不应小于70%。

9、合金轴承衬表面成黄1色时不准使用，在规定的接触角内不准有离核现象，在接触角外的离核面积不
得大于非接触区总面积的10%。

想了解更多详细信息，赶快拨打图片上的电话吧！！！

机械加工的常用器械

加工需要的机械由数显铣床、数显成型磨床、数显车床、电火花机、磨床、加工中心、激光焊接、中走
常用机械(3张)
丝、快走丝、慢走丝、外圆磨床、内圆磨床、精密车床等，可进行精密零件的车、铣、刨、磨等加工，
此类机械擅长精密零件的车、铣、刨、磨等加工，可以加工各种不规则形状零件，加工精度可达2μm。

想了解更多详细信息，赶快拨打图片上的电话吧！！！
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