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产品名称 卡爪式变位机好不好 卡爪式变位机
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公司名称 无锡瑞开裕鑫机械有限公司

价格 面议

规格参数
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联系电话  13665143836

产品详情

变位机的知识您知多少

座式通用变位机：座式焊接变位机作业台有一个全体翻转的自由度，能够将作业翻转至志趣的焊接方位
进行焊接。别的作业台还有一个旋转的自由度。该种变位机合适工程机械的小型焊接件及一些管类、轴
类、盘类等中小型杂乱计划的焊接。

焊接变位机的构成与运用首要是经过作业台的升降、反转、翻转等运动使工件处于最j焊接方位，卡爪式
变位机价格，有侧翻式、头尾式、升降式及双反转等多种计划方法。可与焊接操作架等配套组成主动焊
接专机，还可与机器人等配套结束主动化焊接。

一起可依据用户的工件和技能需求，描绘定制各种特z焊接变位机。焊接变位机的安全功用有必要有保证
，卡爪式变位机，这也是研制人员最注重的疑问。咱们在平常运用的时分一定要高度的仔细。

焊接变位机的作业原理是啥?焊接变位机作为焊接辅佐设备，与焊接操作机、焊接滚轮架并称为焊接辅佐
设备中三大机。其时我国的焊接变位机制作现已日趋完善，运用计划也变得很广。可是因为如今焊接变
位机的功用很完善，因而各公司和自己对其的打开十分看好。

可是焊接变位机的计划也有三种，一是单反转式，运用比较广，为了习气不相同工件装夹需求，还有三
种根柢型式，立式、卧式和双座式。双座还分尾架固定和尾架移动两种型式。还有一种是双反转式，这
首要是为了习气不相同工件装夹需求和思考计划受力合理，也描绘有三种根柢型式，L型、C型、H型。
结束一种是倾翻-反转式，其也有不相同的计划描绘。

结构件焊接变位机的选型

(1)根据焊接结构件的特点选择合适的焊接变位机?如推土机后桥箱、挖掘机X架可用L型双回转式焊接变



位机，推土机台车架可用滚轮架式焊接变位机，挖掘机铲斗焊接变位机可设计成C型双回转式，挖掘机
动臂可用双立柱单回转式变位机。

(2)根据手工焊接作业的情况选型?所选的焊接变位机能把被焊工件的任意一条焊缝转到平焊或船焊位置，
避免立焊和仰焊，保证了焊接质量。

(3)根据操作需要选型?选择开敞性好，容易操作，结构紧凑占地面积小的焊接变位机，工人操作高度尽量
低，卡爪式变位机好不好，安全可靠。工装设计要考虑工件装夹简单方便。

焊接变位机专用焊接卡盘的保养方法

焊接卡盘是自动焊接变位机的重要组成部分，需要经常进行保养与维护，当出现特殊情况时就更要增加
焊接的保养频率。这样可以极大地延长焊接卡盘的使用寿命，提高工作生产效率，焊接卡盘的正确保养

方法如下。1、在卡盘使用完成后必须用风枪等工具对焊接卡盘本体以及滑道表面进行清洁，这样可以保
证焊接卡盘长时间使用之后仍具有有良好精度，所以对焊接卡盘的定期润滑工作很重要。2、每天至少打
一次二硫化钼油脂(颜色为黑色)，将油脂打入焊接卡盘油嘴内直到油脂溢出夹爪面或焊接卡盘内孔处(内
孔保护套与连结螺帽处)。3、为防止焊接卡盘内部生锈，卡爪式变位机价钱，加持力降低，无法夹紧工
件， 因此最h使用具有防锈效果的切削油，使用切削油可以预防焊接卡盘内部生锈。4、作业完成时必须
以风枪或类似工具来清洁焊接卡盘本体及滑道面。5、焊接卡盘至少每过6个月拆下清洗，保持夹爪滑动
面干净并给予润滑，使焊接卡盘寿命增长。6、检查各部零件有无破裂及磨损之情形，削铸铁至少每2个

月一次来彻底清洁，如遇严重有损零件应立刻更换新品。7、针对不同工件必须使用不同夹持方式，若是
使用它去夹不规则工件会造成焊接卡盘损坏。8、当焊接卡盘压力不正常时使焊接卡盘处于高压力下将工

件夹住，这将会降低焊接卡盘使用寿命，所以当发现焊接卡盘间隙过大时必须立即更换新焊接卡盘。
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