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焊接滚轮架如保养工序注意事项

日常我们使用焊接滚轮架需要注意点什么呢？

1：首先通电以后运行，保证机器无异常和异响。

2：检查滚轮是否运转正常，是否有磨损。

3：检查导轨电压是否正常或者是否有电压，液压负载是否工作正常。

4：拧紧各部位的螺栓，如还是松动则必须更换。

5：严禁酸碱液体喷洒到设备上，如发现主从滚轮同时安装要保证等高，4对滚轮必须中心对称，不得有
偏差。

6：清楚外部的干扰物或者杂物。

7：检查周边环境必须干燥，地面轨道平整，无震动噪音。

8：检查焊接处收牢固，是否存在尖锐物体或者虚焊等现象发生

焊接滚轮架的维护保养

主动滚轮间的摩擦力，来带动圆筒形（或圆锥形）焊件旋转的装置。但是熟悉了这些规程，消费者才能
规范地使用，避免因操作失误带来损失，所以熟悉这些规程非常有必要，下面为大家阐述一下维护保养



的要点。主要分为自调式、可调式、非自调式、防窜焊接滚轮架，它的维护保养规程只是其动作规程一
小部分，

   (1)由专人负责滚轮架的使用和保管；

   (2)所有传动部件应经常进行润滑检查，以保证设备能正常使用，严禁在润滑前使用。每月必须对摆
线针轮减速机进行检查，补足润滑油；

   (3)如果是s次使用，在使用前应在传动齿轮上涂抹适当的润滑脂，辽宁电动可调滚轮架，使用时可
以通过齿轮罩上的注油孔进行加注，但要防止y物落入齿轮内；

   (4)滚轮架不能接触油类和火种，各注油孔应经常注油，如果机上有障碍物，应及时清除掉；

   (5)使用过程中滚轮应全m接触工件，工件的焊缝或尖锐部位不能碰触滚轮，以免对滚轮造成损伤；

   (6)当滚轮架用于小直径筒体时，电动可调滚轮架报价，如果筒内出现轴向窜动，可通过调节螺栓来
调节滚轮的升降位置，消除这种现象。

   (7)吊装放置工件或设备未固定时严禁大力撞击滚轮，以防损坏滚轮或其它部件；

常用焊接变位机的种类及其选用原则

根据实践经验，介绍几种常用的焊接变位机的种类及其选用原则。

1.常用焊接变位机种类

常用的人工焊接变位机基本形式有伸臂式、倾翻回转式和双立柱单回转式。

（1）双立柱单回转式

该种焊接变位机的主要特点是立柱一端的电机驱动工作装置沿一个回转方向运转，另一端随主动端从动
。两侧立柱可设计成升降式，以适应不同规格产品结构件焊接需求。这种形式的焊接变位机的缺点是只
能在一个圆周方向回转，为此选择时要注意焊缝形式是否适合。

（2）双座头尾双回转式

双座头尾双回转形式焊接变位机是将被焊结构件的活动空间，在双立柱单回转式焊接变位机的基础上又
增加一个旋转自由度。这种形式的焊接变位机较为先进，焊接空间大，可将工件旋转到需要的位置，目
前已在许多工程机械厂家成功应用。

（3）Ｌ形双回转式

该种焊接变位机的工作装置为Ｌ形，有2个方向的回转自由度，且2个方向都可以±３６０°任意回转。
焊接变位机优点是开敞性好，容易操作。

（4）Ｃ形双回转式

Ｃ形双回转焊接变位机与Ｌ形双回转焊接变位机相同，只是根据结构件的外形，电动可调滚轮架价格，
将焊接变位机的工装夹具稍作变动。该种形式焊接变位机适合装载机、挖掘机的铲斗等结构件的焊接。



2.变位机的选用原则

焊接变位机选型原则有以下3点：一是工件适用原则，二是方便焊接原则，三是容易操作原则。

（1）工件适用原则

工程机械不同的结构件之间外形差别很大，焊接时变位需求也有所不同，因此应根据焊接结构件的结构
特点和焊接要求，选择适用的焊接变位机。

（2）方便焊接原则

根据手工焊接作业状况，电动可调滚轮架公司，所选的焊接变位机要能把被焊工件的任意一条焊缝转到
平焊或船焊位置，以避免立焊和仰焊，保证焊接质量。

（3）容易操作原则

应选择安全可靠、开敞性好、操作高度低、结构紧凑焊接变位机，以便于工人操作和焊接变位机摆放。
若焊接结构件变位机的焊接操作高度较高，工人可通过垫高的方式进行焊接，也可通过配装液压升降台
进行高度位置调节。
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