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产品详情

球墨铸铁管价格

在高压管网，一般不使用，抗压力低。由于管体相对笨重，安装时必须动用机械。打压测试后出现漏水
，必须把所有管道全部挖出，把管道吊起至能放进卡箍的高度，安装上卡箍阻止漏水。

对球墨铸铁管材的选择应根据敷设地具体情况，选择直管与配件的接口形式。橡胶圈推荐选用三元乙丙
橡胶圈等。涂层的选择：根据使用时的内、外部条件选择适和的涂层。现有内涂层为环氧树脂、聚氨酯
内外涂层、PE 膜涂层等球墨铸铁管新产品，选用时应详细了解其性能。

球墨铸铁管价格

球墨铸铁管铸造方法

 初期，铁管砂型铸造时采用水平分型面，铁管的铸造位置也是处于水平状态，为形成内腔采用细而长
的砂芯，铁水在管子的整个长度上同时通过多个内浇口进入型腔以减少金属对铸型和砂芯的冲刷，并可
使铁管型腔在整个长度上同时为相同温度的铁水快速，均匀地充填，但在型腔中水平安置砂芯，由于砂
芯自重和受铁水浮力要引起挠度和弯曲，又会使铸管在整个长度上产生渣孔，气孔的缺陷，故铁管质量
较低，只能用来铺设下水道。

    接下来有出现了立式砂型铸造法，采用垂直分型的专用砂箱，铁管的铸造位置也是垂直，砂型经烘
干后，处于直立的位置，内装直立的砂芯，铁水从铸型上部进入型内，苏联曾用此种工艺生产的铁管铺
设需耐一定水压的上水管道。

   由于砂型铸造铁管工艺复杂，生产效率低，工作条件差，产品质量较低，所以近数十件来，铁管的
砂型铸造法陆续为离心铸造法和连续铸造法所代替。



离心球墨铸铁管管模涂料的基本要求

   管模是离心铸铁管中热态工作的模具，连续生产中，承受急剧的热交变负荷，消防给水球墨铸铁管
价格，当残余应力的积累超过了材料的极限强度后会产生热裂纹网格，超过一定程度管模就会报废［１
，２］。管模价格昂贵，为降低生产成本，改善管模生产条件，延长其寿命就成为一个迫切的课题。目
前，t型接口球墨铸铁管价格，保护管模的有效方法有两种，即涂覆硅藻土涂料和布树脂砂。相比树脂砂
，硅藻土涂料具有以下优点：①铸管外表面光洁度较好、尺寸精度较高，而树脂砂布砂时易形成树脂砂
波浪线，造成管子外表面出现相应的波浪线，影响铸管尺寸精度，同时由于砂粒直径比较大、粘砂也会
增加铸管外表面粗糙度；②生产成本较低，生产同规格的铸管，涂料成本为树脂砂成本的１／５，对于
大规模生产，效益尤其显著；③生产效率高，衡阳球墨铸铁管价格，工人劳动强度小。

   离心球墨铸铁管管模涂料的基本要求

   １较高的耐火性和良好的绝热性

   高温铁水直接作用于涂层表面，因此在浇注的瞬间，涂层表面温度将达到１２００～１３００℃，
在此状态下涂料性能应保持稳定，不得出现熔融、分解、软化等现象。

   在涂料热模法生产铸管的过程中，涂层的厚度通常仅为１～１．５ｍｍ，为保证有效地降低浇注过
程中铁水对管模表面的热冲击，且为已凝固的铸管提供一定的自退火和缓冷时间，降低铸管后道工序的
退火温度和减少退火时间，就要求涂层的导热系数要尽可能低。

   ２适当的强度和良好的透气性

   涂层要经得住铁水冲刷而起到保护管模的作用，同时在浇注完后要易于清除。涂层的透气性是决定
铸管质量的关键之一［３］。若涂层透气性差又无一定的储气能力，则骨料的结晶水汽及从铁水中析出
的气体在断面间流动受阻，从而出现局部的高压区，在铁水还处于半凝固状态，铸管强度不高，高压区
会使铸管出现气坑、气孔等缺陷，导致铸管报废。

   ３可靠的稳定性和良好的喷涂性能

球墨铸铁管价格表k9级-葛氏鑫洋-衡阳球墨铸铁管价格由山东葛氏鑫洋钢管有限公司提供。球墨铸铁管
价格表k9级-葛氏鑫洋-衡阳球墨铸铁管价格是山东葛氏鑫洋钢管有限公司（www.geshixinyang.com）今年
全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：葛经理。同
时本公司（www.jinggai8.com）还是专业从事城市市政球墨铸铁井盖，球墨铸铁雨水篦子厂家，球墨铸铁
井盖盖板的厂家，欢迎来电咨询。
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