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产品名称 机械加工厂商 福建机械加工 北京涵宇通科技

公司名称 北京涵宇通科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市昌平区水南路

联系电话  18610566288

产品详情

机械加工制订步骤

1) 计算年生产纲领，确定生产类型。2) 分析零件图及产品装配图，对零件进行工艺分析。3)
选择毛坯。4) 拟订工艺路线。5) 确定各工序的加工余量，计算工序尺寸及公差。6)
确定各工序所用的设备及刀具、夹具、量具和辅助工具。7) 确定切削用量及工时定额。8)
确定各主要工序的技术要求及检验方法。9) 填写工艺文件。在制订工艺规程的过程中，往往要对前面已
初步确定的内容进行调整，以提高经济效益。在执行工艺规程过程中，可能会出现前所未料的情况，如
生产条件的变化，福建机械加工，新技术、新工艺的引进，新材料、先进设备的应用等，机械加工厂家
，都要求及时对工艺规程进行修订和完善。

想了解更多详细信息，赶快拨打图片上的电话吧！！！

机械加工轴承技术要求

轴承技术要求：

1、装配滚动轴承允许采用机油加热进行热装，油的温度不得超过100℃。

2、轴承外圈与开式轴承座及轴承盖的半圆孔不准有卡住现象。

3、轴承外圈与开式轴承座及轴承盖的半圆孔应接触良好，机械加工厂，用涂色检查时，与轴承座在对称
于中心线、与轴承盖在对称于中心线90°的范围内应均匀接触。在上述范围内用塞尺检查时，0.03mm的
塞尺不得塞入外圈宽度的1/3。



4、轴承外圈装配后与定1位端轴承盖端面应接触均匀。

5、滚动轴承装好后用手转动应灵活、平稳。

6、上下轴瓦的结合面要紧密贴和，用0.05mm塞尺检查不入。

7、用定1位销固定轴瓦时，应在保证瓦口面和端面与相关轴承孔的开合面和端面包持平齐状态下钻铰、
配销。销打入后不得松动。

8、球面轴承的轴承体与轴承座应均匀接触，用涂色法检查，其接触不应小于70%。

9、合金轴承衬表面成黄1色时不准使用，在规定的接触角内不准有离核现象，在接触角外的离核面积不
得大于非接触区总面积的10%。

想了解更多详细信息，赶快拨打图片上的电话吧！！！

零件材料的选择分析

零件材料的合理是要满足零件性能要求下较大限度发挥材料潜力，再考虑到提高材料强度的使用水平。
同时也要减少材料的消耗和降低加工成本，周全它的工艺性、经济性。零件使用性能是机械零件，机械
加工厂商，它包括力学性能和物理化学性能等。而对于构件工具来说，主要考虑力学性能。材料的工艺
性能指材料适应某种加工能力。它包括材料的铸造性能，焊接性能，切削加工性能，热处理工艺性能等
。材料的经济性涉及到材料的成本高低，材料供应是否充足，加工工艺过程是否复杂，成品率高低以及
同产品中使用材料的品种规格等。

想了解更多详细信息，赶快拨打图片上的电话吧！！！

机械加工厂商-福建机械加工-北京涵宇通科技由北京涵宇通科技有限公司提供。机械加工厂商-福建机械
加工-北京涵宇通科技是北京涵宇通科技有限公司（www.bjhytjxjg.com）今年全新升级推出的，以上图片
仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：施经理。
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