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产品详情

高性能3D激光焊缝跟踪传感器在焊接行业的应用

激光焊缝跟踪是自动化焊接设备中比较成熟的焊枪导引系统。它开发于 20 世纪 80 年代初,
并首先用于焊接机器人应用中。随着这项技术的日渐成熟,
已被用在许多焊接自动化系统中。概述了激光焊缝跟踪系统在厚壁焊接,
如压力容器、造船和管道生产等行业中的应用。

激光焊缝跟踪技术的优点是以非接触式的方法控制焊枪的位置,
其跟踪过程是建立在对焊接接头几何形状的测量基础上, 它不受工件的表面状态或焊接过程的影响。

激光焊缝跟踪传感器是一款焊接专用传感器，用于平面、曲面、圆周焊缝的跟踪，提升焊接质量

环缝跟踪

使用激光焊缝跟踪传感器，对环形工件进行焊缝识别，并引导焊枪完成环形焊接工作。

主要应用在，太阳能管，保温瓶，罐体等环形焊接工件的焊缝跟踪焊接中。

使用环缝跟踪系统后，能够确保工件质量，节省工作时间，提高生产效率，降低成本.

曲缝跟踪

利用激光焊缝跟踪传感器引导焊枪对曲线焊接部件实现焊缝跟踪工作

由激光焊缝跟踪传感器引导焊枪，随着曲线缝隙的摆动，在一定范围内进行识别和跟踪。由于在非直线
的情况下进行工作，更能表现出传感器的精度和稳定度。



曲缝跟踪主要应用在特殊工件的焊接中，最大限度的避免了人工焊接带来的误差和缺陷。提高了产出率
。

直缝跟踪焊接

最常用的焊缝跟踪系统。通过激光焊缝跟踪传感器扫描工件的焊接部位，通过工控机进行实时跟踪，引
导后面焊枪完成缝隙的焊接操作。

直线缝隙是焊接行业中应用最广泛的焊接。根据工件特点和位置，会有各种焊缝形式。比如对接，搭接
，角接，坡口等等。这也是考验一个系统是否可靠实用的核心之一。这些焊缝都可以通过驱动界面进行
调用，从而达到最佳的焊接效果。

直缝焊接的应用非常广泛，我们也因此有了丰富的实践经验和案例。在实际生产中，很多新能源产业都
会用到直缝跟踪焊接，集装箱企业，汽车制造企业都在使用直缝跟踪焊接系统。

直缝跟踪应用非常广泛，比如直管的焊接，车辆的焊接与检测，钢结构焊接等等

角接焊缝跟踪焊接

机器人寻位焊接

利用焊缝跟踪系统，可以引导焊接机器人精准寻到焊接缝隙，并引导完成焊缝焊接工作。

管板焊接焊缝跟踪
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