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产品名称 冷拔方钢 烟台冷拔 山东青州金属冷拔厂

公司名称 山东青州金属冷拔厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省青州市309国道376公里处

联系电话 18769772345 18769772345

产品详情

冷拔圆钢虽然有众多优点，像易焊接、韧性好等，但在制作过程中也容易出现表面裂纹现象，而产生这
种裂纹的现象和原因主要有三个方面，相应的我们也主要从三个方面来避免或者尽量减少这种裂纹现象
的产生。

1、裂纹如果是由于钢中夹杂物未进行处理而导致的。这就要采用合理的脱氧合金化工艺，严格控制钢水
含氧量，降低钢水夹杂物的含量。

2、如果裂纹是由表面折叠引起的。那么就要合理设计孔型，消除成品前轧件的耳子；准确设计宽展，准
确调辊槽位置，减轻或消除飞边、刮伤等缺陷。

3、若是由皮下气泡引起的裂纹。那就要注意全程保护浇筑过程，避免钢水二次氧化，减少气泡产生，提
高铸坯的纯度；合理控制连铸钢水过热度，选择理化性能优良的保护渣，采取均匀冷却和二次弱冷却，
避免铸坯表面出现裂纹。

   冷拔圆钢是冷拔型钢的一种，圆钢标准从Ф4-Ф60，冷拔圆钢原料有A3、20、35、45、Q215-235、2
0Cr、40Cr、20CrMnTi、16Mn等。  
圆钢的标记Φ代表级别，前面的数字代表直径，一级钢遵从强度235MPa
，极限强度310MPa，二级钢遵守强度335MPa  ，极限强度510MPa，三级钢遵守强度400MPa，极限强度
600MPa，举例Φ12mm，冷拔异型钢厂家，这是展示一级钢，冷拔圆钢，直径为12mm。冷拔圆钢商品广
泛应用于机械制造，轻工，五金，标准件，自行车，汽车，摩托车，纺织机械，变压器等其他机械行。

冷拔方钢的控制：



  1 、冷拔方钢应力控制：

对于Ⅱ、Ⅲ、Ⅳ级钢筋和五号钢的钢筋，在冷拉后，作预应力钢筋使用的，冷拔方钢，要用冷拉应力控
制。但钢筋冷拉后经检查，最/大冷拉率超过了规范规定值，还要再进行机械能实验。

  2、冷拔率测定控制要求：

以冷拉率控制钢筋冷拉时，控制值要由试验确定。试验测定时要求：同炉同批的测定试件，不能少于4个
，每个试件都要按规范规定的冷拉应力测定相应的冷拉率，并取试件的平均值作为该炉该批钢筋的实际
冷拉率。如果钢筋强度偏高，平均的冷拉率低于1%时，在钢筋冷拉时，仍要按1%的冷拉率控制。

  3、不同炉批的冷拔控制：

对于混杂，烟台冷拔，分不清炉批的钢筋，冷拉时，不能用冷拉率控制，而且要冷拉多根连接的钢筋，
每根的冷拉率和控制应力都要符合规范规定。

冷拔方钢-烟台冷拔-山东青州金属冷拔厂(查看)由山东青州金属冷拔厂提供。冷拔方钢-烟台冷拔-山东青
州金属冷拔厂(查看)是山东青州金属冷拔厂（www.qzlengba.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参
考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：周建。
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