
三菱电源模块维修

产品名称 三菱电源模块维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:为你降低成本，创造价值

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

同时根据变频器维修时适用于不同动力设备的机柜尺寸。（3）变频器散热风机怎样选择要考虑机柜的正
常运转时的温度，柜外最高的允许温度，风机风量，温度差，并且要估算出出机柜的风量。已知变频器
维修散热风机的三种数据：温差、空气变化率和空气容量，然后得到箱体的空气变化时间，然后通过温
差计算得到实际需求的变化率。选择你实际需要的风扇。因为一般的夜晚，温度下降，所以会产生凝析
水，附着在橱柜的内部，所以需要选择相应的防冷凝加热器来保持柜内的温度。（4）变频器维修散热时
要注意其他问题。在海拔1000米以上的高度，变频器维修时应增加冷却空气体积，以改善因空气密度降
低而产生的冷却效果。在维修理论上，变频器应该考虑降低容量。

然而，由于变频器逆变器的承载能力和散热能力一般大于实际使用，因此也有必要看到应用。变频器的
热主要来自于IGBT。它的热主要集中在开启和关闭时刻，因此当开关频率较高时，自然变频器的热量逐
渐会增大。根据伺服系统的构成，伺服器维修故障的分类为伺服控制单元的故障、位置反馈部分的故障
、伺服电动机故障和其它故障。如图所示是诊断数控磨床伺服故障的流程图。案例一伺服器故障现象：
一台3MZ1412K机床报警指示红灯闪烁，触摸屏显示Z轴驱动器故障。手动无动作。伺服器维修分析：根
据伺服系统工作原理Z轴驱动器报警可能是参数设置问题，伺服电机故障，控制线路短路或断路，驱动
器本身故障。伺服器维修方法：通过驱动器操作面板检查驱动器报警代码。

不显示报警代码，初步判断不是驱动器本身问题。检查伺服参数，发现Z轴进给速度参数为零。按伺服
维修说明书将参数设为规定值，按复位按钮，故障排除。案例二伺服器故障现象：一台MKA1332数控外
圆磨床X轴运动中，出现伺服驱动故障报警。伺服器维修分析：因为Z轴正常移动没有问题，说明数控系
统没有问题，测量伺服系统上的指令信号，当X轴运动按钮按下时，也有电压指令信号，说明问题出在
伺服系统上。因为Z轴运动没有问题，可能问题出在X轴放大器或者X轴伺服电动机上。伺服器维修方法
：首先采用互换法，将X轴的伺服放大器与Z轴的对换，问题转移到Z轴上，说明X轴伺服放大器损坏。更
换伺服放大器模块，机床故障被排除。案例三伺服器故障现象：一台3MZ205B机床在移动X轴时。

出现报警，指示X轴位移超出规定的跟随误差，观察X轴根本就没有动。伺服器维修分析：伺服驱动器故



障报警除了可由伺服驱动放大器本身故障引起外，还可由数控系统、伺服电动机、编码器引起，也可由
机械部分引起。检测手动时，有使能信号，X轴显示运动并马上报警；考虑伺服电动机的问题，检测伺
服电动机正常；怀疑是滚珠丝杠的问题，松开X轴伺服电动机与滚珠丝杠之间的联轴器，手动X轴，X轴
不报警；判断是滚珠丝杠运动中阻力过大而造成的报警。伺服器维修方法：拆除滚珠丝杠并检修，重新
安装，并对机床进行润滑维护，机床故障排除。在针对发那科数控系统中伺服器维修时，要保持数控机
床发生故障原始的状态不变，结合报警信息，查阅发那科相应型号伺服器维修说明书。
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