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产品详情

电磁吸盘电机烧毁的原因

1、电磁吸盘电机烧毁的主要原因是缺相，导致缺相的原因：

A、接触器触点频繁启动，很快烧蚀，触片弹簧、触头处塑料烧变形等这些都会使触点位置不够，造成
缺相。

B、熔断器过小造成发烧烧断缺相;

C、电源接触不良造成缺相;

D、电机进线接触不良;

E、安装敏捷度较高的自动空开和热过流保护器，安装缺相控制器可有效防止。

2、起重电机烧坏的原因除了缺相，烧毁电机的原因还包括：

A、负荷太重;

B、电机轴承损毁;

C、刹车不灵，在运转时，有没脱开或电磁线圈接触不良，造成有时掉电，抱死刹车鼓了。

祥瑞电磁吸盘常见的种类分为两大种：矩形的电磁吸盘，起重强磁吸盘价格，圆形电磁吸盘。那它们的
工作原理是怎么样的呢?下面祥瑞重工为您解说。



    矩形的电磁吸盘，用于磨床机床铣床等，由于形状为矩形（方形）便于了安装，制作简单。里面
安装缠绕有长方形状的电磁线圈，电流通过电磁吸盘控制器的转换即能产生磁场，磁场就是电磁吸盘的
工作台面，由此产生很大的磁力.吸住工件进行精密加工。磁力吸盘的开关一拨动过去就相当于通电，起
重强磁吸盘，它还有一个功能，即去磁的功能.将断电后工作台的剩磁去除，便于取下加工件。

    圆形电磁吸盘的工作原理，圆形电磁吸盘主要作为立轴圆台平面磨床的电磁工作台之用。由于其
形状的局限性，在结构设计和磁路布置上不如矩形吸盘来得方便。国内外现行圆吸盘都存在输入功率大
而吸力低的问题，致使产品发热严重，精度难于提高。而我们团队研究开发制造的XN 800型高精度圆形
吸盘，经过多次的实验，圆形电磁吸盘具有吸力大、温升低，热变形小，精度高的特点。

电磁吸盘的安全操作流程

下面由我厂为大家介绍一下电磁吸盘的安全操作流程：

(1)操作人员在操作前，应穿戴好劳动防护用品，起重强磁吸盘，以确保自身安全，还要持证上岗。

(2)在使用吸盘吊前，要对其橡胶吸盘、塑料管、电源线以及吊钩等是否完好无损，如有损坏应及时修复
，不能修复的话则更换，要等到达到安全使用状态后才能使用。

(3)电磁吸盘吊的起吊速度不能过快，以免损坏其部件，使吸盘吊不能正常使用。

(4)电磁吸盘吊在使用过程中，管路上的控制开关不能扳动，更不能关闭真空泵及电源控制开关。

(5)被吸吊的材料，其表面应是平整干净的，没有油污和杂质，以保证吸吊能够安全顺利进行。

(6)吸吊机的使用，应按照规定的起重量进行工作，起重强磁吸盘参数，严禁超负荷工作。

(7)电磁吸盘吊使用时，其与地面之间的垂直距离，要在1m以内，遇到障碍物等要躲避或者绕行。

(8)电磁吸盘吊比使用时，吸盘不能直接落地，而是要固定好位置，通过紧固螺栓。

(9)其易损部件，要定期进行检查和更换。

(10)机器设备一旦出现问题或者故障，那么应及时通知专业维修人员进行维修，不能私自进行拆卸，以
免出现问题。

  
熟知电磁吸盘的安全操作流程，不仅可以提高工件的加工精密度还可以延长电磁吸盘的使用寿命。

起重强磁吸盘-祥瑞重工-起重强磁吸盘参数由山东祥瑞重工机械有限公司提供。起重强磁吸盘-祥瑞重工-
起重强磁吸盘参数是山东祥瑞重工机械有限公司（www.sdxrqz.com）今年全新升级推出的，以上图片仅
供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王经理。
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