
条码打印机维修 条码打印机 日鑫条码

产品名称 条码打印机维修 条码打印机 日鑫条码

公司名称 东莞市日鑫计算机条码有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市东城街道牛山梨川鸿盛工业区横路九栋二
楼

联系电话  13543735679

产品详情

说明书印刷若用这种材料做印版底托，必须加大印刷压力和墨层厚度，因而很容易使印品粘脏。故印刷
实地时不用胶合板底托，应采用磁性版台或其他金属底托，使印刷的墨层薄而不花，有利于防粘脏。

说明书印刷应视印品幅面、纸张软硬程度准确调整好落纸角度与高度，否则，印张叼口纸边易碰擦到上
一个印张的印迹，使印品表面墨迹受损。此外，条码打印机维修，对已印好的印张应轻取轻放，防止上
下印张挪动、摩擦引起粘脏。应视印刷版面的受墨情况，酌情掌握晾纸的数量，以防重压粘脏。判定印
刷墨层是否适中，主要以印刷版面受压均匀，版面受墨均匀达到不虚印，印品色相与样稿相符等为主要
依据。若印刷压力不均匀或不足，印刷纸张光泽度差，印品原稿色相深，油墨色相调得偏淡，都容易导
致对印刷墨层厚度的判定失准，此时若盲目加大墨量，条码打印机，就会因墨层过厚而导致印品背面粘
脏。

说明书印刷在印刷中引起彩色印刷品粘脏的原因是多方面的，只要我们在技术上把好关，不但可收到较
好的防粘脏效果，而且可提高印品质量和生产效率。

干胶标签纸的应用

条形码标签技术是随着计算机与信息技术的发展和应用而诞生的，它是集编码、印刷、识别、数据采集
和处理于一身的新型技术。条形码（barcode)统称为条码，是将宽度不等的多个黑条和空白，按照一定的
编码规则排列，用以表达一组信息的图形标识符。每一种商品都有一个可追寻的条形码。为了适应国际
市场的需要和实现现代化管理，我国于1991年4月正式加入国际物品编码协会，我国的商品条形码国别号
为690-695。

包装：麦头标签、邮政包裹、信件包装、运输货物标示、信封地址标签。

电器：手机内部标签、各种电器标签、笔记本电脑标签、机电产品标签。



商品：价格标签、产品说明标签、货架标签、条码标签、药品标签。

管理：图书标签、车检标签、安检标签、财产标签。

办公：文件公文标签、档案保存标签、各种物品及文具标签。

生产：原材料标示、加工产品标示、成品标签、库存管理标签。

化工：油漆材料标示、机油产品包装标示及各种特殊溶剂产品的标示。

其他：防伪标签、加密标签、防盗标签。

珠宝：珠宝首饰吊牌标签、不易粘贴于商品的吊牌标签。

服装：服装吊牌、水洗标签。

机场：登机牌、行李标签。

其他：停车场票、高速公路收费票。

条形码标识既可以作为一种识别手段单独使用，也可以和有关识别设备组成一个系统实现自动化识别，
还可以和其他控制设备联接起来实现自动化管理。

1.油墨的厚度及面积

东莞印刷厂家介绍，印刷在承印物上的油墨厚薄，将直接影响到印刷产品的质量，有些印刷品上的图文
面积过大，导致墨层很难与塑料薄膜粘合，就会造成脱层、起泡等现象。这原因主要是由于墨层改变了
纸张多孔隙的表面特性，使纸张纤维毛细孔封闭，阻碍了粘合剂在纸张上的渗透和扩展。因此在包装印
刷过程中要严格的控制印刷的墨量，一般控制范围在2-3μm。

2.包装印刷的油墨

包装印刷的覆膜产品，应采用快固着的亮光胶印油墨。因为快固着的亮光胶印油墨，它的连接料是由合
成树脂，干性植物油，高沸点煤油等组成。这些合成树脂中的分子基团和交粘剂中的分子基团会相互扩
展渗透，产生交联，形成物理化学的结合力，有利于覆膜。

3.东莞印刷厂家阐述，印刷品的表面，里层干燥状况印刷品的表面墨层或里层干燥不良，对覆膜质量危
害很大，会造成起泡，脱层等质量问题。影响印刷品的表面墨层干燥有很多因素，如油墨种类，干燥剂
的用量，纸张的结构，车间环境的温湿度等等。

因此我们在印刷时特别要注意墨层的干燥情况。大同印刷时严格控制好水墨平衡，注意油墨的乳化状况
，控制好润版液的酸性值。同时控制好车间的温湿度。使包装印刷品的表面和里面真正做到干燥，使覆
膜质量得到保证。

4.印刷喷粉的加放

东莞印刷厂家表示，为了适应多色机高速印刷，防止印刷中的纸张背面粘脏，包装胶印经常采用喷粉工
艺来解决。所喷的粉，大多是谷类淀粉及天然的悬浮物质组成。这些粉颗粒粗，若印刷过程中喷粉过多



，条码打印机价格，那么这些粉颗粒会浮在印刷品表面，条码打印机供应，覆膜时粘合剂不是每处都与
墨层结合，严重的影响覆膜质量。因此在包装胶印印刷时要严格的控制喷粉量。在不粘脏的前提下，使
用最少的喷粉量。

条码打印机维修-条码打印机-日鑫条码由东莞市日鑫计算机条码有限公司提供。东莞市日鑫计算机条码
有限公司（www.tm147.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。
我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后
的合作愉快！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

