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产品详情

广州康发线业科技有限公司是专业生产丝光线，德光线，高强线，蜡线，透明线，涤纶缝纫线，珠光线
，棉线，走马线，空心线，绣花线等，是集纺纱制线于一体生产涤纶缝包线的企业，公司坐落于广州市
白云区人和镇，莅临白云国际机场，交通发达，占地面积月5000平方米，汇聚了线业界精英人士，引进
国内外设备，自有染房，不掉色，着色牢固。采用了全自动捻纱机，捻纱过程中不会起毛短线。使用全
自动牵引机，每一条都能牵到位，在针车过程中不会打转和断线。欢迎广大客户来电咨询！

棉纺的工艺流程

   从原料到纺成细纱并不意味着纺纱工程的结束，纺部生产的品种规格较多，原料有棉及化纤；成品
有单纱及各种股线；卷装形式有管纱、筒子纱、绞纱及大小包等。在加工上有的需要定型，特殊的产品
还要烧毛，所以，成纱后还要进一步加工。细纱工序以后的加工统称为后加工。?一?后加工工序的任务?1
?改善产品的内在性能?

????股线加工能改变纱线的结构，从而改变其内在性能。选用不同品质的单纱，经一次或两次合股加捻，
配以不同的股数、捻向、捻系数以及不同的工艺过程和辅助装置，可增进条干均匀度和强力，改善纱线
性能。有的纱线可达到一定的弹性和伸长率；有的可提高耐磨性和耐疲劳性；有的能改善光泽和手感；
有的可使截面更圆整，或使结构松紧起变化。花式捻线还能使结构形态多样化，产生环、圈、结、点和
节等异样花式效应。?2?改善产品的外观质量?

????为了清除纱线的疵点、杂质，后加工机器上常备有清纱装置、毛刷及吹吸风装置。为了使股线表面光
滑圆润，有的捻线机上装有水槽进行湿捻加工。有的股线还要经过烧毛。表面要求光滑的产品，还要经
过上蜡等辅助工艺。?3?稳定产品的结构状态?

????主要指的是稳定纱线捻回，使股线中单纱张力均匀。如单纱捻回不稳定，容易“扭结”或造成“纬缩
”疵点，股线也会因捻向，捻系数的选择不当，而出现“扭结”现象。对捻回稳定性要求高的纱线，必



要时可经过热湿定型处理。股线中各股纱的张力均匀，才能避免出现“包芯”结构。改善股线的强力、
弹性、伸长等，可减少捻线机的断头。为了使股线张力均匀，再并纱机上装有张力装置以控制张力。

4?制成适当的卷装形式?

????为了捻线和织部等加工的需要，除直接纬纱外，必须将容量较小、不适应高速腿绕的管纱在络筒机（
包括并纱机）上绕成容量大并适宜高速退绕的筒子。有的纱线要经过染色或其他化学处理，可以摇成松
散的绞纱。为了方便于长期储存或远距离运输，可以将绞纱打成紧密大包；而就近供应的，可用筒子纱
成包。
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，棉线，走马线，空心线，绣花线等，是集纺纱制线于一体生产涤纶缝包线的企业，公司坐落于广州市
白云区人和镇，莅临白云国际机场，交通发达，占地面积月5000平方米，汇聚了线业界精英人士，引进
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缝纫线小常识?

??????常用缝纫线的型号有202，203，402，403，602，603等等。?

??????线通常是由几股纱并列捻合而成，缝纫线型号前面的20，40，60等均指纱的支数，纱的支数可以简
单理解为纱的粗细，支数越高，纱就越细；型号后面的2，3分别指该缝纫线是由几股纱并捻而成。例如
：603就是由3股60支纱并捻而成。所以相同的股数纱捻合成的缝纫线，支数越高，线就越细，强度也越
小；而相同支数纱捻和成的缝纫线，股数越多，线越粗，强度越大。?

??????线粗细比较：203>202>403>402>603>602???????线强度比较与线粗细类似！?

??????通常而言：602线多用于薄型面料，如夏季穿的真丝，乔其纱等;??603和402线基本可以通用，是最普
通的缝纫线，一般面料都可以使用，如棉，麻，涤纶，粘胶等各种常用面料;??403线用于较厚面料，如呢
制面料等;??202和203线也可称为牛仔用线，线较粗，强度大，多用于牛仔布，箱包等缝纫用。?
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客户来电咨询！

   棉纺的工艺流程及其发展?

     棉纤维加工成为棉纱、棉线的纺纱工艺过程。这一工艺过程也适用于纺制棉型化纤纱、中长纤维
纱以及棉与其他纤维混纺纱等。棉织物服用性能产好，价格低廉，量大优惠-40s2棉线供应商，且棉纺工
序比较简单，所以在纺织工业中占首要地位。??

??纺纱用手工，后来逐渐应用简单工具，如纺专、纺车。1758年出现罗拉式翼锭细纱机，1770年又出现珍
妮细纱机，1774年创造出三滚筒梳理机，1779年发明了走锭细纱机，约在18世纪末叶，才有了并条机和
粗纱机。棉纺工程的机械化是先从细纱机开始的，所以细纱机有时也称纺纱机。而细纱以前的工序，统
称为前纺?，包括开清棉、梳棉、并条、粗梳、粗纱等，依原棉的纤维长度，含杂和成纱品质要求等组成
不同的前纺工艺；前纺加工之前，必须先进行原料选配。细纱以后的加工，有络筒、并纱、拈线、摇绞
等。棉纺工艺流程依纺纱系统分为三类。????原棉选配????

??把原棉按长度、细度、强力等纤维性能以及产地、批号等，依纺纱要求进行选配，目的是合理利用原
料，稳定质量，降低成本。????棉纺工艺流程表????开清棉???

??把原料按选配的比例从棉包中抓取出来，混和均匀，开松成小棉块和小棉束，40s2棉线供应商，除去部
分杂质和疵点，然后集合成一定宽度、厚度或重量的棉层，卷绕成棉卷。开清棉是用开清棉联合机的一
系列机械来完成，包括从棉包中抓取棉块的抓棉机，初步进行开松并混和的各种开棉机、混棉机、以及
进一步开松和清洁原棉的清棉机（见开清机械）等。清棉机可安装成卷装置以制成棉卷供应梳棉机；也
可不装成卷装置，直接以散状纤维块、纤维束用管道气流输送并分配给若干台梳棉机，后者称为清梳联
合机。????梳棉????

??梳棉机把纤维块或纤维束用针齿表面分梳成为单纤维状态，同时除去较细小的或粘附在纤维上的杂质
疵点，也除去一部分短绒，最后制成棉条输出。梳棉机输出的棉条，俗称生条，有规律地堆放在条筒中
。生条中含有不超过0.1％的少量杂质，纤维大部分呈弯钩状。??

??????在废棉纺中，采用罗拉梳理机，把输出的棉网，按纱支要求，通过分条机构分成窄条，经搓皮板搓
拈，然后在细纱机上直接纺成细纱。这种纱有松软、毛茸多的特点，但强力较低，适宜于制棉毯等产品
。??????精梳???

??把20根左右生条经牵伸、并合制成小棉卷，这个过程称为精梳准备工序。把小棉卷喂入精梳机，利用
不同的针排分别对纤维的两端进行梳理，斜去短纤维和杂质，制成精梳棉条。经过精梳的棉条，纤维整
齐度和洁净度好，能纺制品质良好、号数较细的精梳棉纱。

并条???

??为了纺制均匀且强力较高的细纱，把6～8根棉条并列喂入罗拉式并条机，经牵伸把棉条拉细并汇集成
一根棉条，圈入条筒。棉条的并合使条干和结构都获得改善，制成更均匀的棉条。在牵伸过程中利用纤
维间的摩擦力使纤维伸直平行，尤其要使梳棉棉条中的弯钩状纤维伸直平行。并条工序一般有2～4道。
并条制得的棉条俗称熟条，其粗细与生条相似，但结构有差异。由于并条时将几根棉条并列喂入，所以
有混和作用。以不同的纤维条按规定比例在并条机上混和，大量供应40s2棉线供应商，称为条子混和，
简称混条。????

粗纱????

把熟条牵伸拉细，加以合适的拈回，使须条稍为拈紧，绕在筒管上制成粗纱，以供细纱机纺纱用。???? 



       细是纺成纱的最后工序。把喂入的粗纱拉细成所需细度的须条，然后加拈、卷绕成细纱。细
纱的强力、光泽等物理机械性质应符合以后加工和产品的要求。??

??(见彩图自动抓包机将棉花初步开松、清棉机将棉花进一步开松除杂制成棉卷、棉卷在梳棉机上分梳除
杂并集束成条、生条在并条机上牵伸并合成熟条、精梳机将小卷制成精梳棉条、熟条在粗纱机上牵伸加
拈制成粗纱、粗纱经细纱机牵伸加拈制成细纱)?

大量现货-40s2棉线供应商-康发线业科技免费咨询由广州康发线业科技有限公司提供。大量现货-40s2棉线
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