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产品详情

蒜片加工污水处理设备

SBR工艺特点：

（1）SBR工艺只有一个反应器，进水工序均化了污水逐时变化的水质水量，一般不需设调节池，也可省
去初沉池、二沉池和污泥回流系统，处理构筑物少，构筑物间的连接管道简洁，要比传统活性污泥工艺
节省基建tou资30%以上，而且节省用地。

（2）SBR工艺具有流程简单、管理方便、运行费用较低、处理效果好及设备国产化程度高等优点。很适
合小城市采用。

（2）SBR从时间上来说是一个理想的推流式过程，可使生化反应推动力和去除污染物的效率同时达到zui
大，但是就反应器本身的混合状态仍属于完全混合式，因此具有耐冲击负荷和反应推动力大的优点。

（3）由于SBR具有底物浓度梯度大（即F/M大）、缺氧好氧状态并存、污泥的SVI值较低、污泥龄大且比
增长速率大等特点，SBR可以有效地抑制污泥膨胀。

（4）SBR可以实现厌氧、好氧和缺氧状态的交替运行，可以通过增大曝气量、水力停留时间以及污泥龄
来强化硝化和聚磷菌摄磷过程，也可以在缺氧条件下投加原污水提供有机碳源或者提高污泥浓度来促进
反硝化过程，还可以在进水阶段进行搅拌维持厌氧状态，促进聚磷菌充分释磷。

（5）SBR在沉淀阶段无进水，是在静止或接近静止的状态下进行的，因此出水水质良好。

（6）SBR的运行操作、参数控制可以实施自动化管理控制。



蒜片加工污水处理设备技术领域：

背景技术：大蒜不仅是一种常用的蔬菜或调味料，而且具有多种生理功效。在医药、食品、美 容、养殖
、农畜产品保鲜、农作物生长及病虫害防治等领域有着广泛的开发与利用前景。大蒜生产加工一般包括
挑选、清理、切片、漂洗、脱水(烘干)、平衡水分、分选、包
装、成品等几个过程，其中清理、漂洗和脱水过程中，会产生大量的废水，大蒜加工废水治理 的难点是
其中含有的大蒜素。大蒜素的分子式为C6HltlS3,化学名称为二烯丙基三硫化物，相对分子质量为178，
总含量> 95%,具有强烈的刺激味和特有的辛辣味，难溶于水，呈油状液体，可与乙、
和苯等混合。大蒜素中的二硫醚和三硫醚能够透过细胞膜进入细胞质中，将含巯基的酶氧
化为双硫键，从而抑制细胞分裂，破坏微生物的正常代谢。因此，须有效去除大蒜素，否则采
用传统生化工艺处理大蒜加工废水很难奏效。

蒜片加工污水处理设备实用新型内容

本实用新型的目的在于提供一种稳定有效的大蒜加工废水处理设施。为达此目的，本实用新型采用以下
技术措施大蒜加工废水处理设施，其特征在于依次设置有格栅、水解酸化池、微电解催化氧
化池、中和沉淀池、SBR反应器，污水依次流经上述设备处理；设置有臭氧发生器，其臭氧出
口通过管道联接至微电解催化氧化池中，水解酸化池与SBR反应器底部分别有污泥管道联 接至污泥浓缩
池。大蒜加工废水处理过程如下1、废水先通过格栅，截留较大的悬浮物，保证后续处理设施的正常运行
。2、废水通过格栅后进入水解酸化池，使非溶解性有机物在微生物水解酶的作用
下，通过大分子有机物的断链和水溶等生物催化氧化反应，转化为溶解性单体或二聚体；使
溶解性有机物被转化为挥发性脂肪酸(如乙酸、丙酸和丁酸等)。通过水解酸化将难降解的
大分子有机物转化为易于生物降解的小分子物质，提高废水的可生物降解性和生物降解速
率。3、水解酸化池出水进入微电解催化反应池，并将臭氧发生器产生的臭氧导入微电
解催化反应池，在酸性条件下对污水进行曝气，将高分子长链化合物变为小分子化合物，提 高污水的可
生化性。4、微电解催化反应池出水进入中和沉淀池，通过加入Ca(OH)2调节pH至中性。5、中和沉淀池
出水进入SBR反应器，通过生化反应，大幅度去除COD、氨氮等主要
污染物。3[0014]6、水解酸化池、中和沉淀池及SBR反应器的污泥排入污泥浓缩池，浓缩干化后外
运处置。本实用新型采用臭氧辅助的微电解催化氧化，有效去除大蒜素后，再通过SBR生
化工艺对大蒜废水进行处理，出水达到《污水综合排放标准》(GB8978-1996)的二级标准。

。蒜片加工污水处理设备具体实施方式

本实例针对大蒜加工企业80m3/d规模废水，采用本实用新型进行治理1、设置 anxanxaii
粗、细格栅；2、设置IOmX 8mX 4. 5m水解酸化池；3、设置2个1. 5mX 1. 5mX
微电解催化反应池，臭氧发生器300g/h，臭氧浓度为 16 22mg/L ；4、设置 6. OmX 2. 5m X 3. Om 的 SBR
反应器。依次设置格栅、水解酸化池、微电解催化氧化池、中和沉淀池、SBR反应器，污水依
次流经上述设备处理进行处理；臭氧发生器，其臭氧出口通过管道联接至微电解催化氧化
池中向池中的废水供应臭氧，水解酸化池与SBR反应器底部分别有污泥管道联接至污泥浓
缩池。工程稳定运行后，主要污染物进出水浓度见表，满足《污水综合排放标准》
(GB8978-1996)的二级标准。表1主要污染物工程进出水浓度

蒜片加工污水处理设备要求

大蒜加工废水处理设施，其特征在于依次设置有格栅、水解酸化池、微电解催化氧化
池、中和沉淀池、SBR反应器，污水依次流经上述设备处理；设置有臭氧发生器，其臭氧出口
通过管道联接至微电解催化氧化池中，水解酸化池与SBR反应器底部分别有污泥管道联接
至污泥浓缩池。



蒜片加工污水处理设备摘要

本实用新型公开了一种大蒜加工废水处理设施，其特征在于依次设置有格栅、水解酸化池、微电解催化
氧化池、中和沉淀池、SBR反应器，污水依次流经上述设备处理；设置有臭氧发生器，其臭氧出口通过
管道联接至微电解催化氧化池中，水解酸化池与SBR反应器底部分别有污泥管道联接至污泥浓缩池。本
实用新型采用臭氧辅助的微电解催化氧化，有效去除大蒜素后，再通过SBR生化工艺对大蒜废水进行处
理，出水达到《污水综合排放标准》(GB8978-1996)的二级标准。

邯郸县尚璧镇南井寨、北井寨和徐许庄有6家大蒜加工厂，均无环保审批手续和污染治理设施。邯郸县尚
璧镇镇政府高度重视，按照市环保部门要求，依法取缔上述6家无环保手续的企业，并组织相关部门制定
科学可行的整改方案。

据了解，事件的起因缘于市环保执法人员根据群众举报后的一次暗访。执法人员来到群众举报
的事件地暗查时发现，两家大蒜加工厂正在生产，生产废水未经处理直接外排，恶臭气味污染严重。对
此，邯郸市环保工作领导小组办公室公开约谈了邯郸县尚璧镇政府有关负责人。

约谈过后，市环保局环境执法人员再次来到尚璧镇，就大蒜加工点整改落实情况进行了督导检
查。
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