
新疆乌鲁木齐空调用橡塑板橡塑保温管现货库存厂家批发

产品名称 新疆乌鲁木齐空调用橡塑板橡塑保温管现货库存
厂家批发

公司名称 乌鲁木齐飞达晨光保温材料有限公司

价格 55.00/卷

规格参数 品牌:华美
规格:100*1000*30
产地:河北

公司地址 新疆乌鲁木齐市水磨沟区七道湾北路东十巷35号

联系电话 0991-6092446 15299118776

产品详情

新疆乌鲁木齐空调橡塑板橡塑保温管现货库存批发厂家,橡塑海绵板 橡塑保温管 橡塑胶水
复合加厚橡塑板 厂家直销。

加工方法

 塑炼 所谓塑炼，就是从外部向生胶毕加机械剪切力，解开分子间的凝聚力，切断分子链，降低生胶的
6性，使之具有一定的可塑度，使配合剂的混合和混炼加工容易进行的一道工序。塑炼分为低温塑炼和高
温塑炼两种。对于EPDM等合成橡胶而言，橡胶供应商在聚合阶段就已经调整了适用于制造海绵橡胶的
各种ARF33P度。因此，不需要进行塑炼。但是，对于天然橡胶，塑炼还是必需的，塑炼胶的可塑度应保
持在0.56以上，这主要基于以下几点考虑:a.生胶充分的塑炼，使它便于混炼，各种配合剂能很好地分散到
橡胶中去，使发泡均匀;b.高的可塑性，便于胶料发矶，在发泡的过程中阻力降低;c.能减少硫化制品的收
缩性。可逸塑性的大小，对海绵底的收缩影响很大。在海绵橡胶的制造过程中，橡胶a度越低，胶料越容
易膨胀，越能够制得泡孔均匀，收缩率小的海绵橡胶。

 混炼 混炼胶的熟化制造海绵橡胶的技术关键就是混炼胶的熟化。;在海绵橡胶生产过程中，混炼胶熟化
极为重要。所谓熟化就是在生胶中加人配合剂混炼后，使混炼胶停放一段时间，可缓爱和其在加工等过
程中产生的残余变形，增进配合剂(发泡剂、硫黄、促进剂等)的溶解和迁移稳定性，使其物理性能、加
工性能等得到改善。 发泡剂的分散性 海绵橡胶制造过程中最重要的工序之一就是想方设法让发泡剂分散
均匀。炭黑的分散用导电方法和炭黑分散仪进行测定。但是，发泡剂的分散性能还没有比较容易的评估
方法，仍在继续沿用过去的方法，即将混炼胶片拉长，用目测的老方法进行评价。

提高分散性可采用先加发泡剂方法。 海绵橡胶的成型和硫化 海绵橡胶的成型方法有挤出成型、模压成封
，平板成型等各种方法。EPDM海绵最常用用的一般是挤出方法(汽车零部件)。多半采用连续挤出的热空
气硫化发泡的UHF法(微波和热空气并用)进行加工。制造海绵橡胶，除采用连续挤出硫化发泡法外，还



有平板硫化发泡法。该方法很早以前就用于海绵橡胶的制造，其特点是能够制得含有微孔的海绵制品。
当使用平板硫化机制造橡胶海绵时，一般采用二段硫化法(一段硫化，二段硫化)。一段硫化以发泡剂的
分解为主要目的，一段硫化装胶量为模具容积的105℃，经低温短时间〔(100-120)℃X(5一10)min〕硫化
后，把所制得的半硫化海绵橡胶装到二段硫化模具内，再高温长时间仁(120-160)℃X(10一15)min〕硫化
，完成发泡过程。这样所得到的海绵橡胶制品的尺寸与模具的形状一样。一段硫化条件和二段硫化条件
因橡胶海绵的硬度、大小、厚度以及胶种、配方的不同而不同。
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