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风管系统及风管的设计要点是什么

许多用户在使用风管的过程中常常会遇到许多问题，就会觉得是风管的设计问题，今天小编就跟大家谈
谈风管系统及风管设计的要点问题。  
??风管系统的分类：除尘系统的风管，通风系统的风管，防排烟系统的风管，空调系统的风管。
风管系统的分类框图：按风管的形状分，按风管的材料分，按风管内风速分，按风管的功能分。 风管系
统的设计原则：合理、正确地划分通风与空调风管系统；合理布置风管系统；合理分区及管道布置与连
接；与建筑的协调配合设计；减少风管系统的流动阻力；符合防火规范；风管的保温；按噪声要求，设
计风管端面尺寸；如风管可能产生凝结气体时，风管应设≮0.005的坡度；标准风管与风管附件p354～355
;通风、空调系统风管内风速；风机的选择，风量：选用风机的风量>系统的设计流量；风机与风管的连
接。

目前不锈钢焊接风管的无法兰连接形式有几十种，而且新的形式还在不断出现，但按其结构原理可分为
承插、咬合、铁皮法兰和混合式连接五种。无法兰连接主要用于边长较小的风管，有C形插条连接和S形
插条连接。对于不锈钢焊接风管的无法兰连接技术在通风管道制作过程中利用插接式和共板式无法兰连
接可以理解为以下两点： 1、TDC插接式无法兰连接是利用插接式咬口机的两组辊轮依照辊轮之间相互
滚压成形原理将法兰加工为C型边和S型边，该形式插接式无法兰适用于不锈钢焊接风管的直管段连接，
通常小尺寸风管或边长在630㎜范围内的风管，可采C型边加工，以增加风管连接处的强度。注意由于S型
边连接为镶进式，所以两端风管易出现大小差别，在制作时要注意尺寸上的配合，C型边的接口要在正
中，否则间隙过大会造成连接不严密、松动不牢固，间隙过小又造成拚装困难等诸多不便等现象，风管
管段接口处要密封胶粘封处理 。 2、TDF共板式无法兰连接是利用共板式无法兰组合机的两组辊轮依照
之间相互滚压成形原理将不锈钢焊接风管本身两面端咬口自成法兰，再通过法兰角角码和法兰夹即勾码
将两段风管连接起来，该连接方式主要适用于风管边长在300~2000mm之间的风管，由于该机直接在风管
上滚压加工自成法兰，使得风管强度大大提高，密封性好，外观美观整齐，它不但代替了传统的角钢法
兰连接，简化了繁琐的加工工艺，还同是提高了劳动效率，减少了风管及法兰自身和重量，便于施工现
场的制作加工及安装。



通风管道合口连接时有哪些注意事项?

通风管道的合口连接是否成功是整个通风管道系统安装成功与否的关键，通风管道的合口连接如果不合
格，就会在使管道系统在使用过程中发生泄露的现象，因此，在进行通风管道的合口连接时，我们一定
要注意以下提到的注意事项。

1、矩形风管直管段，不管是同一板材连接，镀锌风管厂家，还是几块板材组合拼接，表面需平整、角线
顺直。组合前应清除板材切口表面的切割粉末、灰尘及杂物。

2、管段组合后45度角切边外部接缝，需贴铝箔胶带封合板材外壳面，每边宽度不少于20mm.用角尺、钢
卷尺检查调整垂直度及对角线偏差，并符合规范要求。

3、风管的圆弧面或折线面完成下料并折压成型后，应与平面板预组合无误后在涂刷粘合剂，以保证管件
的几何形状尺寸及观感。

4、连接组合后的管段应垂直摆放至定型后方可移动。

通风管道施工时安装吊架的规定通风管道的吊架安装是通风管道施工中一个重要环节，吊架安装对管道
起着支承重量、平衡介质反力、限制位移和防止震动等作用。因此就需要施工人员了解安装吊架的规定
，才能更好的完成通风管道施工工程。

1、风机、空调机组、风机盘等设备的支、吊架设计要求设置隔振器，其品种、规格应符合设计及产品技
术文件要求。

2、风管垂直安装，间距不应大于4m，单根直管至少应有2个固定点。

3、吊架的螺孔应采用机械加工，吊杆应平直，螺纹完整、光洁。

4、长度超过20m的水平悬吊风管，在通风管道施工时至少设置1个防晃支架。

5、支吊架不宜设置在风口、阀门、检查门及自控机构处，离风口或插接管的距离不宜小于200mm。

6、平悬吊的主、干风管长度超过20m时应设置防止摆动的固定点，每个系统不应少于1个。

，共板生产加工，不锈钢风管生产，螺旋风管批发，满焊风管加工，螺旋风管等工程

1、折叠型钢法兰制作:（1）、下料;（2）、打孔;（3）、焊接;

（4）、钻螺孔;     （5）、上漆防腐。

以上工艺制作的法兰盘仍然存在着互换性差的问题，现象有:

法兰表面不平整，矩形法兰旋转180度后，与同规格的法兰螺孔不重合，内边尺寸或两对角线的尺寸不相
等超过允许的偏差等，影响风管部件在施工现场的正常组装。偏差小的造成在安装过程中的不必要的修
改、打孔;偏差过大造成返工和浪费。2、折叠共板法兰制作:标准直管由流水线上直接压制成连体法兰。

非标直管、弯头、三通、四通、配件等下料后，在单机设备上完成TDF法兰成型。



法兰角由模具直接冲压成型，安装时卡在四个角即可。

法兰间的连接用法兰卡，由镀锌钢板制作，经法兰卡成型机成型后切割成统一的尺寸供安装连接使用。
TDF共板法兰因与管道钢板连成一体，不必像角钢法兰般打孔铆接，在两节管道的连接上用专用法兰卡
，四角加90度法兰角后用螺栓连接。操作简单，提高了效率，外观平整、光滑，尺寸准确，互换性强，
产品的质量稳定。

 美国和欧洲等发达国家从九十年开始采用风管的无法兰连接，目前此工艺已被广泛应用于各种工程。
我国的国家标准G50243-2002关于《通风与空调工程施工及验收规范》中明确规定矩形风管可以采用无法
兰连接工艺。北京中旅大厦、王府井饭店、上海贝尔电话公司工程项目均采用无法兰连接形式，效果良
好。 近几年，江苏风管，作为空调、通风系统中重要组成部分的风管用量每年都在增加，对其要求也越
来越高。科技的进步使得风管的制作、安装所使用的新材料、新工艺层出不穷，共板法兰风管就是其中
之一。共板法兰风管生厂线已成为大型建筑安装企业的必备机具，同时能否生产共板法兰风管已成为影
响承接重点暖通工程项目的重要因素。 

由于前些年国内缺乏先进的加工设备，以及未得到规范的认可，绝大部分安装单位在风管的制作、安装
过程中都采用角钢法兰连接，消耗了大量的角钢、焊条、螺栓、油漆等材料，以及大量的人工；制作精
度、工作效率较低，生产成本较高，而且风管的制作、安装质量不易得到保证，是一种较为陈旧、落后
的制作工艺。随着现行《通风与空调工程施工及质量验收规范》（G50243-2002）对风管无法兰连接方式
的认可，共板法兰风管加工流水线在国内的应用已越来越普遍。 

通过与角钢法兰风管比较，对于每10㎡风管制作及安装，在相同的工期情况下，可节约劳动力60%左右
，各种型钢30公斤，各种连接用螺栓10余套，防锈漆0.2公斤；风管法兰采用镀锌钢板制作，镀锌钢板用
量增加约4%；采用生产线，制作精度及质量更易控制。另外，型钢及防腐工程量的减少，减轻了油漆对
环境的污染，镀锌风管加工，具有较好的经济及社会效益。，共板生产加工，不锈钢风管生产，满焊风
管加工，螺旋风管等工程

镀锌风管加工-正久通风(在线咨询)-江苏风管由正久通风设备有限公司提供。镀锌风管加工-正久通风(在
线咨询)-江苏风管是正久通风设备有限公司（www.czzhengjiu.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：曾先生。
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