
写真机压电 澜轩 溧水写真机

产品名称 写真机压电 澜轩 溧水写真机

公司名称 南京澜轩文化传媒有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市鼓楼区建宁路98号金桥市场后一楼22号

联系电话  13851802171

产品详情

         分辨率:喷绘因为挂在高处分辨率不用很高。写真用于室内，必须要比较高的分辨率。很清
晰。写真机和喷绘机基本参数 喷头:分为热发泡式喷头和微压电式喷头两种，因为是写真机最主要的部件
。热发泡式喷头是加热喷嘴使水墨产生气泡，溧水写真机，喷到打印介质上的，这样喷头在使用过程中
会产生损耗。需要定期更换。压电式喷头将许多小的压电陶瓷放置到喷墨打印机的打印头喷嘴附近，利
用它在电压作用下会发生形变的原理，适时地把电压加到它的上面。压电陶瓷随之产生伸缩使喷嘴中的
墨汁喷出，在输出介质表面形成图案。这种喷头制造成本较高。喷绘机喷嘴 幅宽:市场上绝大部分写真机
的有效幅宽会集中在130厘米(50英寸)、152厘米(60英寸)、160厘米(64英寸)、180厘米(74英寸)左右，以16
0厘米的机器对市场最为敏感。其中1.27米以下的画面居多。幅宽分进纸宽度(又称材质宽度)和实喷宽度(
工作宽度)，前者往往要大1英寸(2.54厘米)以上。精度(分辨率):写真机精度一般为720DPI，描述喷绘机精
度的指标一般用每英寸的点数，即DPI(Dotsperinch)，写真机价格，精度都是由喷头决定。要随着这些技
术的同步发展才是有意义的，对于一般广告图文实际应用600DPI到720DPI的精度是足够用了。更高的精
度也许只是产品卖点而已。实际上，做广告很多用户在使用360DPI、540DPI，720DPI8PASS就是很高的输
出模式了，在往上走你必须使用原装耗材才能体现微微的细节效果、打印品质的提升并不怎么明显，打
印速度反而会大幅降低，更重要的是喷头损耗过大，曾加无谓的成本，实属得不偿失之举。

压电写真机

优点是精度高，达到1440dpi以上、喷头寿命长，差不多一年以上;国产压电写真机速度很高可以达到21㎡
/h，宽幅有1.6米和1.8米的两种，一般用的是爱普生第2代，写真机，第3代，第4代，第5代喷头，第七代
喷头，以及第八代喷头。4代头平均寿命可达1.5-2万个平方，或者更高。第5代喷头是在4代头的基础上进
行合成，一个喷头包含4/8种颜色等于4个4代头，在打印速度、精度、使用寿命上大幅提升。在国内设备
厂家的技术创新下，压电写真机已国产化，解决了色彩偏灰、机器采购成本高的缺点，并能使用户内、
户外等多种墨水，广泛应用在多个行业，是目前机器普及率高、综合使用成本低的写真机设备。将全面
代替热发泡写真机。



材料应用

PP材料

适用于户内张贴或挂画，可以装在易拉宝、挂画架或滚动屏上。材料本身不带有胶粘性，需要有双面胶
配合才可以张贴。

PP背胶材料

适用于户内张贴画，背面带有不干胶，可以粘贴在墙上、木板、KT板、有机板、玻璃等物料上。此材料
只适合一次性粘贴使用，不可以反复粘贴。

相纸材料

适合于制作照片、效果图等追求真实效果的画面。材料为纸质，不可以受潮。

灯片材料

适合于制作灯箱一类的需要打灯光的广告。材质为PVC一类，半透明。

透明片材料

适合于制作灯箱一类的需要打灯光的广告。材质为PVC一类，透明。

透明不干胶材料

适用于户内张贴画，其背面带有不干胶，可以粘贴在墙上、KT板、木板、有机板、玻璃等物料上。因为
此材料为透明料所以多用于玻璃橱窗。

油画布

油画布是一种厚布料，多用于真油画或者艺术画的制作，表面过光油后可以起到防水的作用。

绢布

绢布是一种薄布料，用于制作一些轻薄易飘动的画面，也可以做成挂画。

户外喷绘一般精度为370-800dpi，也有1200-1440dpi的户外写真。户外材料有灯布、灯片、不干胶（车身
贴）、网格布、单孔透、pp、背胶、相纸、绢布等。户外的画面都可以防水防晒，一般在户外都可以保
持1-5年。材料规格为1米到3米。

灯布

抗拉力强，适合于户外大面积的广告画或灯箱。

网格布

网格布是一种网状布料，网格可以过去，写真机压电，有半透的效果。适合于做屏封。

不干胶



不干胶（也称车身贴）适合于做车体广告和一些要粘贴的广告，可以反复粘贴。

单孔透为网孔状不干胶，适合于做车体广告和地铁广告，可以反复粘贴。有半透的效果。

写真机压电-澜轩(在线咨询)-溧水写真机由南京澜轩文化传媒有限公司提供。南京澜轩文化传媒有限公司
（www.njlxwhcm.cn/）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支专业的员工队伍，力求提供好的产品和服
务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。澜轩——您可信赖的朋友，公
司地址：南京市鼓楼区建宁路98号金桥市场后一楼22号，联系人：高立军。
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