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产品详情

焊接机器人的优势

焊接机器人的出现逐渐取代了人工焊接，那么和人工焊接比起来使用机器人焊接有哪些优势呢？

1.点焊接:使用焊接机器人在点焊时，相比人的手工焊可以节约15%的用量；

2.连续接：使用焊接机器人连续接时，相比人的手工焊节约30%的用量；效率大约是人工的3倍；

3.使用机器人焊接，有过程质量控制优势

人工焊接随意性较大，无法真正实现标准化、一致化焊接，焊接效果波动性较大。

机器人焊接流程化：送丝，预加热，提前送气、滞后送气，焊接电流，各工步的参数都通过程序智能控
制，完全实现过程可控制，焊接机器人维修保养，从而保证焊接质量，不会出现气孔、焊接缺陷;

4.智能化

在节约人工成本、提高焊接效率的基础上，焊接机器人可以搭配览众焊接机器人专家库、智能控制系统
，可以根据焊接时的熔池状态、坡口形状、气流量，自动实时调整焊接电流、焊枪姿态，内置多套焊接
专家数据库。

5. 自动焊接机器人只需人工取、换，无需培训，直接上岗。

6.机器人焊接无工作情绪、疲劳、效率与品质的曲线概率、生手与熟手（人工）落差；焊锡机器人焊接
产品品质稳定，效率稳定，无情绪，可持续工作。

7.使用人工焊接，淡季和旺季明显，订单多时赶货质量不稳定，忙时招不到人，闲时养不起人；而焊接
机器人可24小时间工作，无疲劳，即使是在淡季也不浪费人力资源。



以下是OTC焊接机器人的组成要素：

1.床身机构：床身主要对设备起支撑作用，可以用铸造件或者焊接件构成。由于铸造件生产周期长，成
本高，所以现在基本上采用型材和钢板焊接后，经退火、精加工而成，焊接机器人维修厂家，可以快速
制造和成本低，得到大量使用;

2.工装夹具及辅助支撑机构：可以根据工件的加工面或定位孔，固定工件的相对位置，可以采用手动、
气动、电动、液压控制夹具运动，实现装夹和定位工件;

3.焊枪微调机构：要焊枪对准焊缝，需要对焊枪的X﹨Y﹨Z向进行三维调节，是焊枪的指向对准焊缝，同
时根据焊接工艺要求，还需实现各方向的旋转功能;

4.焊接工件或焊枪的移动机构：要完成直线、圆周或曲线焊缝的焊接，需要焊枪与工件的焊缝的轨迹的
相对运动才能完成焊接要求。可以选择焊枪移动，也可选择工件运动。

在焊接机器人维修中突发故障排除的主要难点：

一是焊接机器人控制部分电路板故障，反映在机器人在工作时突然报警且无法消除报警。如我公司转向
架新产品车间IGM焊接机械手在工作过程中出现报警且无法消除，重新启动又恢复正常，芜湖焊接机器
人维修，但不就又出现报警，对报警回路所有部件替换检查，最后发现机器人手臂内有一段电缆稳定性
下降，更换后报警彻底消失；

二是送丝系统故障，焊接成形不好且经常断弧。如我公司铝车体车间IGM龙门焊接机器人焊接成形不良
，且经常断弧，检查送丝机构，发现拉丝机性能下降，
拉丝轮处堆积很多焊丝屑，更换拉丝机，调整拉丝轮后设备焊接恢复正常；

三是稳压电源故障，这类故障造成整个系统不稳定。如我公司转向架新产品车间IGM焊接机器人在工作
过程中经常无故重启，后来发现稳压电源经常无故动作，otc焊接机器人维修，检查稳压电源发现其中一
块控制板性能下降，稳定性差，更换后恢复正常；

四是机器人某个轴伺服或电机出现故障。如我公司转向架焊接车间IGM焊接机器人开机后报警，检查报
警提到的外部轴伺服单元未发现异常，屏蔽该轴后则设备可以消除报警，更换该轴伺服后设备恢复正常
。

还有多种突发故障现象，维修的难点主要是诊断分析较难和备件的准备不足。我们对突发性故障的机理
也做过较深入的分析，从系统上我们认为设计是合理的，有的还十分精细，问题在于元件质量问题，譬
如控制板有进口和国产的，上面的元件也是来自不同国家的，多国元件的使用也是当今科技发展的必然
，但问题在于这些控制板及元件是否经过严格的测试和耐久性实验。此外控制板焊接质量也存在问题，
制造质量或元件质量是造成突发故障的一个重要因素。

otc焊接机器人维修-安徽法菱自动化-芜湖焊接机器人维修由安徽法菱自动化设备有限公司提供。安徽法
菱自动化设备有限公司（www.flzdhsb.com）在机械加工这一领域倾注了无限的热忱和热情，安徽法菱自
动化一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合
作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：樊经理。
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