
库卡机器人液晶屏人机界面维修

产品名称 库卡机器人液晶屏人机界面维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:为你降低成本，创造价值

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

对策：预防性维护，根据使用情况，建议每3个月替换一次，最长不超过12个月。定子及绕组：绕组问题
是伺服电动机的第二大常见故障。故障现象：转轴断裂、变形；磁片脱落。可能的原因：可能的原因包
括过量的振动（例如，径向错位，轴向推压，高度可变的占空周期）过多的启动或反转次数，或者启动/
反转之间的间隔太短过热（例如，高环境温度，过载或转子锁定操作）意外的碰撞。对策：在额定的负
载下运行，避免意外的碰撞，电机反馈装置（旋转变压器、编码器等）。电机反馈装置将位置信号反馈
给驱动器，从而使驱动器发出精确地电流以便进行精准的位置控制。多圈绝对值编码器则另具圈数记录
的功能。采用后备电池技术的多圈绝对值编码器，依赖外部电池的电能记录转子圈数信息。

而采用机械齿轮结构的多圈编码器，通过霍尔原理可以永久的记录圈数而无需维护，但成本相对较高。
故障现象：零位（圈数）丢失；旋转变压器或编码器磨损；玻璃码盘碎裂；编码器电气故障。可能的原
因：对于采用后备电池的编码器，使用的过程中可能随着电池电量的耗尽而产生零位丢失的情形，应当
首先检查电池状态。作为前述电机轴承故障的次生损坏，电机轴承问题也会导致编码器或旋转变压器的
机械磨损。长期的电机轴电流不仅可能作用于电机本身的轴承，也将危害到编码器内置的轴承，造成编
码器轴承的烧灼和损坏。电机运输或者安装过程中的冲击和振动，很容易导致光学编码器的玻璃码盘碎
裂。尤其是给电机轴加装键销、皮带轮或联轴器的时候，一定不能敲击电机轴。

编码器除了错误的接线以外，不恰当的布线引起的电磁干扰问题也是导致编码器电气故障的主要原因之
一。对策：取决于具体应用环境，电池的寿命通常为一年或数年。定期更换电池，可以减少这类意外风
险。或者，更加一劳永逸的做法是，改用机械多圈的绝对值编码器。电机的安装必须要可靠接地。对于
有轴电流的情况，需要考虑使用绝缘轴承和绝缘编码器或者加装电机轴接地装置。电机的安装过程中，
例如加装皮带轮或联轴器时，如果不可避免敲击，可以考虑先将编码器拆下保存，待全部机械安装完成
后再安装编码器。这样的话，需要在伺服驱动器中重新调整编码器的相位角。另一种预防码盘故障的办
法是，采用近年来开始流行的金属码盘编码器。与玻璃码盘相比，金属码盘的抗振动和抗冲击性能要提
高很多。

而在分辨率和精度上则可以与玻璃码盘旗鼓相当。制动装置（抱闸）：电机制动器是用于电源关闭时，



将电机轴制动，防止转动；在制动器通电时，制动器处于释放状态。故障现象：异响；不能释放；不能
制动（抱死）。可能的原因：来自故障轴承的异物侵入，是常见的引起制动器异响的主要原因。其次，
由于制动器驱动电路的故障而造成的制动器在失电状态下强行运转，也会导致制动器的损坏。对策：值
得注意的是，作为电机的静止保持装置，制动器不应在电机通电的状态下，作为电机减速装置来使用，
这样会加速制动器的磨损。冷却装置：大部分中小功率的伺服电机都采用是自冷却。对于功率较大或特
殊应用场合的伺服电机，也常见风冷或者液冷。故障现象：风扇抖动或堵转；
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