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产品名称 白铁工程加工 通风管道 正久通风厂家

公司名称 正久通风设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 常州市武进区湖塘镇夏城北路136-2号

联系电话  18068594096

产品详情

通风防排烟设备安装质量要求

关于通风防排烟设备安装质量有什么要求?下面由常州通风设备的相关人员介绍一下：

1、支吊托架、规格、间距必须符合设计要求，风口阀门等处不得设置吊杆， 风管吊杆必须牢固、位置
标高及走向符合设计要求，部件安装要求方向正确，操作方便，防火阀检修口必须便于操作。

2、本工程小于630mm新风管采用无法兰风管连接方式，无法兰加工，无法兰连接风管的接口采用机械加
工尺寸正确，形状规则，接口严密，插条式法兰连接， 插条用0.8mm镀锌钢板下料咬形。插条两端压接
两平面各20mm，通风管道，风管安装时把插条与风管连接;风管吊装好时，用打高分子密封胶密封严密.

3、风口安装位置正确，外露部分子整美观排列整齐一致。粘贴保温钉前应将风管壁上尘土、油污清除，
将 粘贴剂分别涂抹在风管和保温钉上，稍干后再将其粘上，保温钉粘贴密度12只/m2。何温板下料及铺
设:下料要准确，切割要平齐，搭接要严密、平整，散材不 可外露，板材纵横缝错开。

4、漏光及漏风量测试

5、漏光法检测应采用光线对小孔的强穿透力，对系统风管严密程度进行了检测方法，采用具有一定强度
的安全光源。如低压灯lOOW带保护罩的低压照明灯，白铁工程加工，或者其 它低压光源。低压风管每l
orn不应大于2处且lOOm接缝平均不应大于16处，中压系统每10m不应超1处，且100m接缝平均不应大于8
处，都为合格 漏光，检测 中如发现条缝形漏光的应及时进行密封处理。

6、漏风量测试应采用检验合格的专用测量仪表或采用符合现行国家标准(流量测量节流装置)规定的计量
元件搭设的测量装置。漏风管测试装置可采用风管 式或风室式。风管式测试装置采用孔板作计量元件，
风室式测试装置采用喷嘴作计量元件，最后测出的实测值与设计给定的数值不应小于10%为合格。

如果想要了解更多的话，可以咨询我们通风设备厂家，我们会为你服务的!



正久通风设备有限公司——常州白铁工程加工，常州工厂排烟，常州通风管道加工

不锈钢焊接风管在生产中的质量

  不锈钢焊接风管普遍使用在通风工程中，大口径的不锈钢焊接风管在地下工程中的使用量已达50％
以上。其储存、加工制作与设备均有许多新的特点，在这些加工方面加以管理，这样产品的质量才能被
用户信赖。

       不锈钢焊接风管的生产作为一种新型的风管施工工艺，其外观美观、强度大、机械自动化水
平高、加工制作速度快以及能减少设备任务量，大大提高了工作效率等。下面小编来给大家讲讲如何管
理不锈钢焊接风管在生产中的质量：

       1、外观质量高。成形后的风管内壁润滑，外壁流利；

       2、风管强度大。由于外壁咬口构成的螺旋线棱筋均匀散布，起到一个均匀加强的效果，其单
元强度大于浅显咬口式风管；

       3、风管密封性好。由所以机械加工，能减少报酬操作掉误，保持风管紧密，漏风量远小于现
行标准规则值；

       4、资料用量减少。由于不锈钢焊接风管单元强度大于浅显风管，故同类规格风管所用的卷材
厚度可以减小一个型号，且风管节长比浅显咬口式风管大，一样长度的风管节口数目分明减少，加之选
用无法兰衔接，可节省许多原资料；

       5、加工速度快、精度高。由所以机械流水线加工，可不受功课手技能程度制约，对提高风管
加工质量有帮助。，共板生产加工，不锈钢风管生产，满焊风管加工，螺旋风管等工程

风管出现腐蚀现象，其表现形式主要有以下几种情况：

1、风管表面出现一些缺陷问题，比如擦毛、杂物等。

2、在焊缝表面，其颜色是呈黑色的，或者是有黄斑或花斑。

3、风管的局部出现锈蚀。

如果出现以上三种情况，其腐蚀程度越来越严重的话，其抗腐蚀能力就会下降，缩短其使用寿命。对于
通风系统来讲，则会减少其严密性，所以它的危害是不可忽视的。

风管出现腐蚀，其主要原因如下：

1、风管所使用的板材，其下料或加工方式方法不当。

2、风管在加工制造过程中，出现了腐蚀现象，但并没有及时进行处理。

3、风管的焊接方法没有选择正确，也是焊接方法不当。

4、风管焊接好以后，没有及时进行清洁和清理，进行后续处理了。



共板式法兰风管又称无法兰风管，其制作形式比传统的矩形风管加工速度更快捷、更方便、更小的漏风
率。其优点是节省材料，减少工程投资;漏风量小，降低能耗，节省运行费用，颇受施工企业欢迎。

共板法兰主要由角码、法兰夹，及与风管一体相连的法兰连接，这种形式风管虽然造价较低(减少了角钢
用量，减少了制作角钢法兰的人工用量)，通风管道加工，但是实际应用起来不如角钢法兰牢固，漏风量
也较大，且必须通过机床进行加工，手工制作几乎不能实现它的制作，通常只应用于新风系统，空调系
统等，排烟系统还是经常用角钢法兰连接的风管。但是人防工程是不允许用共板法兰连接。

生产设备

生产共板法兰风管需要的设备有:多功能剪板机、多功能咬边机、多功能压筋机、共板法兰成型机、共板
法兰配套折方机、多功能角码与勾码冲床。类型对比型钢法兰制作:1、下料;2、打孔; 3、焊接; 4、钻螺孔;
5、上漆防腐。

以上工艺制作的法兰盘仍然存在着互换性差的问题，现象有:

法兰表面不平整，矩形法兰旋转180度后，与同规格的法兰螺孔不重合，内边尺寸或两对角线的尺寸不相
等超过允许的偏差等，影响风管部件在施工现场的正常组装。偏差小的造成在安装过程中的不必要的修
改、打孔;偏差过大造成返工和浪费。，白铁加工，共板生产加工，不锈钢风管生产，满焊风管加工，螺
旋风管等工程

白铁工程加工-通风管道-正久通风厂家(查看)由正久通风设备有限公司提供。白铁工程加工-通风管道-正
久通风厂家(查看)是正久通风设备有限公司（www.czzhengjiu.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：曾先生。
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