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产品详情

上饶医院污水处理设备

医院污水处理设备工艺：

工艺设计     
格栅：采用人工格栅，格栅井规格为1500@
60@600(mm)，内设不锈钢
格栅一道，栅距10mm。沉淀调节池：采用上流式曝气生物滤池，地上矩形砼体构造，工艺尺寸2@2@5.7(
m)，池体总容积2218m3。采用穿孔管布水布气，气水比为4：1，容积负荷为3kgBOD5/m3#d。选用粒径
为(3~6)mm的陶粒滤料，填料层高4m，有效容积16m3。反冲洗方式为气水联合反冲洗方式，反冲气流速
为30m/s，反冲洗水流速为25m/s，反冲洗周期为(2~3)d。接触消毒池：采用折板式接触消毒池，接触时间
1.5h，二氧化氯投加量为20g/h。主要设备包括污水泵、污泥泵、罗茨风机和电解法二氧化氯发生器。 

 一体化设备以好氧生化法为主要处理工艺，设备本体包括格栅、调节池、酸化池、BFBR生物流化池和
消毒池。设备本体之前一般须设置调节池，以均化水质和水量，调节池设计水力停留时间6h。BFBR生物
流化池采用流化生物膜法，鼓风曝气，设计停留时间2～3h。BFBR生物流化池出水经过滤后进入消毒池
，按规范设计接触时间1～2h。一体化设备主体工艺采用生物膜法。生物膜法污泥浓度高、容积负荷大、
耐冲击能力强，处理效率高。早期设备主要采用生物转盘，体积庞大，生物膜难控制，盘轴易损坏。目
前，一体化设备逐渐发展为接触氧化法和生物流化床工艺。尤其是生物流化床成为近年来的一个研究热
点。相比接触氧化法，生物流化床污泥浓度更高、耐冲击能力排放更强、剩余污泥率更低，且无堵塞、
混合均匀，具有较好的脱氮效果，配置形式也较接触氧化法更为灵活。普通的生物流化床是在污水中投
加悬浮填料，给微生物提供一种良好的载体，提高了微生物浓度；填料在水流和气流的推动下呈流化状
态，兼有生物膜和活性污泥的双重特点。随着研究的进展，生物半流化床、BASE三相生物流化床、Circo
x气提式生物流化床等新的型式不断涌现，流化床的充氧特性、水流状态、污泥浓度、脱氮效果得到较大
的改进。新型流化床的处理效率更高，占地面积进一步减小，但是结构相对复杂，设备高度相应增加。

http://www.cntrades.com/newproduct-315.html


因此，这些新型流化床应用于一体化设备还有待时日。近年来，MHR、SBR、DAT—IAT等作为主体工
艺的一体化设备也见诸报道。MBR法具有较高的处理效率，而且不需要二沉池；但是投资和运行费用较
高，管理相对复杂。DAT—IAT和SBR法属于间歇式活性污泥法，处理效率较低。因此，作为一体化设备
工艺应用并不广泛。早期一体化设备的工艺流程的特点是“麻雀虽小，五脏俱全”，显得比较臃肿。随
着一体化设备的应用与发展，其工艺流程不断得以改进，变得更加紧凑，提高了处理效率。

本工艺流程的改进主要着眼于提高处理效率、减少占地和降低能耗。

流程的改进主要包括三个方面：(1)以酸化池代替原来的初沉池和污泥池，酸化池和调节池可以倒置。一
体化设备的产泥量较少，沉淀池(过滤池)的污泥可以回流到酸化池中。酸化池的作用包括三个方面：其
一，污水中的大分子有机物经过水解酸化可以分解为小分子有机物，提高可生化性；生化池的停留时间
可以减少为3h左右；酸化池中也可设置填料，以提高酸化细菌的浓度；其二，回流污泥既可以提高酸化
池的微生物浓度，又具有一定的生物絮凝功能，初步絮凝沉淀部分悬浮或胶体污染物，降低后续生化池
的负荷；其三，回流污泥在水力自重作用下压缩，同时污泥在酸化池中可以得到一定的消化，进一步减
少污泥体积；酸化池中的污泥一般定期(1年)抽吸。酸化池、初沉池和污泥池三位一体，大大减小的占地
面积，提高了处理效率。(2)由原来的普通沉淀池改为在BFBR生物流化池上设置两相分离器，增加了分离
效果，并使活性污泥及生物载体不向外流失，提高内循环延长了污泥泥龄，提高了生化处理效果，降低
了出水悬浮物SS的含量，为后续过滤环节减轻了负担。过滤池可以采用轻质滤料，如采用轻质泡沫滤珠
，设计滤速可以达到7～8m／h，进一步提高了处理效率。相比普通沉淀和斜管沉淀，过滤则利用生化池
出水中的污泥的絮凝性，通过接触吸附在滤料表面上或者在滤料孔隙中沉积，实际上起到了絮凝吸附和
浅池沉淀的双重作用 。(3)近年来，絮凝剂的不断发展促进了物化工艺在污水处理中的应用，污水处理趋
于物化与生化工艺相结合。化学絮凝剂可以强烈吸附水中的悬浮物与胶体，可以进一步减少生化处理时
间(0.5～2h)，从而更大限度减少占地面积。已有部分单位开始了物化／生化相结合的一体化设备研发和
应用，并且，也有完全采用物化方法的处理设备见诸报道，如SPR设备等。但是，物化方式存在的一个
缺点是产泥量相对较大，增加了管理上的困难。医院污水处理设备结构组成说明

 1）化粪池：将生活污水分格沉淀，及对污泥进行厌氧消化，处理粪便并加以过滤。其原理是：固化物
（粪便等垃圾）在池底分解，上层的水化物体，进入管道流走，防止了管道堵塞，给固化物体有充足的
时间水解。2）调节池：由于金表中心所产生的污水水量集中在工人交接班洗澡时间，平时水量较小的特
点，通常应根据水量峰值进行设计，这样投资就会很大，为节省投资，同时还要满足出水水质要求，本
设计通过缜密计算，对传统方案进行了优化组合，故在一体化设备前段添加一个调节池。3）A/O一体化
设备A/O一体化设备经过二十多年的发展，日趋成熟，处理出水水质可达到《污水综合排放标准》（GB8
976-96）一级排放标准，广泛应用于厂区、社区、医院、宾馆、风景区小型系统等的生活污水处理。其
工作原理是将水解酸化、生化、二沉、消毒、污泥处理加以优化组合，主要包括以下几个部分：(1)水解
酸化池：水解和酸化是厌氧消化的两个阶段，将原废水中的非溶解性的有机物转变为溶解性的有机物，
提高废水的可生化性，并起到吸附截留一定悬浮物的目的。池内水流方向自下而上，沉淀下来的泥进入
污泥池；(2)接触氧化池：初沉后的水自流入接触氧化池进行生化处理，接触池分两段，总水力停留时间
（HRT）为5小时，采用新型梯形填料，易挂膜，不堵塞，填料比表面积达160m2/m3，为微生物的生长
提供良好的环境。每段接触氧化池内的流态都是完全混合型，但两段结合在一起时，又可视为推流式。
在一段内，F/M（有机负荷率）高于2.1，微生物增殖不受水中营养物含量的制约，处于对数增殖期，BO
D负荷高，生物膜生长快；在二段内，F/M一般在0.5左右，微生物处于内源呼吸期，BOD负荷低，处理
出水水质提高；(3)二沉池：生化后的污水流到二沉池，二沉池为二个竖流式沉淀池并联运行，上升流速
为0.125mm/s，污泥自流到污泥池中；(4)消毒池：二沉池后的出水主要指标基本可达到《污水综合排放标
准》（GB8976-96）一级排放标准，只要进行进一步的过滤和消毒即可满足冲厕或浇灌花草。采用固体氯
片接触溶解的消毒方式，消毒装置可根据出水量的大小自动改变加药量。正常情况下，保证接触消毒时
间大于30分钟；(5)污泥池：初沉池、二沉池的所有污泥均自流进污泥池内，进行好氧消化，污泥池上清
液回流至氧化池内进行处理，消化后污泥产生量很小，仅需3个月集中清理一次，处理时可用吸泥车从污
泥池的检查孔伸入污泥池底部抽吸后外运即可；(6)风机和风机房：风机房进口采用双层隔音，进风口配



消音设备、风机过滤器，运行时基本无噪声。其中生化部分采用生物接触氧化技术，是设备处理效果好
坏的关键。

生物接触氧化技术相比其它生化处理技术主要有以下几个优点：(1)占地面积较少；(2)投资较省；(3)运
行费用较低；(4)对水质的适应性强，耐冲击负荷性能好，出水水质稳定；(5)不会产生污泥膨胀；(6)池
中采用新型弹性立体填料，比表面积大，微生物易挂膜，脱膜；(7)在同样有机物负荷条件下，对有机物
去除率高，能提高空气中的氧在水中溶解度；(8)处理效果好；(9)填料体积负荷较低，微生物处于自身氧
化阶断，产泥量少，仅需三个月（90天）以上排一次泥（用粪车抽吸或脱水成泥饼外运）,可大大节省污
泥处理投资。

2018年以来，我市深入践行“绿水青山就是金山银山”的理念，以巩固和放大生态优势为立足点，以争
当生态文明建设领跑者为主目标，以推进国家生态文明试验区建设为主任务，积极创新生态文明机制，
加快构建生态文明体系，努力走出一条富有上饶特色的绿色崛起之路。全市城市空气质量优良率91.8%，
较上年提高6.3个百分点；主要河流断面水质达标率96.9%，较上年提高3.3个百分点；万元GDP能耗预计
同比下降3.5%，森林覆盖率62.44%。

一年来，全市上下着力推进以下六个方面工作：

（一）构建山水林田湖草系统保护与综合治理体系（二）构建严格的生态环境保护与监管体系三）构建
促进绿色产业发展的制度体系（四）构建环境治理和生态保护体系
(五)构建绿色共建共享体系（六）构建全过程的生态文明绩效考核和责任追究体系
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