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产品名称 印花 联益纺织印染有限公司 风衣印花

公司名称 石狮联益众成纺织科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 福建省泉州市晋江市石狮市鸿山镇伍堡工业区冠
宏厂内

联系电话 13599710593 13599710593

产品详情

尼龙印花——注意工艺技术和印花操作

印花行业的生产特点多数是小批量、多品种、多花色，尤其是一些特种印花，产品比较复杂。目前尚缺
乏统一的行业标准。对于尼龙织物的印花牢度，一般采用手搓洗和不干胶带法进行试验。手搓洗包括干
搓和湿搓(把

布定时浸在水中或皂液中，而后进行破坏性搓洗)，观察树脂薄膜是否破裂以及所能耐受的搓洗次数。当
前，在一般印花行业的生产中，印花之后的干燥工艺，主要

有自然晾干，低温热风烘干和在晾干或烘干后再进行高温焙烘或压烫。这3种工艺中，经晾干或烘干后再
进行高温焙烘或压烫的干燥工艺其印花牢度较好，风衣印花，因为高温

处理可使水分或溶剂挥发干净，同时使印花浆墨中的各组分充分发生反应，也可使树脂薄膜与织物纤维
粘合得更加紧密，这对于提高牢度，尤其是耐搓洗牢度，有着

极其重要的作用。需要指出，在进行高温处理时，要严格控制好温度和时间。若温度过高或处理时间太
长，会引起白色织物的泛黄或有色织物上染料的热迁移而出现

泛色现象，造成对树脂薄膜的损伤，印花，使牢度下降，甚至会把织物熔缩或焦化。所以在正式生产之
前须进行各方面的实际试验，来优选印花浆墨，确定合理的工艺技术



石狮联益众诚纺织科技有限公司，是一家从事着纺织印染行业20多年的企业，在纺织印染方面有着多年
的丰富经验，品质有保障，大家有需要纺织印染，尼龙印花，涤纶印花，棉布涂料印花的需求的话，欢

迎大家来电咨询哦，可以拨打图片上的联系电话！

数码直接印花、数码热转移印花的认识《1》

    数码印花技术主要分两种:数码直接印花、数码热转移印花。

1）数码直接印花，是通过高分辨率扫描仪、或者单反相机、也可以是卡片式数码照相机等手段，把需要
印花的图案以数字形式导入计算机，通过印花处理软件系统编辑处理，形成所需印花图案，再由数码印
花机自带专用打印软件控制数码打印机，把印花染料直接喷印到布料上，形成布料数码印花图案，打印
完毕后固色。

2）数码热转移印花，同样用“高分辨率扫描仪、或者单反相机、也可以是卡片式数码照相机等手段，把
需要印花的图案以数字形式导入计算机，通过印花软件系统编辑处理，形成所需图案”。所不同的是：
数码直接喷印是用“直接将墨水打印到布料上”，而数码热转移印花则相对繁琐一些。它是由分散染料
墨水把已经处理完毕的图案先打印到特定的纸张上，烘干（或自带风机吹干），然后把这个打印好的印
花纸，覆盖于待印的布料上，进入热转移印花机，加热加压，使布料通过热转移印花机，将转印纸图案
上的染料墨水升华（气化）并转移到布料上，完成整个印花过程，无需后道固色处理

数码直接印花适合布料：原则上，适合任何浅色（含白色）布料，只是有些布料，在喷印前须对布面预
处理，在喷印后需要蒸化、水洗（如全棉活性数码印花），有些布料仅通过简单的焙烘加热即可达到固
色效果，只是手感稍微差些。

石狮联益纺织科技拥有电脑制版、制网、圆网印花以及染色、涂层、定型等先进设备，印花丝袜，主要
攻克尼龙15D，20D超薄系列圆网酸性染料印花，并从事各种平织布、化纤布、针织布、植绒布以及各类
规格雨伞布和户外用品布料的印花、染色，羽绒服印花，可处理大门幅70英寸、11套色的产品，是全国
极大的雨伞布生产厂家之一。有这方面意向的广大朋友们可拨打图片的上联系电话，欢迎来电咨询！

      作为尼龙布印花常常遇见的疑问之一，印花牢度一贯都是职业技能难度，特别是在防水尼龙布
上进行涂料印花材料，其牢度老是难以达到央求的技能水平。为何尼龙布料上存在牢度疑问，实习上，
尼龙布印花的牢度遭到尼龙布的类型等多种要素的影响，因而，在研讨牢度尼龙布料的疑问上，有必要
分析不一样材料的打印适应性，挑选樶合适的油墨等材料，注重操作技能，才华确保打印的效果。



石狮联益纺织科技拥有电脑制版、制网、圆网印花以及染色、涂层、定型等先进设备，主要攻克尼龙15
D，20D超薄系列圆网酸性染料印花，并从事各种平织布、化纤布、针织布、植绒布以及各类规格雨伞布
和户外用品布料的印花、染色，可处理大门幅70英寸、11套色的产品，是全国极大的雨伞布生产厂家之
一。有这方面意向的广大朋友们可拨打图片的上联系电话，欢迎来电咨询！

印花-联益纺织印染有限公司-风衣印花由石狮联益众成纺织科技有限公司提供。印花-联益纺织印染有限
公司-风衣印花是石狮联益众成纺织科技有限公司（www.lianyizz.com）今年全新升级推出的，以上图片仅
供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：陈先生。
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