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产品详情

焊接变位机设计焊条如何进行电路铺设

1 变位机焊条使用中的问题 

焊条是生产中使用最多的焊接材料，通常，焊条熔化到一定长度就得丢弃，另换焊条。丢弃焊条的长度
越短，焊条利用率越高，电能和材料浪费就越少。无疑，合理使用焊条，卡爪式变位机厂家，缩短焊条
丢弃长度，可以节约电能和材料。 

焊接中，涟水卡爪式变位机，焊工常采用比正常值大的电流来提高焊条的焊接速度，由于焊接电流过大
，产生的电阻热急剧增加，电阻热的积累就会使焊条药皮发红、开裂22k甚至脱落，卡爪式变位机好不好
，焊条未用到正常长度就得丢弃，同时过大电流焊接产生的灼热也使劳动条件恶化，这种方法是以电能
和材料的浪费为代价的。但从另一方面看，电阻热对焊条有预热作用。

2 变位机焊条节能的方法及电路 

焊接开始时，用大电流焊接，利用所产生的电阻热充分预热焊条，焊条熔化到一定长度时把大电流换到
较小电流继续焊接，可使焊条的焊接速度较高，焊条丢弃长度短。都是可以有着不同的连接方式的，主
要取决你最熟悉哪种方式的，这些都是与生活中或者是你平时的运用有着相同的运用关系的，也是对它
采用着不同的方法去进行的，这样会拥有着不同的特色与我们实际生活或者紧密相连的运用之处的。

变位机为机械制造行业带来福利

如今，我们在机械制造行业当中，变位机总是会见到一台红黄相间色的设备在承担者机械制造的焊接工
作的。这台机器的名称就是变位机的，其焊接的效果是以往的焊接设备所无法比拟的。



相比以前的焊接设备，在焊接的过程中，工件无法进行旋转焊接，焊工总是要爬上爬下的进行焊接，卡
爪式变位机厂，有时总是要使劲力气进行大型工件的翻转工作的，这样的话焊接的难度就十分的大，而
且焊工的工作安全没有办法得到保证，也增加了焊工电焊的危险性的。如果使用焊接设备这些的问题就
可以很好的得到解决的。变位机的是可以任意角度的翻转的，这样的话工件在焊接的工程中就可以随时
的旋转到焊工所需要的位置了，焊工无需在爬上爬下的进行焊接工作了，这样焊工的工作强度就会降低
，而且焊工电焊的安全性也是大大的提高了。在安全性上有了一定的保证，焊工工作起来也会比较的舒
心与轻松了。

以前的焊接设备焊接出来的设备的精密度比较的低，所以焊接出来设备总是会有客人在哪里抱怨质量不
好，这就让企业感到很头t了。但是只从了变位机，焊接工件的精密度大大的提高了，焊接的缝隙是肉眼
看不来了，这样就大大的满足了顾客的需求的，使得焊接出来的产品销量更加的好了，这也为企业带来
很高的利润。

变位机的分类

侧倾式变位机、头尾回转式变位机、头尾升降回转式变位机、头尾可倾斜式变位机以及双回转变位机等
多种形式的变位器，通过工作台的升降、回转、翻转使工件处于最j焊接或装配位置，可与焊接操作机等
配套组成自动焊接专机，还可作为机器人周边设备与机器人配套实现焊接自动化，同时可根据用户不同
类型的工件及工艺要求，配以各种特殊变位机。

按技术要求分

1、回转驱动

（1）回转驱动应实现无级调速，并可逆转。

（2）在回转速度范围内，承受最d载荷时转速波动不超过5%。

2、倾斜驱动

（1）倾斜驱动应平稳，在最d负荷下不抖动，整机不得倾覆。最d负荷Q超过25kg的，应具有动力驱动功
能。

（2）应设有限位装置，控制倾斜角度，并有角度指示标志。

（3）倾斜机构要具有自锁功能，在最d负荷下不滑动，安全可靠。

3、其他

（1）变位机控制部分应设有供自动焊用的联动接口。

（2）变位机应设有导电装置，以免焊接电流通过轴承、齿轮等传动部位。导电装置的电阻不应超过1m
Ω，其容量应满足焊接额定电流的要求。

（3）电气设备应符合GB/T 4064的有关规定。

（4）工作台的结构应便于装卡工件或安装卡具，也可与用户协商确定其结构形式。

（5）最d负荷与偏心距及重心距之间的关系，应在变位机使用说明书中说明。
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