
安川机器人示教器维修

产品名称 安川机器人示教器维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:为你降低成本，创造价值

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

伺服器维修故障的检查步骤是先检测软件后检查硬件，查看两部分参数设置是否正确，用以判断伺服器
故障类型。如果伺服参数设置正确，则需要检查伺服器RAM电池回路。如果伺服参数设置错误，则需要
检查反馈输入板供电问题以及线路板问题。伺服器维修速度单元为准备好故障方法是使用砂纸与无水酒
精擦拭伺服器内部各元器件插座，重新安装电池。伺服器通电后，重新设置伺服器参数。伺服器维修硬
件故障报警方式主要以伺服单元以状态指示灯、警示灯或七段数码管显示硬件故障报警。在数控机床操
作面板上的“急停”灯、“进给保持”灯，也与伺服器维修硬件故障有关。

伺服器警示灯主要报警内容包括：保险丝熔断、欠压、过压、过载、过热、过流，电机无电流，速度反
馈断线，以及电源回路的监控等。

例如：FANUC-03M伺服系统数控车床停机，Z轴过载报警灯亮。

查阅发那科伺服器维修资料：伺服器过载的硬件报警，检查伺服驱动单元组件、伺服电机与制动装置类
型，以及报警装置类型。发那科伺服器维修前进行观察：当加工程序在轴进给倍率为100%时报警。用手
触摸伺服电机温度正常、无异味。Z轴保险丝熔断。检查保险丝管型号：型号为30A，保险丝上有亮点与
严重黑色为击穿性短路。断开电机连轴器，手动电机无异常阻力、声响和震动可以排除是伺服电机的故
障。可以大致确定发那科伺服器维修过载故障的原因在Z轴伺服驱动系统。

确定故障原因：断电、断开Z轴电机与伺服驱动单元的连接，用万用表检测Z轴伺服单元输出电阻，若电
阻过小，则采用信号追转法，检测可控硅整流器上的功率驱动板，向前测试Z轴各环节，输出电阻过小
为短路。

伺服器维修故障点检测：检测发现Z轴伺服电源输出电阻过小，最后查出桥式可控硅整流器中有一组可
控硅被击穿损坏，产生巨大感应电流，保险丝熔断。维修方法为更换整流板和保险丝，故障解决。保证



液压伺服系统维修故障诊断各项细节得到认真落实，尽快找到和排除伺服器故障，工程机械使用单位应
做好伺服器故障诊断过程细节监督。一方面，制定完善的故障诊断制度。使用单位应结合工程机械实际
情况，在对常见伺服器维修故障深入分析的基础上，制定完善的故障诊断制度，尤其是使用仪器诊断伺
服系统时，要求伺服器维修人员做好所用仪器性能检查，无任何异常后严格按照仪器使用说明进行诊断
操作。另一方面，做好伺服器故障诊断旁站监督。
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