
库卡机器人示教器维修

产品名称 库卡机器人示教器维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:为你降低成本，创造价值

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

伺服器在受到外部环境信号干扰会出现的故障表现为不进行指令操作或者主轴误动现象是最常见的故障
类型。在伺服器维修故障原因检查时，维修人员根据以下伺服器维修方式进而判断引起故障的具体原因
，①通过调整零速电位计的方式；②对参数值进行重新设定。在伺服器参数进行了重新设定后观察有无
改善故障，如果故障没有能得到改善，则可以判定故障类型为外界干扰故障。针对这一故障情况，伺服
器维修人员首先应当进行净化处理。通过在伺服器进线位置加装电源净化单元，合理布线方式，在完成
对干扰源净化后，然后在对信号线进行屏蔽，从而使故障问题得到解决。②伺服器维修过载故障原因则
主要是受到加工环境影响后，工作台的切削环节动作过大，还会造成伺服系统的过载问题。在系统当中
，切削对象造成主轴需要频繁切换正反转方向，继而造成严重的过热问题。

伺服器过载故障的发生往往伴随着伺服器内部设备出现过热问题，如果没有及时对伺服器维修处理，会
造成更大面积和严重的故障发生，影响机械加工的生产效率，同时造成严重的经济损失。与伺服器干扰
故障的判断方式不同，伺服器在出现过载故障时，由于内部过热，CNC会立即显示警报信息，此时伺服
器维修人员需要及时判断过载位置并进行相应维修处理。具体的维修方式以环境改善和快速降温两个方
面为着手点，首先需要对伺服系统内部的电动机进行及时的通风，并对过滤网进行清洁，使伺服系统能
够处于清洁低温环境运行。同时还需要对接线端子所处的接触状态进行分析，对于存有的高温问题进行
第一时间降温，并改变原有机床操作方法，避免过载问题的再次发生。数控机床伺服器发生执行偏离故
障。执行偏离故障定义为CNC指令与伺服系统作业之间的偏差问题，是目前数控机床伺服器维修所面临
的典型故障之一。

常见的伺服器维修偏离故障主要故障原因及相应的维修措施有以下几个方面：

①转速偏离进给故障一般表现在CNC切削指令当中，由于脉冲编码器无法进行工作配合，导致伺服进给
与主轴转速之间不匹配。
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