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不锈钢焊接风管加工过程的注意事项

  随着现在对环境保护表现出强硬的信号后，工业污染首当其冲，这些工业污染须要经过环境保护设
备，这些设备与机器、污染源及排放路线就要应用到管道。焊接管只是其中一种较为常见的通风管道，
接下来小编来谈谈不锈钢焊接风管加工过程的注意事项。

       不锈钢焊接风管简称焊接管，是焊接管的一种，因为风管要求厚度在0.8-5.0mm，因此与市场
上常见的焊接管（钢铁厂初次成型的无缝管厚度一般都5-30mm）是不一样的，也可以说是薄壁焊接管，
作为通风管道焊接管的厚度可以不需要那么厚的无缝焊接管，只要达到通风管道国标要求，同时符合通
风系统中的全压和风量及使用环境，不锈钢焊接风管的厚度可以依企业工厂自身要求去定制加工焊接风
管。

       简单的说，只要符合以上要求，越是减少成本对于企业来说是再好不过的了，那么这样一来
，只要企业工厂知道自己需要多大风量去定制采购风机，然后按风机的全压和风量可以保障不锈钢焊接
风管的尺寸，由于圆形风管风阻小，一般很少用方的风管连接环境保护设备，即使设备出风口是方的，
也可以做个方变圆（也有叫方转圆、天方地圆、天圆地方）连接风机与风管。这样的话圆形风管就可以
好安装了。，共板生产加工，不锈钢风管生产，满焊风管加工，螺旋风管等工程

正久通风设备有限公司——常州白铁工程加工，常州工厂排烟，常州通风管道加工

镀锌铁皮风管制作工艺规定

  对于镀锌铁皮风管制作工艺规定是什么?下面由常州铁皮风管的专业人员介绍一下：

1. 镀锌铁皮风管制作下料必须以配管图为依据，因此制作前应测量现场对照图纸画出配管图交施工员或



项目经理审查通过后方能施工。

2. 配管图绘制原则及要求：

1) 配管图必须标示支吊架位置，支吊架位置间距及所有材料规格必须符后规范要求及工艺规定。

2) 配管图应标示起端与弯头位置、变径位置、管线所处轴线位置、管底标高。

3) 配管图应进行编号，从起点开始编号，起点一般为接口位置，相同断面规格、相同长度节为同一号码
，除此应按顺序编号。以便于组织制作施工。

4) 制作配管图时应优先考虑弯头与变径满足内外表面同心弯管要求、变径长度要求。

5) 配管图应按某系统党楼层镀锌铁皮风管制作进行绘制，并注明接口位置。

6) 镀锌铁皮风管制作制作时以配管图为依据下达作业票，要求法兰与镀锌铁皮风管制作规格数量相配，
以求得标准化互换性。

7) 配管图应保存以便存档管理，未经项目经理同意不得私自更改配管图。

如果想要了解更多的话，可以咨询我们通风管道厂家，我们会为你服务的!，共板生产加工，不锈钢风管
生产，满焊风管加工，螺旋风管等工程

常州正久通风设备有限公司专业从事通风管道加工，共板生产加工，不锈钢风管生产，满焊风管加工，
螺旋风管等工程，我公司主要服务地区有常州，天宁区，钟楼区，新北区，武进区，金坛区，溧阳市等
地，不锈钢焊接烟道，公司做这块已经十年之久，拥有丰富的经验，本着诚信做事，诚实做事的原则。
期待友好的合作！

 关于排烟管道的制作和安装有什么要求?下面由常州排烟管道的相关人员介绍一下：

1)风管水平安装，其直径或长边尺寸小于400mm时，间距不应大于4m;大于或等于400mm时，间距不应小
于3m;

2)风管垂直安装，间距不应大于4m，但每根立管的固定件不应少于2个。

2.机械防排烟系统的矩形风道的接缝应采用咬口形式，接缝处须保持密封。

3.送风、排烟管道的单位面积允许漏风量应符合《通风与空调工程施工质量验收规范》GB5243中的规定
。送风管道允许漏风量应根据工作压力确定;排烟管道均按中压系统的规定。

4.管道与风机的连接，宜采用法兰连接，或采用不燃烧材料的柔性连接。

5.管道穿越隔墙时，满焊风管加工，管道与隔墙之间的空隙，应采用水泥砂浆等非燃烧材料严密填塞。

6.排烟管道的隔热层应采用厚度不小于40mm的不燃绝热材料进行隔热(如矿棉、岩棉、硅酸铝等)。

常州正久暖通设备工程有限公司专业从事通风管道加工，共板生产加工，不锈钢风管生产，满焊风管加
工，螺旋风管等工程，我公司主要服务地区有常州，天宁区，满焊风管厂家品牌，钟楼区，新北区，武



进区，金坛区，风管，溧阳市等地，公司做这块已经十年之久，拥有丰富的经验，本着诚信做事，诚实
做事的原则。期待友好的合作！

  对于如何降低通风设备声源噪声?下面由常州通风设备的专业人员介绍一下：

(1)合理选择的机型。在噪声控制要求高的场合，应选用低噪声通风设备。不同型号的通风设备，在同样
的风量、风压下，机翼型叶片的离心通风设备噪声小，前向板型叶片的离心噪声大。

(2)通风设备的工作点应接近高效率点。同一型号的通风设备效率越高，噪声越小。通风设备室的进、排
气通道采取消声措施。

(3)在可能条件下适当降低通风设备的转速。通风设备的旋转噪声与叶轮圆周速度10次方成比例，涡流噪
声与叶轮圆周速度6次方(或5次方)成比例。故降低转速可降低噪声。

(4)通风设备进、出口的噪声级是通风理、风压增加而增大的。因此，设计通风系统时，应尽量减少系统
的压力损失。当通风系统的总风量和压力损失较大时，可将其分为小系统。

(5)气流在管道内的流速不宜过高，以免引起再生噪声。确定管道内气流流速应根据不同要求按有关规定
选取。

(6)注意通风设备与电动机的传动方式。采用直联传动的通风设备噪声小，用联轴器的次之，用没有接缝
的三角皮带传动的稍差。通风设备应配用低噪声的电动机。

如果想要了解更多的话，可以咨询我们通风设备厂家，我们会为你服务的!

风管-正久通风厂家-满焊风管厂家品牌由正久通风设备有限公司提供。风管-正久通风厂家-满焊风管厂家
品牌是正久通风设备有限公司（www.czzhengjiu.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨
打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：曾先生。
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