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产品名称 寮步模具抛光加工 模具抛光 明顺模具抛光

公司名称 东莞市凤岗明顺模具加工店

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市凤岗镇凤岗凤清路13号

联系电话 18420426891 18420426891

产品详情

东坑模具抛光哪家好，常平模具抛光价格，寮步模具抛光加工，大朗五金模具抛光

模具抛光行业的人都了解，精密模具制造的过程之中，要达到一个比较精密的效果就得用到模具抛光的
这种方式，才能够使得抛光出来之后的产品比较的美观同时能够使光洁度变得比较好，让产品看的比较
的精致

那么一般模具抛光都需要用到哪些的技术呢，还有一些方法又是哪些呢?今天明顺的小编就来为你揭秘一
下

(1) 首先省模的时候要注意省模工件的底角边，还有底下的坑以及一个比较难省的地角的地方，先要对这
些比较困难的部位进行省模抛光，之后再省凸出的位置以及模具的一个大平面。

(2) 有一些的模具工件是由三到四件夹在一起而形成的模具模件，有小部分的模具模口只能够去掉粗纹还
有火花纹，之后再将所有的模具工件省到一个比较平滑表面，这样就可以使得产品啤出的时候夹口位置
比较顺滑。

(3) 模具的平面位置还有凸出的位置模具工件，在去掉粗纹之后需要用平的钢片检查一下是否存在高低不
平或者是反口的现象，若是不平就会导致产品不平还有拖花的现状，

(4) 模具工件有一些地方是需要封胶位的花，可以使用纸胶贴在不能省的边沿之上，这样才保证不会省到
这个地方。

(5) 用铜片或者是竹片进行加工，应该要让工具的形状和模具比较相似，避免模具工件产生变形的后果



(6) 记住铜片还有竹片压着砂纸进行省模的时候，砂纸不应该大大于工具的面积，寮步模具抛光加工，避
免不应噶打到的地方被多出来的砂纸打成圆口或者变成不平的现状。

这些就是明顺省模抛光在抛光这么多年总结出来的一些小知识。若是没有注意好这些小细节就会导致模
具损坏。

东莞市明顺省模抛光厂从事高精密塑胶模具省模抛光、模具抛光、镜面抛光、去除料纹。明顺省模抛光
厂2012年成立，企石模具抛光公司，经过几年的锐意进取，已发展成为珠三角省模抛光行业的龙头企业
，本厂专业对外承接省模抛光、光学磨镜、去除模具料纹，磨R镜等。为三星、HP、联想、步步高等品
牌的金牌供应商。

企石镜面抛光公司，大朗五金模具抛光，横沥镜面抛光厂，桥头镜面抛光厂家，谢岗镜面抛光加工店

今天科普一下模具省模抛光都有什么，原理是怎样的，首先当一件模具拿过来的时候，我们需要先进行
对模具进行清洗，然后由技术经验丰富的师傅观察操作，从模具最困难的边角部位，进行省模。待边角
省模完成之后，在转向中间简单的部位进行省模。同时省模的时候要遵循先粗后细的原则，如果先用细
的砂纸省模是无法将粗的刀痕模掉的。

最后在省模完成之后，通过检验达到标准的时候才能够进入抛光车间进行抛光工作，抛光的过程之，对
模具抛光的时间不宜太久，否则会使模具便面产生橘皮纹和点蚀。最后抛光完成之后也需要由抛光厂进
行检验，只有通过检验之后才可以将模具交付到客人的手中。    

 模具镜面抛光后的处理方法有如下三种：

    （１）提高可焊性处理：如镀锡因此后处理工艺的优劣直接影响到镀层这些功能的好坏。

脱水处理：水中添加脱水剂，如镀亮镍后处理。

    （２）钝化处理：提高镀层耐蚀性，如镀锌。

（３）防变色处理：水中添加防变色药剂，如镀银，镀锡，镀仿金等。

模具镜面抛光电镀后对镀层进行各种处理以增强镀层的各种性能，如耐蚀性，抗变色能力，可焊性等。

东莞市明顺省模抛光厂从事高精密塑胶模具省模抛光、模具抛光、镜面抛光、去除料纹。明顺省模抛
光厂2012年成立，经过几年的锐意进取，已发展成为珠三角省模抛光行业的龙头企业，本厂专业对外承
接省模抛光、光学磨镜、去除模具料纹，磨R镜等。为三星、HP、联想、步步高等品牌的金牌供应商。
我们的客户遍布广东各地市，东莞、惠州、中山、珠海、广州，省内都可以提供取送货服务，省外可快
递的方式提供加工。



 这道工序主要通过白皮进行粗抛并导角的过程。那在这个过程中有三点要注意：

第1就是压重，模具抛光，压重太轻，铁盘的痕根本就抛不掉，具体压重量视工件硬度情况而定。

第二就是这产品要导角，那么需要在白布下面垫上一块软皮，这样有助于导角，但是软皮不能太软，太
软就没有切削力了。第三就是液体的选择了，很多厂家提供的液体质量都太一般，根本无法实现短时间
内即抛好的效果，这道工序也是重中之重，抛光好这道工序，那么离这产品成功的步骤也加快了..

精抛虽然要求不是太难，但是也不易忽视。首先，这道工序容易产品小划伤，所以抛光皮，与抛光液质
量上一定要得到保证，第二就是卫生条件了，要求员工一定要做好保养工作。

精度参数：平面研磨机按国家标准计量检定规程执行，分别为1、2、3、精刨五个等级。1级平面研磨机
要求接触斑点数在任意25×25mm平面内不少于20点，2级平面研磨机要求接触斑点数在任意25×25mm平
面内不少于12点，3级平面研磨机未规定接触斑点要求。

平面研磨机的检定规程要求

1、用表面粗糙度比较样块比较检定平面研磨机工作面与侧面的表面粗糙度，用分度值为2′的角度规进
行检定侧面夹角。

2、根据平面研磨机检定规程要求，目力观察和试验外观及表面质量，用检定工具(准确度不低于被检平
面研磨机的铸铁平板或平尺)以涂色法检定刮制平面研磨机的接触点数。

3、经检定符合平面研磨机检定规格要求的平面研磨机，发给检定证书;不符合本规程要求的，发给检定
结果通知书，平面研磨机的检定周期根据使用的具体情况确定，一般为一年。根据被检平面研磨机准确
度等级，选用检定工具，用对角线法检定平面研磨机工作面的平面度。

东莞市明顺省模抛光厂从事高精密塑胶模具省模抛光、模具抛光、镜面抛光、去除料纹。明顺省模抛
光厂2012年成立，经过几年的锐意进取，已发展成为珠三角省模抛光行业的龙头企业，本厂专业对外承
接省模抛光、光学磨镜、去除模具料纹，磨R镜等。为三星、HP、联想、步步高等品牌的金牌供应商。
我们的客户遍布广东各地市，东莞、惠州、中山、珠海、广州，省内都可以提供取送货服务，省外可快
递的方式提供加工。

寮步模具抛光加工-模具抛光-明顺模具抛光(查看)由东莞市凤岗明顺模具加工店提供。东莞市凤岗明顺模
具加工店（gdtengyi.com）实力雄厚，信誉可靠，在广东 东莞 的成型模等行业积累了大批忠诚的客户。
公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领明顺模具和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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