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产品名称 铜陵变频器维修 变频器维修中心
安徽法菱自动化

公司名称 安徽法菱自动化设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 芜湖市鸠江区中国铁画创意园2号楼2楼

联系电话  18155358080

产品详情

以下分享一个关于变频器维修的顺口溜，让你的维修生涯不再枯燥无趣。

变频损坏莫着急，放电完毕拆整机；

闻问诊切不可缺，弄清故障开始测；

输入输出PN结，三相平衡再拆壳；

上电之前看铭牌，电压加错会炸机；

母线无电看保险，整流滤波压敏错；

母线有电无显示，开关电源去补课，

显示杂乱拆主板，多半程序要重写；

显示正常看报错，三菱变频器维修，故障代码查手册；

欠压过压最常见，电阻取样运放算；

上电过流看检测，电流互感器易出错；

过热报错不稳定，风扇不转热敏断；

主控芯片功能多，放大检测都是它；

上电没报错就运行，两种方式试机灵；



面板控制调参数，端子控制给信号；

运行中过流很简单，驱动电路先要看，

模块损坏也常见。马达如果要抖动，

三相电压不平衡，变频器维修中心，要查光耦或电容，

缺相一般查外围，断线或接触有不良；

参数复位须谨慎，现场备份要两人，

其他故障也很多，按图索骥不会错。

变频器维修之充电电阻替换技巧

运行中的变频器，停机后再上电，仿佛接不通电源似的，变频器维修公司，毫无反应。用户送修，我们
测量变频器接线端子P1、P（+）两点间的电阻值变为无穷大，充电电阻R在不知觉中已经开路了。此种
故障并不少见。充电电阻提供变频器上电期间对直流回路储能电容（缓）充电任务，在储能电容上建立
起一定幅值的电压后，充电接触器或充电继电器闭合，变频器才能进入待机工作状态。充电电阻“执行
任务”的时间虽短，但要承受一定的电流冲击，若选用功率余量不足或质量欠佳的元件，则充电电阻在
上电期间有可能随时“牺牲”掉。从1.5kW到90kW的变频器，充电电阻的阻值从51Ω到几Ω，功率从几
瓦到几百瓦，多采用柱体线绕功率电阻和方形水泥电阻，讲究一点和功率大些的变频器，则采用铝封装
功率电阻。中、大功率变频器的充电电阻损坏不多，铜陵变频器维修，越是小功率的变频器，充电电阻
损坏的故障率越高。直流回路中串有直流电抗器的变频器，如安川变频器、东元变频器等，因电抗器对
上电充电电流的抵抗作用，充电电阻往往阻值较小，如东元7200PA37kW变频器，充电电阻两只并联，仅
为2Ω240W。

做变频器维修一定要掌握以下五大基本知识：

1.看

接手一台故障变频器后，拆掉变频器外壳并清理完卫生，先根据变频器故障类型有针对性地用双眼仔细
观察线路板上相关元器件的外观形状、完整性等。此法对于充电电阻、滤波电解电容、IGBT/整流桥模块
甚至PCB线路板等好坏的初步判断有非常重要的帮助

2.听

该方法主要针对变频器三个方面：首先是判断直流母线充电继电器/接触器吸合是否正常，这对排除变频
器运行过程中报欠压故障非常重要。再者细听开关电源所用变压器有无异响，这对于初步判定开关电源
部分是否存在过载现象，同样十分有效。最后就是针对变频器散热风扇运行情况的听。

3.摸

在变频器出现故障断电后，迅速拆机并做好防护工作用手指肚快速触摸变频器内部线路板上的相关电子
元器件、IC集成块等。一旦发现某些元件同比温升明显，则故障必在它身上或者其周围线路当中！



4.压

当变频器工作中如果出现工作时好时坏现象，有可能是内部线路当中有某些元件发生开焊故障所致。对
于一些管脚排列细密且众多的贴片IC而言，单纯凭借肉眼观察发现有无问题实属不易。此刻我们不妨借
助绝缘的塑料棒/木棒（严禁使用导电的金属物品），在通电状态下适当用力按压怀疑的元件。该方法对
于排除小型贴片元件尤其是贴片式IC十分有效，不过在操作时一定要做好防触电、防短路工作。

5.敲

敲这种方法是针对第四种检测方法的补充，毕竟第四种方法仅能对小型的贴片元件行之有效，而对于部
分大功率电子元器件或者存在高压危险的线路部分则不太方便操作。对此我们可改压为敲，利用绝缘工
具在怀疑故障点附近适当用力敲击，大多数情况下是能快速锁定故障对象的。

铜陵变频器维修-变频器维修中心-安徽法菱自动化(优质商家)由安徽法菱自动化设备有限公司提供。安徽
法菱自动化设备有限公司（www.flzdhsb.com）是专业从事“工业电路板维修，变频电源维修”的企业，
公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：樊经
理。
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