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工业电路板维修技巧

工业电路板维修不能过分依赖在线测试仪

1. 功能测试不能代替参数测试

2. 功能测试仅能测试到器件的截止区，放大区和饱和区，但无法了解此时的工作频率的高低和速度的快
慢。

3. 对数字芯片而言，仅知道有高低电平的输出变化，但无法查出它的上升和下降沿的变化速度。

4. 对于模拟芯片，它处理的是模拟的变化量。其受电路的元器件的分布，解决信号方案的不同的影响，
是错综复杂的。就目前的在线测试技术，要解决模拟芯片在线测试是不可能的。所以，这项功能测试的
结果，仅能供参考。

5. 大多数的在线测试议，在对于电路板上的各类芯片进行功能测试后，均会给出“测试通过”或“测试
不通过”。那么它为什么不给出被测器件是否有问题呢？这就是这类测试仪的缺撼。因为在线测试时，
所受影响的因素太多。要求在测试前采取不少的措施（如断开晶振，去掉CPU和带程序的芯片，加隔离
中断信号等等），这样做是否均有效，值得研究。至少，目前的测试结果有时不尽人意。

6. 了解在线测试仪的读者，均知道有这么一句行话。“在线测试时不通过的芯片不一定是损坏的；测试
通过的芯片一定是没有损坏的。”它的解释为，如器件受在线影响或抗干扰时，结果可能不通过，对此
不难理解。那么，是否损坏的芯片在进行测试时，均会得出“不通过”呢？回答确实不能肯定。笔者与
同行均遇到过，明明芯片已损坏了（确切地说换上这个芯片板子就不工作了），但测试结果是通过的。
权威解释为这是测试仪自身工作原理（后驱动技术）所致。故此我们不能过分依赖在线测试仪的作用，
工业电路板维修业务，否则将使维修电路板的工作误入歧途。



?电路板公共电源短路故障的检修方法

电路板维修中，如果碰到公共电源短路的故障往往头大，因为很多器件都共用同一电源，每一个用此电
源的器件都有短路的嫌疑，如果板上元件不多，采用“锄大地”的方式终归可以找到短路点，如果元件
太多，“锄大地”能不能锄到状况就要靠运气了。在此推荐一比较管用的方法，采用此法，事半功倍，
往往能很快找到故障点。

要有一个电压电流皆可调的电源，电压0-30V，电流0-3A，此电源不贵，300元左右。将开路电压调到器
件电源电压水平，先将电流调至极小，将此电压加在电路的电源电压点如74系列芯片的5V和0V端，视乎
短路程度，慢慢将电流增大，用手摸器件，芜湖工业电路板维修，当摸到某个器件发热明显，这个往往
就是损坏的元件，可将之取下进一步测量确认。当然操作时电压一定不能超过器件的工作电压，并且不
能接反，否则会烧坏其它好的器件。

在工业电路板维修中运算放大器好坏的判别对相当多的电子维修者有一定的难度，在此与大家共同探讨
一下，工业电路板维修公司，希望对大家有所帮助。

理想运算放大器具有“虚短”和“虚断”的特性，这两个特性对分析线性运用的运放电路十分有用。为
了保证线性运用，运放必须在闭环(负反馈)下工作。如果没有负反馈，开环放大下的运放成为一个比较
器。如果要判断器件的好坏，先应分清楚器件在电路中是做放大器用还是做比较器用。

不论是何类型的放大器，都有一个反馈电阻Rf，工业电路板维修报价，则我们在维修时可从电路上检查
这个反馈电阻，用万用表检查输出端和反向输入端之间的阻值，如果大的离谱，如几MΩ以上，则我们
大概可以肯定器件是做比较器用，如果此阻值较小0Ω至几十kΩ，则再查查有无电阻接在输出端和反向
输入端之间，有的话定是做放大器用。

根据放大器虚短的原理，就是说如果这个运算放大器工作正常的话，其同向输入端和反向输入端电压必
然相等，即使有差别也是mv级的，当然在某些高输入阻抗电路中，万用表的内阻会对电压测试有点影响
，但一般也不会超过0.2V，如果有0.5V以上的差别，则放大器必坏无疑!(我是用的FLUKE179万用表)

如果器件是做比较器用，则允许同向输入端和反向输入端不等，

同向电压>反向电压，则输出电压接近正的至大值;

同向电压<反向电压，则输出电压接近0V或负的至大值(视乎双电源或单电源)。

如果检测到电压不符合这个规则，则器件必坏无疑!

这样你不必使用代换法，不必拆下电路板上的芯片就可以判断运算放大器的好坏了。

工业电路板维修公司-芜湖工业电路板维修-安徽法菱自动化由安徽法菱自动化设备有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。安徽法菱自动化设备有限公司（www.flzdhsb.com）致力成为与您共赢、共生、共同前
行的战略伙伴，更矢志成为机械加工较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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