
三菱伺服系统维修

产品名称 三菱伺服系统维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 凌肯自动化:工控维修专家
凌肯自动化:技术精湛
凌肯自动化:收费合理，时效最短

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

三菱慢走丝专用伺服主要有伺服器、伺服马达、伺服主机FCA65N和伺服驱动器等（见下

图），而三菱慢走丝在永久了之后，伺服系统总会有这样或那样地问题的，如伺服驱动器

、主机、马达等发生异常，这时后该怎么办？作为一个三菱慢走丝机床的技术师，总不能

老是报告上级，让外面的技术师来解决吧，这样既耽误了工作也增加了成本，为何不自己

先处理呢。那么三菱慢走丝维修之伺服系统维修

的过程是怎样的呢？鑫品作为专业三菱慢走丝维修中心,鑫品小编为朋友们讲解一下三菱

慢走丝维修之伺服系统维修内容。 

       一般情况下，三菱慢走丝伺服系统维出现异常时伺服器会显示一些信息，如电

压不足、内存异常、没检测信号、未使用轴异常过电压、和过电流等，三菱慢走丝维修之

伺服系统维修就会根据相应的内容来逐一检查和处理，然后进行处理扫描。例如三菱慢走

丝伺服器显示“过电压”，即PQ间的电压超过了正常使用的电压。这时候从三个方面来

检查：1.检查设置环境接地是否正确，如不正确，要正确的地接；2.周围有产生干扰的机

http://www.esmzs.com/news_show_1_4_385.html


器，采取坑机器干扰对策；3.周围有没有产生干扰的机器，要及时和服务中心联系。小编

所提到三菱慢走丝维修之伺服系统维修，只

是三菱慢走丝维修技术非常小的部分，更多的三菱慢走丝维修技术在鑫品

 三菱伺服报警代码AL.34

故障分析： 总线出错，CRC错误。

原因分析：1、总线断开； 

          2、总线出错； 

          3、总线干扰； 

          4、终端连接器断开； 

          5、在三菱伺服放大器的副轴设置中存在着相同的序号No； 

解决办法：1、将总线正确连接；

          2、更换三菱伺服电缆线；

          3、采取抑制干扰的措施；

          4、将终端连接器重新连接好；

          5、正确设置三菱伺服放大器的副轴中的序号No。

三菱伺服报警代码AL.36
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故障分析： 总线或印制板出错。

原因分析：1、总线未连接； 

          3、印刷版出错； 

          4、终端连接器断开0； 

解决办法：1、正确连接总线的连接器；

          2、更换 三菱伺服电缆线；

          3、修理或更换三菱伺服放大器；

          4、正确连接总线的连接器。

三菱伺服报警代码AL.45

故障分析： 主回路设备过热。

原因分析：1、三菱伺服放大器故障出错； 

          2、由过载状态使电源持续的接通或断开； 

          3、三菱伺服放大器的冷风扇停止运行； 

解决办法：1、修理或更换修理三菱伺服放大器；

          2、检查三菱伺服电机的驱动；

http://www.szhailan.com/products/462.html


          3、更换 三菱伺服放大器的冷风扇，

             降低周围温度。

   以上三条均为三菱伺服放大器故障报警代码，如遇此相关故障，可参考以上三条进

行自主维修。海蓝机电也会持续为大家更新三菱伺服电机的维修和保养知识。如你需维修

或购买三菱伺服产品，尽可联系海蓝机电，我们的产品质优价廉，技术有支持，维修有保

障，成功率均在95%以上，可接受免费检测三菱伺服电机故障！
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