
西门子6RA80直流调速装置维修

产品名称 西门子6RA80直流调速装置维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 凌科自动化:诚信为本，快速修复
凌科自动化:技术精湛，收费合理
凌科自动化:为你降低成本，创造价值

公司地址 江苏省常州市武进经济开发区政大路1号力达工
业园4楼

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

齿轮的噪声维修由于齿轮嗓声的产生是多方面的，其中有些因素是齿轮的设计参数所决定的。针对该机
床出现的主轴传动系统的齿轮嗓声的特点，在不改变原段计的基础上，有下列在原有齿轮上进行修整和
改进的一些做法。方法一：齿形修缘。

在轮齿承载产生了弹性变形后，会使齿轮呐合时造成顶撞和冲击。因此，为了减小齿轮在啮合时由于于
齿顶凸出而造成合冲击，可进行齿顶修缘。齿顶修缘的目的是校正齿的弯曲变形和补偿轮误差，从而降
低齿轮噪声。修缘量取决于法向齿距误差和承载后齿轮的弯曲变形量，以及弯曲方向等。齿形修缘时，
可根据这几对齿轮的具体情况只修齿顶，或只修齿根，只有在修齿顶或修齿根达不到良好效果时，才既
修齿顶又修齿根。由于齿形误差和法向齿距的影响。

方法二：检测齿形误差齿形误差是由多种因素造成的，观察该机床主传动系统中齿轮的齿形误差主要是
山加工过程以及长期运行条件不好所致。因齿形误差而导致的在齿轮哦合时产生噪声在该机床中是比较
明显的。一般情况下，齿形误差越大，产生的噪声也就越大。对于齿形误差较大的齿轮需要维修或更换
。

方法三：调整啮合齿轮的中心距呐合齿轮实际中心距的变化将引起压力角改变，如果啮合齿轮的中心距
出现周期性变化，那么也将使压力角发生周期性变化，噪声也会周期性增大。对呐合中心距的分析表明
中心距偏大时，噪声影响并不明显；而当中心距偏小时，噪声会明显增大。在控制呐合齿轮的中心距时
，应将齿轮的外径，传动轴的弯曲变形及传动轴与齿轮，轴承的配合都控制在理想状态，这样可尽量消
除由于啮合中心距的改变而产生的噪声。

噪声随润滑油的数量和黏度的增加而变小。若能在齿面上维持一定的油膜厚度，就能防止啮合齿面直接
接触，就能衰减振动能量，从面降低噪声。实际上，齿轮润滑需油量很少，而大量给油是为了冷却。实
验证明，齿轮润滑以侧面给油最佳，这样既起到了冷却作用，又在进入咽合区前，在齿面上形成了油顾
；如果能控制油少量进入啮合区，降噪效果更佳。据此，将各个油管重新布置，使润滑油按理想状态溅



入每对齿轮。方法四：控制润滑油油量润滑油在润滑和冷却的同时还起一定的阻尼作用以控制由于润滑
不利而产生的噪声。

使径向间隙减小，也导致噪声增加；但轴承外环过松的配合也会引起较大噪声。只有松紧适当的配合才
有利，这样可使轴承与孔接触处的油膜对外环振动产生阻尼，从而降低噪声。配合部位的形位误差和表
面粗糙度，应符合所选轴承精度等级要求。如果轴承很紧地安装在加工不精确的轴上，那么轴的误差就
会传递给轴承内环滚道，并以较高的波纹度形式表现出来，噪声也就随之增大。另外，在装配过程中，
如果轴承压盖没有压五紧，需要及时调整螺母。
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