
线切割机床 九聚机械 线切割机床快走丝

产品名称 线切割机床 九聚机械 线切割机床快走丝

公司名称 泰州市九聚机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰州市恒景国际花园C20幢405、406、411、412
、413室（入驻泰州市鼎信商务秘书有限公司
-12）（注册地址）

联系电话  17314779050

产品详情

中走丝机床多次切割孔距的误差测算方法

中走丝机床多次切割孔距的误差测算方法，测量仪器为坐标测量机或者光学测量仪步骤为：

首先将中走丝切割的工件放在测量仪器的玻璃工作台中，使孔距间距120/90分别处于仪器X轴和Y轴测量
行程的中间。如有基准边，使工件基准面与仪器X轴运动平行，千分表在工件基准面两端点的读数差不
超过0.001mm；对于无测量边的工件，快走丝线切割机床，可以用四个孔中任意两个孔的同侧边连线作
为测量的基准，中走丝线切割机床，为减小基准的调整误差，一般选取孔距为120mm的任意两孔作为标
准。

怎么判断一台中走丝机床好不好

怎么判断一台中走丝机床好不好

要判断一台中走丝好不好，不能光从一方面着手，首先看电气部分：



电气部分：中走丝机床在优质的机械部分组成还需要配合电气部分，才能成为完整一台的中走丝线切割
，那么数控电源须有自动化操作以及人机友好操作，线切割机床快走丝，自适应控制脉冲电源以及智能
工艺切割数据库等，具有各轴补偿功能，实现高精度的零件加工。

中国实行市场经济的时间不长，一些小型的线切割机床生产厂还处在原始资本的积累阶段，这些厂家往
往不具备整机制造能力，只能是组装式生产，生产全过程的质量控制根本谈不上，研发、创新就更不可
能，这类制造商在中国的东部地区非常之多，再加上目前中国与市场经济相配套的法律还不成熟，线切
割机床，以及因利益驱使的地方政府保护，所以这些不具生产能力的企业还会继续生存，从目前的现状
看国家对此的态度是通过市场的竞争而自然淘汰。

线切割机床-九聚机械-线切割机床快走丝由泰州市九聚机械设备有限公司提供。线切割机床-九聚机械-线
切割机床快走丝是泰州市九聚机械设备有限公司（www.tzjjjx.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：庄晓勇。
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