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产品详情

珠海钢护筒内外壁防腐加工厂-深圳大口径直缝钢管螺旋管加工厂钢管桩施工工艺与施工要点
1、打桩机械的选择  打桩机械的选择要根据工程地貌、地质、配套锤的型号、外型尺寸、重量，桩的
材质、规格及埋入深度、工程量大小、工期长短等而定。打桩机的型式很多，有桅杆式（履带行走）、
柱脚式、塔式、龙门式等多种，其中以三点支撑桅杆式（履带行走）柴油打桩机（图1）使用较普遍。具
有桩架移动机动灵活，可作全向转动，导杆垂直度可全方位调节，锤、导杆可自由上下移动，可作各种
角度微调，打桩精度较高，整机稳定性好，操作方便、安全，工效较高等优点。但对场地要求较高，要
铺填10～30cm碎石并碾压密实。主要型号有日KH100、KH180型、IPD80、IPD90型和D308、D408型等。
柴油桩锤主要有日MH72B、K25、K35、H45、K60及IDH35、IDH45型等。表1可供选用参考3、打桩顺序
  钢管桩施工，有先挖土后打桩和先打桩后挖土两种方法。在软土地区，一般表层土承载力尚可，深部
地基承载力则往往很差，且地下水位较高，较难以排干。为避免基坑较长时间大面积暴露被扰动和便于
施工作业，一般采取先打桩后挖土施工法。它的施工顺序是：现场三通一平――打桩――切桩――安混
凝土圆盖――堵住桩头――填沙将坑口填平――设井点降低地下水位――进行基坑机械化挖土施工――
清理基坑，修整边坡――焊桩盖，浇筑垫层混凝土――帮钢筋，支模板，浇筑混凝土基础承台。  钢管
桩的施工顺序是：桩机安装――桩机移动就位――吊桩――插桩――锤击下沉，接桩――锤击至设计深
度――内切钢管桩――精割、戴帽。为防止打桩过程中和相邻建（构）筑物造成较大位移和变位，并使
施工方便，一般采取先打中间后打外围（或先打中间后打两侧），先打长桩后打短桩，先打大直径桩，
后打小直径桩的程序进行。如有两种类型桩，则先打钢管桩，后打混凝土桩，这样有利于减少挤土和满
足设计对打桩入土深度的要求。再在打桩机回转半径范围内的桩宜一次流水施打完毕，为此组织好桩的
供应，并搞好场地处理，放样桩和复核等配合协调工作。  4、桩的运输与吊放  钢管桩可由平板拖车
运至现场，用吊车卸于桩机一侧，按打桩先后顺序及桩的配套要求堆放，并注意方向。场地宽时，宜用
单层排列。吊钢管桩多采用一点绑扎起吊，待吊到桩位进行插桩，将钢管桩对准事先用石灰划出的样桩
位置，作到桩位正，桩身直。  5、打桩方法  为防止桩头在锤击时损坏，打桩前，要在桩头顶部放置
特制的桩帽（图2）。其上直接经受锤击应力的部位，放置硬木制减震木垫



制作工艺不同：

螺旋管是用带钢焊接的，可以看到焊缝如图：

无缝管是用圆钢穿孔制成的

螺旋管壁厚下差很大，而无缝管小管基本没有下差，大管下差也不会很多。

螺旋管一般只生产Q235B的，Q345B的也有，但是很少，

无缝管的材质很多，碳钢，合金钢，不锈钢都有

同样是碳钢的材质，螺旋管的价位要比无缝管的价位低很多珠海钢护筒内外壁防腐加工厂-
深圳大口径直缝钢管螺旋管加工厂

大概的也就这些，当然在管材实用的时候就得提供详细的要求了，才能确定用哪种管材更适合螺旋钢管
因为焊缝是螺旋的所以也叫做螺旋焊接钢管，螺旋焊管是通过成型机将原料带钢螺旋成型，通过内外埋
弧焊接，从而生产出不同规格的螺旋焊管。螺旋焊管的强度一般比直缝焊管高，能用较窄的坯料生产管
径较大的焊管，还可以用同样宽度的坯料生产管径不同的焊管。但是与相同长度的直缝管相比，焊缝长
度增加30~100%，而且生产速度较低。因此，较小口径的焊管大都采用直缝焊，大口径焊管则大多采用
螺旋焊。焊接钢管(双面埋弧螺旋焊管)是以带钢卷板为原材料,经常温挤压成型,以自动双丝双面埋弧焊工
艺焊接而成的螺旋缝钢管。另外还有一种就是卷焊钢管，它是将钢板卷筒后焊接，焊缝为竖直焊缝。焊
接钢管是将钢板螺旋卷筒进行焊接，焊缝为螺旋形。

无缝钢管（Seamless Steel Tube），是一种具有中空截面、周边没有接缝的长条钢材。是用钢锭或实心管
坯经穿孔制成毛管，然后经热轧、冷轧或冷拨制成。钢管具有中空截面，大量用作输送流体的管道，如
输送石油、天然气、煤气、水及某些固体物料的管道等。都是按外表形状区分；所谓碳钢管；应叫焊接
钢管又称有缝管，材质普通碳素钢，全管纵向有一条

接缝，是由带钢加热拉制一次成型由此叫做有缝管。碳素钢板卷管；是由普通碳素钢板一段一段卷

制连接而成适宜低温低压介子，由此叫做碳素钢板卷管。无缝钢管；是由管坯加热顶制而成，

整体没有接缝，材质可根据需要而定常用于高温高压等流体，由此叫做无缝钢管。螺旋钢管；

也是由带钢加热旋转一次成型，适用于30Kg以下流体，材质根据需要变化，顶替无缝管大口径

不易制作的缺陷，适宜口径较大中低压流体我国钢管发展总体战略应当是：以科学发展观为指导，沿着
新型工业化道路，向钢管强国的目标迈进。从无缝钢管来说，要以重点开发高端产品为主攻方向；从焊
管来说，管型上重点发展直缝焊管，技术上强力推行“无缝化”工艺，产品上向中、高端技术领域进军
；螺旋焊管应当着力于技术改造，进一步提高产品的质量。从行业上来说，重点钢管企业要成为生态保
护型、循环经济型、产品高档型、工艺设备先进型的现代化工厂。关于钢管发展战略体现在市场定位上
，就是以石油天然气管(线)为着力点，以城市燃气管网为承载点，以机械和建筑结构管为支撑点，拉动
钢管产业链的延伸和协作分工。以上的发展战略和市场定位就描绘出中国钢管发展的路径图珠海钢护筒
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